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关于 本 书 


本 书 提出 了 对 于 表征 
切削 不 稳定 性 十 分 关键 且 
有 效 的 分 析 工 具 ， 该 分 析 
工具 本 质 上 是 复杂 的 ， 而 
[= 
时 本 书 还 针对 不 稳定 性 控 
制 、 系 统 辨 识 和 信号 处 理 
提出 了 有 效 指 施 ， 这 三 个 
部 分 对 于 机 床 设计 至 关 重 
要 。 本 书 构 想 的 方法 以 及 
控制 和 设计 原则 新 颖 独 
特 ， 通 过 设置 实时 同步 振 
动 和 频率 控制 来 抑制 生产 
带 来 的 不 稳定 性 ， 包 括 机 
Sp 。 
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精密 微 纳 加 工 是 一 门 多 学 科 综 合 的 高 级 技术 ， 要 求 具有 高 精度 、 


高 稳定 性 和 高 自动 化 。 在 精密 加 工 制造 过 程 中 ， 切 前 的 不 稳定 性 控制 














和 发 展 无 颤 振 机 床 是 两 个 重要 
本 书 介绍 了 切削 动力 学 和 
动 和 加 工 不 稳定 控制 应 用 到 的 








的 内 容 。 
不 稳定 加 工 的 主要 4 
基本 物理 原理 ,在 























寺 点 ， 引 入 了 切削 振 
比 基 础 上 重点 介绍 了 








自 适 应 滤波 器 和 滤波 -x LMS 算法 、 时 频 分 析 方 法 、 小 波 滤波 器 组 原 
理 和 应 用 、 动 态 不 稳定 性 的 暂 态 特 性 和 频谱 特性 、 动 态 不 稳定 性 的 同 


步 时 频 域 控制 、 高 速 下 不 稳定 铣削 和 振动 的 时 频 控 制 、 不 稳定 微 铣削 
的 不 稳定 性 的 时 频 控制 和 同步 时 频 域 内 





的 多 维 时 频 控制 以 及 摩擦 诱发 
的 混沌 同步 等 内 容 。 


本 书 将 精密 加 工 技 术 与 系统 论 、 方 法 论 、 


术 、 传 感 右 技术 、 数 字 控 制 技 











计算 机 技术 、 信 息 技 





术 相 结合 ， 形 成 了 精密 微 纳 加 工 中 切削 














振动 和 加 工 不 稳定 的 创新 型 控制 算法 ， 相 应 结果 通过 MATLAB 语言 


























和 Simulink 仿真 工具 进行 验 i 
本 书目 标 读者 群体 广泛 ， 























纳 加 工 的 工程 专业 人 士 阅读 使 
制 领域 的 专业 研究 人 士 也 具有 








FE， 可 以 使 读者 快速 了 解 和 掌握 。 








适合 机 械 制造 及 其 自动 化 、 控 制 理论 与 
控制 工程 、 电 气 工 程 等 专业 的 研究 生 阅 读 参考 ， 特 别 适合 从 事 精 密 微 


























重要 的 参考 价值 。 








j， 对 于 从 事 非 线性 动力 学 和 非 线性 控 


精密 微 纳 加 工 是 一 
WU 
方法 论 、 计 算 机 技术 、 


i 者 JF 


门 多 学 科 综 合 的 高 级 技术 ， 要 求 具 有 高 精度 、 高 稳定 性 和 
工 、 数 字 控 制 等 领域 的 迅速 发 展 ， 精 密 加 工 技术 与 系统 论 、 
息 技术 、 传 感 器 技术 、 (ATCT COR 


ee ed 由 于 生产 的 迪 切 需求 ,精密 加 工 技 术 不 断 发 展 和 进 








成 为 当今 热门 的 研究 领 
无 颤 振 机 床 是 两 个 重要 
成 为 现代 信号 处 理 研究 
到 人 们 的 广泛 关注 。 











域 。 在 精密 加 工 制 造 过 程 中 ， 切 削 的 不 稳定 oe 
的 内 容 。 时 频 分 析 作 为 分 析 时 变 非 稳 定 系统 的 有 力 工具 ， 
的 一 个 热点 ， 它 作为 一 种 新 兴 的 信号 处 理 方法 ， 近 年 来 受 














本 书 在 探讨 切削 动力 学 的 基础 上 建立 和 发 展 了 创新 型 的 控制 方法 。 研 究 看 合 、 


交互 和 不 同 切 削 状态 的 





的 机 床 设计 的 可 控 临 界 参数 ， 














本 书 紧 接着 从 基础 
详细 地 介绍 了 几 种 非 线 
理 和 特性 。 在 此 基础 上 
基于 非 线 性 时 频 域 控制 





u 


















































引入 了 时 频 域 控制 理论 








演化 ， 得 出 用 来 消除 加 工 不 稳定 性 和 实现 精密 微 纳米 制造 
总 结 出 切削 不 稳定 性 鲁 棒 控制 的 主要 特点 。 

的 物理 原理 出 发 ， 介 绍 了 有 源 滤波 控制 和 滤波 -x LMS 算法 ， 

性 系统 响应 特性 的 分 析 方法 及 非 线性 时 频 域 控制 的 基本 原 

引入 了 小 波 滤 波 器 组 和 时 频 域 分 辩 率 的 概念 ， 详 细 阐 述 了 

的 基本 原理 。 












































本 书 针 对 基于 频 域 和 时 域 的 控制 器 都 无 法 解决 的 非 周期 响应 和 线路 混沌 问题 ， 


以 及 使 混沌 控制 可 行 的 控制 器 ， 应 用 高 速 制造 和 由 摩擦 引 


发 的 不 连续 的 实例 证 明 其 可 行 性 。 


本 书 最 后 应 用 联合 
其 使 用 时 频 域 控制 法 来 
WRN RX 











时 频 域 中 施加 并 行 控制 的 概念 设计 了 一 种 混沌 同步 方案 ， 
缓解 混沌 ， 强 调 了 在 混沌 同步 中 实现 抑制 自持 的 混沌 加 工 














本 书 内 容 丰富 、 实 用 性 强 。 本 书 以 精密 微 纳 加 工 这 一 热门 领域 为 基础 ， 指 出 
了 精密 微 纳 加 工 过 程 中 存在 的 切削 振动 和 不 稳定 性 问题 ， 并 利用 基于 小 波 变 换 的 


非 线性 时 频 域 控制 法 
FE, KATE EE 
全 书 译 稿 由 华侨 大 





























、 混 沌 控制 和 混沌 同步 控制 方法 ， 理 论 基 础 翔实 、 应 用 实例 








了 切削 振动 和 加 工 不 稳定 的 控制 方案 可 行 性 。 








学 郭 新华 副教授 完成 。 翻 译 过 程 中 得 到 以 下 学 生 的 帮助 ， 


V 切削 振动 和 加 工 不 稳定 性 控制 精密 微 纳 加 工 的 时 频 分 析 方 法 





包括 研究 生 张 莹 文 、 吴 燕 峰 、 薛 娴 、 黄 燕 涛 ， 以 及 本 科 生 刘 梦 蝶 、 张 昱 万 。 在 本 
书 译 稿 完成 之 际 ， 对 她 们 所 做 的 工作 表示 感谢 。 

本 书 涉及 的 学 科 知 识 面 广 ， 翻 译 难度 较 大 。 尽 管 译 者 始终 遵 慎 动 笔 ， 仔 细 校 
译 ， 但 难免 还 会 存在 下 漏 ， 恳 请 读者 批评 指正 。 
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控制 器 一 般 在 频 域 或 时 域 下 进行 设计 。 当 控制 器 在 频 域 下 进行 设计 时 ， 其 共 
同 点 是 由 相应 的 运动 控制 方程 推导 出 传递 函数 。 频 率 响应 的 设计 方法 ， 如 波 特 
恒 、 根 轨迹 ， 通 常用 于 基于 频 域 设计 的 控制 器 。 当 控制 器 在 时 域 下 设计 时 ， 系 统 
的 微分 方程 根据 相关 联 的 状态 变量 被 描述 为 状态 空间 模型 。 然 后 利用 状态 反馈 或 
者 其 他 时 域 控制 规律 研究 所 设计 控制 器 的 可 控 性 和 可 观 性 。 控 制 器 的 设计 在 任 一 
域内 都 有 自己 的 优势 。 频 域 设 计 的 控制 器 可 以 提供 不 确定 性 性 能 。 对 于 线性 稳定 
的 系统 ， 设 计 一 个 反馈 控制 器 ， 评估 正弦 输入 时 的 输出 幅 值 和 相位 响应 一 般 是 足 
够 的 。 时 域 设 计 的 控制 器 在 不 考虑 频 域 上 的 要 求 时 ， 可 以 适应 多 输入 /输出 及 其 
对 应 的 内 部 与 外 部 状态 。 时 域 控制 器 和 频 域 控制 器 只 能 单独 地 应 用 在 线性 稳定 系 
统 中 。 

对 于 一 个 线性 时 不 变 系 统 ， 仅 系统 输入 的 幅 值 和 相位 角 发 生 改 变 ， 当 输入 
频率 与 输出 频率 保持 不 变 时 ， 系 统 可 以 通过 施加 适当 的 反馈 增益 来 保持 稳定 。 
而 且 ， 时 域 响应 和 频 域 响应 应 该 同时 有 界 。 然 而 ， 上 述 条 件 在 非 线性 系统 中 的 
混沌 响应 是 不 成 立 的 。 在 时 域 中 ， 混 沌 响应 本 是 有 界 的 ， 而 在 频 域 中 成 为 不 稳 
定 的 带宽 ， 上 是 这 个 频 域 在 相 图 中 含有 无 限 多 个 各 时 期 的 不 稳定 周期 轨道 ， 被 称 
为 奇怪 吸引 子 。 它 不 保持 在 一 个 周期 轨道 内 ， 且 在 这 些 不 稳定 的 周期 轨道 间 快 
速 切 换 。 如 果 混 沌 响应 投影 到 Poincaré 截面 ， 将 得 到 一 个 低 维 子 空间 的 横向 响 
应 的 轨迹 ， 众 多 的 交叉 点 会 密集 地 聚集 并 限制 在 一 个 有 限 的 区 域内 。 这 意味 着 
混沌 响应 在 时 域 中 的 特定 范围 内 是 有 界 的 ， 在 动态 恶化 的 同时 ， 变 化 的 带宽 频 
谱 轨 迹 在 无 数 个 不 稳定 周期 轨道 内 快速 切换 。 这 种 现象 多 见于 高 速 切削 操作 ， 
其 强 非 线性 包括 再 生效 应 、 摩 擦 的 不 连续 性 、 切 悄 形 成 和 刀具 刚度 ， 且 为 主导 
作用 。 
对 于 一 个 非 线 性 、 非 稳定 的 系统 ， 当 它 发 生 分 又 直至 最 终 混沌 时 ， 其 响应 时 
间 不 再 是 周期 的 。 额 外 频率 分 量 的 带宽 光谱 响应 作为 结果 出 现 。 设 计 在 时 域 中 的 
控制 器 包含 时 域 误 差 是 无 法 克制 不 断 增 长 的 带宽 。 另 外 ， 设 计 在 频 域 中 的 控制 器 
限制 带宽 扩展 ， 而 在 时 域 误差 中 失控 。 无 论 基 于 频 域 还 是 时 域 的 控制 器 都 不 足以 
解决 非 周期 响应 和 线路 混沌 。 这 由 不 确定 性 原则 推断 进一步 指出 ， 在 时 域 和 频 域 
的 分 辩 率 不 能 任意 达到 。 然 而 ， 根 据 Parseval 原理 ， 在 时 域 和 频 域 中 计算 的 能 量 是 
可 以 互 换 的 ， 它 可 以 一 起 纳入 并 满足 时 域 和 频 域 的 要 求 ， 并 实现 具有 可 调和 并 发 
时 间 - 频率 分 辩 率 的 非 线性 的 控制 。 

以 上 是 我 们 意识 里 一 个 简要 的 版 本 ， 很 多 年 前 我 们 就 考虑 了 以 下 两 个 问题 : 
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(为 什么 动态 响应 在 时 域 中 是 有 界 的 ， 却 在 同一 时 刻 的 频 域 中 成 为 不 稳定 带宽 ? 
@) 为 什么 控制 一 个 非 线性 系统 必须 同时 在 时 域 及 频 域 中 执行 是 可 行 有 效 的 ? 在 本 

















其 结构 体系 的 灵感 来 自 于 有 源 噪声 控制 











书 中 记录 的 基于 小 波 变 换 的 时 频 域 控制 方法 是 我 们 对 这 些 问题 的 具体 解答 。 

控制 方法 是 自 适应 的 ， 也 就 是 说 它 监控 并 实时 调整 以 提高 其 性 能 。 新 型 控制 
中 的 对 象 参数 需 根据 不 断 变化 的 系统 输出 进行 实时 辨识 ， 并 调整 和 更 新 控制 规律 。 
P FIR 滤波 器 识别 系统 和 自动 可 调 的 FIR 38 





波 器 拒绝 不 可 控 输 入 。 分 析 小 波 滤波 器 组 被 纳入 控制 系统 。 在 控制 信号 合成 之 前 ， 
分 析 滤 波 器 组 分 解 输入 和 错误 信号 。 当 通过 离散 小 波 变换 成 对 应 于 连续 倍 频 程 的 
各 种 尺度 分 量 来 解决 一 种 动态 响应 ， 控 制 规律 本 质 上 是 建立 在 联合 的 时 频 域内 ， 
从 而 方便 时 频 的 同步 控制 。 不 像 有 源 嘿 声控 制 ， 其 目的 是 减少 噪声 。 当 系统 发 生 
分 叉 或 者 混沌 运动 时 ， 基 于 小 波 变 换 的 时 频 控制 是 为 了 尽量 减少 在 时 频 域内 恶化 
的 输出 信号 以 便 尽快 恢复 输出 响应 的 周期 性 。 这 些 特点 一 起 为 非 线 性 、 非 稳定 系 

















统 响 应 的 控制 提供 了 前 所 未 有 的 优势 。 




















本 书 提供 了 一 个 良好 实践 和 训练 基础 ， 工 程 专业 人 士 都 可 通过 严格 的 探索 在 





微 制造 、 精 密 机 床 设计 以 及 振动 控制 中 实现 重要 的 突破 。 根 据 高 速 不 稳定 切削 控 
制 和 开发 无 颤 振 机 床 概念 形成 可 行 的 解决 方案 。 非 线性 动力 学 和 非 线性 控制 领域 
的 专业 研究 人 士 也 会 发 现 大 量 如 何 充分 缓解 不 连续 性 和 混沌 度 的 定性 及 定量 的 条 
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本 书 内 容 由 11 章 组 成 。 为 了 更 好 地 理 
述 了 刀具 工件 的 互动 耦合 性 ; 第 2 章 简 要 回 
有 关于 基于 小 波 变换 的 非 线性 时 频 域 控制 法 





























解 不 稳定 性 和 车 削 工 序 颤 振 ， 第 工 章 阐 











顾 了 数学 基础 知识 ， 同 时 包含 第 7 章 中 
则 推导 的 常见 符号 ; 第 3 SMT AH 





噪声 控制 和 滤波 -x LMS 算法 的 主要 内 容 ， 在 时 频 控制 中 ， 其 功能 是 系统 识别 和 减 


少 错误 ; 在 第 4 章 中 探讨 了 时 频 域 分 汕 





和 的 概念 ， 其 中 介绍 了 几 种 分 析 非 线性 系统 适 





当 表 征 的 重要 工具 ， 这 为 理解 小 波 滤波 器 组 和 第 5 章 中 的 时 频 域 分 辩 率 的 概念 商定 

















了 基础 ; 第 6 章 更 详细 地 阐述 了 基于 
时 频 域 控制 理论 及 使 混沌 控制 可 行 的 











ss 




















FE 线性 时 频 域 控制 的 基本 原理 ， 第 7 章 介 绍 了 
ff 有 突出 的 物理 特性 ; 在 第 8 ~11 章 中 ， 应 用 








高 速 制造 和 由 摩擦 引发 的 不 连续 的 例子 证 明 其 可 行 性 ; 在 最 后 一 章 即 第 11 章 中 ， 
探讨 了 另 一 种 使 用 时 频 域 控制 法 来 缓解 混沌 的 方案 ， 强 调 了 在 混沌 同步 中 实现 抑 





制 自 持 的 混沌 加 工 颜 振 的 意义 。 





附录 中 列 出 了 第 10 章 和 第 11 章 中 所 有 的 结果 和 数据 的 两 个 MATLAB 运行 的 
m 文件 。 一 个 是 第 10 章 中 ， 摩 擦 引起 的 不 稳定 控制 有 一 个 广泛 的 有 限 元 编码 单元 ， 


其 利用 了 几 个 用 户 定义 的 MATLAB 函数 在 Simulink 中 计算 梁 的 振动 。 在 实施 基于 
小 波 变换 的 非 线 性 时 频 域 控制 法 时 ， 希 望 这 些 例子 可 以 对 实践 经 验 的 获得 有 所 者 
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By dg 242% MATLAB 语言 和 Simulink 仿真 工具 的 读者 应 该 会 发 现 其 中 的 实例 是 


丰富 的 、 完 整 的 及 易于 遵循 的 。 


时 域 与 频 域 控制 首次 设想 于 多 年 之 前 ， 当 时 众多 才华 横 溢 的 人 都 致力 于 发 展 


Jm P 前 
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Vl 
其 核心 控制 理念 
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在 他 们 之 中 ， 如 Baozhong Yang 是 探讨 将 瞬时 频率 作为 非 线性 系 


统 特征 的 首选 工具 ; Achala Dassanayake 为 我 们 全 面 展 示 了 什么 是 不 稳定 的 加 工 和 和 
7n L HK 


C. Steve Suh 和 Meng- Kun Liu 
于 美国 得 克 萨 斯 州 农 工大 学 
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第 1 章 


材料 切除 加 工 (EJ 





切削 动力 学 和 不 稳定 加 工 


1 造 业 最 重要 的 工序 ) 正面 临 着 不 断 增长 的 挑战 ， 提 高 高 速 币 
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造 在 微 纳米 层次 上 的 能 力 。 亚 微米 级 三 维 外 形 和 自由 曲面 的 加 工 要求 在 准确 度 、 精 密度 
和 生产 率 方面 达到 前 所 未 有 的 性 能 。 然 而 ， 能 否 满足 显著 提高 质量 和 效率 的 要 求 ， 要 视 
进行 机 械 加 工 的 机 床 的 优化 设计 而 定 。 现 代 精密 机 床 的 结构 一 般 是 几 个 基本 部 件 的 集成 ， 
包括 过 程 检测 和 控制 、 电 源 和 了 驱动器、 模具 和 夹具 以 及 提供 刚度 和 稳定 性 的 构架 。 由 于 

















动态 不 稳定 性 本 来 就 显著 ， 










































































日 其 在 高 速 精密 切削 中 的 危害 尤其 严重 ， 故 在 设计 精密 机 
床 系统 中 动力 学 设计 受到 青睐 。 该 方法 采用 计算 机 为 基础 的 分 析 和 设计 工具 来 优化 
系统 级 别 机 床 设计 的 动态 性 能 。 它 很 大 程度 上 依赖 于 一 条 重要 信息 一 一 机 床 的 振动 。 
由 于 有 大 量 参数 影响 切 前 振动 ， 如 修复 效果 、 刀具 非 线性 特性 、 切 前 间 软 性 、 间 断 的 





























摩擦 激励 和 环境 噪声 等 ， 故 该 方法 的 有 效 性 要 求 加 工 动力 学 的 全 面 建立 贯穿 整个 过 程 。 
本 书 探讨 了 以 切削 动力 学 为 基础 ， A er 
和 不 同 切削 状态 的 演化 ， 以 便 确 定 机 床 设计 的 可 控 基本 临界 参数 ， 这 一 参数 可 用 来 消 























除 加 工 不 稳定 性 和 实现 更 好 的 精密 微 纳米 制造 。 


有 助 于 切削 不 稳定 性 鲁 





鲁 棒 控 制 的 主要 特点 是 





1) 对 切削 运动 中 切削 和 干扰 的 动力 学 规律 的 理解 。 

2) 在 各 种 工 况 下 机 床 系统 以 最 小 的 振动 运转 ， 如 高 速 运转 以 实现 加 工 表面 的 优质 抛光 。 

3) 提高 生产 率 ， 以 实现 利润 最 大 化 及 运营 和 维护 成 本 最 小 化 。 

4) 关注 明显 的 不 连续 性 ， 这 种 不 连续 性 可 证 复杂 的 机 床 系统 运动 的 性 质 得 以 全 面 
确立 ， 用 以 减少 复杂 间歇 切削 的 同步 时 频 非 线性 控制 的 应 用 既 新 颖 又 独特 。 对 材料 切 
除 过 程 的 影响 减缓 了 由 摩擦 和 刀具 非 线性 引起 的 切削 不 稳定 和 混沌 运动 。 

5) 关于 切削 不 稳定 控制 和 适用 于 高 速 切削 加 工 过 程 的 机 床 设计 的 概念 的 发 展 。 


1.1 车 削 工序 的 不 稳定 








这 里 以 关于 加 工 不 稳定 
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的 一 个 综合 调查 研究 来 展开 本 书 ， 通 过 采用 三 维 模 





型 ”5 解决 问题 :发展 至 今 的 切削 动力 学 模型 都 未 能 掌握 车 削 作业 的 动力 学 规律 和 应 

















削 不 稳定 性 ， 从 而 为 切削 不 稳定 

















用 模型 建立 的 稳定 性 图 不 足以 确定 真正 的 稳定 区 域 。 研 究 的 具体 目标 是 正确 地 解释 切 


性 控制 创建 知识 库 。 





复杂 的 加 工 模型 描述 了 耦合 的 刀具 -工件 动力 学 ， EXT Nein ae Ut 
时 切削 深度 和 材料 不 平衡 造成 的 工件 旋转 。 在 模型 中 ， ae 三 转子 段 的 系 
统 (未 加 工 的 、 正 在 加 工 的 和 已 加 工 成 型 的 ) ， 它 们 通过 一 个 柔性 轴 ee 于 是 使 得 工 
件 相 对 于 刀具 运动 且 刀 具 相 对 于 加 工 表 面 运动 ， 从 而 组 成 三 维 ， 建 立 主轴 转速 、 切 削 
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切削 振动 和 加 工 不 稳定 性 控制 ， 


Ti FE TRA Zio T 658389817 
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深度 、 材 料 切 除 率 和 旋转 的 函数 。 图 1. 1 所 示 为 


日 于 吐 合 被 削减 部 分 的 刀 








具 配 置 ， 








质量 中 心 到 几 








何 中 心 的 偏差 构成 了 描述 工件 旋转 的 离心 率 。 可 


以 观 


分 又 和 表明 加 工 不 稳定 
与 文献 里 记录 的 实际 实验 一 致 。 结 


察 到 ， 利 用 模型 中 刀具 和 工件 的 一 组 丰 寅 的 


E 线 性 特性 ， 包 括 在 不 同 的 切 前 深度 下 的 倍 周 期 














性 程度 的 混沌 。 结 果 显 示 





4 果 表 明 至 少 在 


一 定 切 前 深度 范围 内 ， Mod Dd 





征 中 不 容 忽视 的 部 分 。 





普遍 观念 


pa a 
参考 文献 [2, 3, 4, 5] 中 的 研究 也 表明 线性 化 
车 削 模 型 低估 了 时 域 上 的 刀具 振动 ， 而 高 估 了 频 
域 中 的 系统 性 能 。 然 而 非 
致 。 非 线性 模型 描述 的 耦合 工件 - 刀具 的 振动 在 揭露 真实 的 加 工 运行 状态 方面 比 对 应 的 
线性 化 更 实用 。 在 定性 意 





化 模型 
HFM 
个 模型 能 
E b B 


是 切削 深度 
ETEY 


























线性 模型 与 文献 记载 的 描述 





义 上 ， 模 型 也 揭示 了 与 不 稳定 
带 特性 。 然 而 ， 当 在 一 定 的 切削 深度 (DOC) 
得 到 的 振动 幅度 处 于 发 散 中 。 此 外 ， 线 性 化 模 








I 不 稳定 运动 的 分 义 状态 ， 运 





相反 的 是 ， 发 
gi, WERKE 

















ya 
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Pra 


图 1.1 


术 加 工 稳 定 






Bes 


-— 





C2 是 几何 中 心 
G2 是 质量 中 心 


正 被 加 工 部 分 的 结构 





























性 和 振动 的 实际 结果 一 


情形 有 关 的 刀具 固有 频率 的 宽 
且 无 振荡 中 常见 的 随机 性 时 ， 利 用 线性 
型 认为 在 低 切削 深度 时 不 稳定 ， 


去 用 物理 参数 ， 此 不 稳定 运动 被 描述 为 混沌 。 基 于 这 














下 面 介绍 耦合 回转 和 刀具 几何 参数 对 加 工 的 影响 。 


影响 材料 去 除 率 (MRR) 和 确定 切削 力度 及 其 功率 损耗 的 ， 除 了 速 
切削 深度 ， 刀 具 几 何 形状 也 是 影响 加 工效 率 的 重要 参数 之 一 。 
的 变化 和 流 悄 角 也 受到 刀具 几何 形状 的 影响 。 尺 管 流 
的 函数 。 图 1.2 给 出 了 处 在 切削 运行 中 的 刀具 前 角 ， 
所 形成 的 切 悄 流 。 通 常 那个 角度 在 - 


















































进 给 率 











表 的 实验 结果 相 比 较 ， 这 里 考虑 一 个 恒定 的 主轴 转速 Q = 1250r/min、 


ty =0. 0965mm, 
的 4140 型 钢筋 。 硬 质 合 


TNZ, HÍT 
应 xm 


对 切削 稳定 











正 倾角 能 使 刀具 锋利 ， 








离心 率 e, = 0.2mm, 





分 将 在 第 4 章 详 细 讨 论 ) 。 
李 雅 普 诺 夫 指 数 。 利 用 瞬时 





但 与 负 倾 角 相 比 ， 它 也 
削 。 刀 上 有 具 几 何 参 数 的 选择 取决 于 特定 工件 和 刀具 材料 的 选 定 。 为 了 确立 刀具 角度 确 
性 有 显著 影响 ， 接 下 来 利用 两 套 刀 有 具 几 何 形状 来 测定 切削 力度 。 它 们 的 值 








获得 很 多 重要 启示 ， 事 实 上 包括 ， 如 果 要 建立 加 工 基础 动力 学 且 准 确 鉴定 稳 
民 ， 非 线性 模型 的 线性 化 是 不 可 取 的 。 


和 


Plesk etis 
BAS IAA doe, (AAR 
o 的 视图 。 刀 具 前 角 决 
5° ~ +5° 之 间 。 为 了 与 参考 文献 [6] 中 发 
恒定 的 木 居 宽 
与 之 一 道 的 还 有 几 个 不 同 的 切削 深度 ， 包 括 
DOC =1.62mm 和 2. 49mm。 工 件 是 机 械 部 分 为 一 个 0.2$Sm 长 (1). 
金 刀 具 的 起 始 位 置 设置 在 离 卡 盘 0. 15m 处 。 接 下 来 给 出 的 图 
会 出 了 其 时 间 轨 迹 ， 


度 


半径 六 220. 095mm 


里 


而 中 间 行 给 出 利用 瞬时 频率 得 到 的 相应 的 时 频 响 


末 行 展示 了 李 








EX VA 











频率 来 理解 加 工 不 稳定 性 的 细微 的 











寺 征 特性 。 

















且 展 示 了 其 中 最 大 的 


削弱 了 刀具 。 负 倾角 更 适用 于 粗 切 


ar 


头 


如 表 1. 1 所 示 。 这 两 套 都 取 自 用 于 参考 文献 [6] 中 实验 的 刀具 刀片 。 由 于 数值 研究 中 
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图 1.2 刀具 前 角 的 切削 运动 


考虑 的 切削 深度 小 于 lmm， 并 且 可 被 认为 是 非 粗 切削 ， 故 所 有 情况 下 都 认为 前 角 是 正 
向 的 。 注 意 : 负 倾 角 更 适用 于 粗 加 工 。 本 研究 中 运用 了 三 个 切削 深度 (0.9mm, 
0. 75mm 和 0. 5mm) 和 一 个 1250r/min 的 主轴 转速 及 每 转 0. 0965mm 的 进 给 。 


表 1.1 刀具 角度 














组 数 侧切 入 角 前 角 倾角 
1 45° 3. 55° 3. 55° 
2 15° 5° 0° 


除了 图 1.6 和 图 1.7, 图 1.3~ 图 1.8 都 给 出 了 时 间 响 应 、3 ~ 5s 的 瞬时 频率 响应 和 
相应 的 李 雅 普 诺 夫 频 谱 。 验 证 x 轴 方 向 的 系统 响应 以 演示 工件 的 运行 ， 分 析 z 轴 响 应 以 
研究 刀具 的 运动 。 再 看 图 1. 1 为 被 加 工 部 分 定义 的 坐标 ， 在 右 半 边 的 图 对 应 于 1 号 刀 
具 的 几何 条 件 ， 左 半边 的 图 对 应 于 2 号 刀具 角 。 在 图 1.3 P, 2 号 刀具 几何 形状 的 x 轴 
方向 振动 的 振幅 是 1 号 的 两 倍 。 然 而 ， 在 工件 的 固有 频率 为 3270Hz 和 旋转 频率 为 20. 8Hz 


x 10° x10 


























a) 时 间 轨 迹 
图 1.3 当 DOC=0.90mm H. .Q=1250r/min Hf, 1 5 (A) 和 2 号 ( 右 ) 的 
x 轴 方 向 的 时 间 响 应 ， 及 对 应 的 瞬时 频率 和 李 雅 普 庄 夫 频 谱 
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图 1.3 当 DOC=0.90mm H. Q=1250r/min Ff, 1 号 (Æ) 和 2 号 (Æ) 的 
x 轴 方 向 的 时 间 响 应 ， 及 对 应 的 瞬时 频率 和 李 雅 普 诺 夫 频 谱 ( 续 ) 





的 情况 下 ， 它 们 的 频 域 特性 相似 。2 号 展示 了 另外 两 个 频率 ， 一 个 接近 刀具 固有 频率 
即 425Hz， 且 男 一 个 频率 为 250Hz， 它 在 3.9s 后 消失 。1 号 只 有 一 个 刀具 激励 频率 。 可 
以 看 到 其 频率 在 2s 内 从 580Hz 降 到 460Hz， 说 明 刀 具 几 何 形 状 是 一 个 影响 工件 稳定 性 
的 不 容 忽视 的 参数 。 

如 图 1.4 所 示 ， 当 切削 深度 降 至 0.75mm 时 ， 振 荡 振 幅 上 仍然 存在 差异 。 随 着 其 直 
径 的 减 小 ， 工 件 固有 频率 减 小 到 3250Hz。 当 旋转 频率 保持 不 变 时 ， 一 个 900Hz 的 元 件 ， 














x 10% 





a) 时 间 轨 迹 








图 1.4 当 DOC=0.75mm 有 是 QQ=1250r/min 时, 1 5 (Æ) 和 2 号 ( 右 ) 的 x 轴 
方向 的 时 间 响 应 ， 及 对 应 的 瞬时 频率 和 李 雅 普 诺 夫 频 谱 
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李 雅 普 诺 夫 指 数 
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李 雅 普 诺 夫 指 





0 100 200 300 
数据 点 数 c) 李 雅 普 诺 夫 频 谱 数据 点 数 
图 1.4 当 DOC=0.75mm H Q2 1250z/min Hf, 1 号 (A) 和 2 号 (A) 的 x 轴 


方向 的 时 间 响 应 ， 及 对 应 的 瞬时 频率 和 李 雅 普 诺 夫 频 谱 ( 续 ) 


其 带宽 为 500Hz， 在 两 个 系统 中 占 主导 地 位 。 从 2 号 可 以 看 出 ,在 4.8s 之 后 固有 频率 
为 425Hz 的 刀具 激励 的 分 又 减弱 了 。 另 外 ，1 号 却 没有 分 又 。 它 有 一 个 250 ~ 400Hz 的 
频率 分 量 的 增加 。 此 频率 分 量 之 后 消失 。 两 者 的 李 雅 普 诺 夫 频 谱 都 在 0 附近 振荡 ， 因 
此 引发 了 这 些 系统 是 否 精确 地 稳定 的 问题 。 图 1. 5 中 把 切削 深度 进一步 减 小 到 0. 5mm, 
意味 着 两 个 系统 展示 了 以 正 的 李 雅 普 i 诺 夫 指数 为 标志 的 一 种 不 稳定 的 情况 。 图 1.6 中 
较 大 力 的 波动 解释 了 从 2 号 刀具 几何 形状 中 观察 到 的 大 振幅 。 大 幅 波 动 的 力 推 动工 件 
遍 移 更 多 。 有 趣 的 是 ， 尽 管 刀具 几何 形状 的 变化 会 影响 到 切削 力 ， 但 对 于 两 套 刀 具 几 

































































何 形状 ，x 轴 方 向 的 力 幅 度 几乎 完全 相同 。 


x 1078 
1 





a) 时 间 轨 迹 
图 1.5 当 DOC=0.50mm H. Q=1250r/min 时, 1 5 (A) M25 ( 右 ) 的 
x 轴 方 向 的 时 间 响 应 ， 及 对 应 的 瞬时 频率 和 李 雅 普 诺 夫 频 谱 
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b) 瞬时 频率 
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图 1.5 当 DOC=0.50mm H.(221250r/min 时, 1 号 (A) M25 CB) 的 
x 轴 方 向 的 时 间 响 应 ， 及 对 应 的 瞬时 频率 和 李 雅 普 诺 夫 频 谱 ( 续 ) 
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图 1.6 Æ Q=1250r/min if, 1 5 (AL) 和 2 号 (A) 分 别 对 应 于 
DOC =0.90mm (a), DOC 20. 75mm (b) 和 DOC =0. 50mm (c) ÉY x 轴 方 向 的 力 
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t/s 


c) 


图 1.6 Æ Q=1250r/min Hf, 1 5 (Æ) 和 2 号 (A) 分 别 对 应 于 
DOC =0.90mm (a), DOC =0. 75mm (b) £l DOC =0. 50mm (e) 的 x 轴 方 向 的 力 〈 续 ) 


如 图 1.7 所 示 ， 能 够 从 y 轴 方 向 的 力 和 z 轴 方 向 的 力 的 分 量 看 出 刀具 几何 形状 的 影 
响 。 当 2 号 y 轴 方 向 的 力 小 于 1 号 的 时 ，2 号 z 轴 方 向 的 力 比 1 号 的 高 很 多 。 从 所 有 绘 
图 中 可 以 看 出 , 与 1 号 刀具 几何 形状 相关 的 力 响 应 的 波动 比 2 号 的 更 小 。 切 前 深度 
DOC =0.9mm、0.75mm 和 0. 5mm 的 刀具 的 动态 移动 也 考虑 了 进去 。 尽 管 力 的 波动 和 振 
动 幅度 都 非常 显著 ,但 2 号 却 相 对 更 加 稳定 。 在 考虑 的 三 个 切削 深度 中 ， 有 两 个 的 表 
现 不 同 。 这 三 种 情况 下 ，! 号 的 振动 过 程 中 其 振幅 是 以 纳米 计量 的 。 男 外 ， 当 DOC = 
0. 9mm 和 0.75mm 时 ，2 号 以 几 微 米 的 振幅 振动 ， 当 DOC 20. 5mm 时 ， 振 幅 为 几 纳米 。 
不 同 于 1 号 , 2 号 所 有 的 李 雅 普 诺 夫 频 谱 都 证 明了 动态 响应 能 达到 稳定 状态 。 尽 管 其 有 
正 的 李 雅 普 诺 夫 指数 ,但 2 号 在 DOC =0.9mm 和 0.5mm 情况 下 表现 出 不 稳定 性 。 倘 若 
1.8 中 对 应 于 DOC =0. 9mm 的 图 证 实 了 1 号 的 响应 是 宽带 的 ， 且 因此 是 不 稳定 的 ， 
那么 2 号 就 因 带 有 匀称 的 频谱 而 稳定 。 虽 然 李 雅 普 诺 夫 频 谱 显 示 在 DOC =0. 75mm 时 1 
号 刀具 的 运动 处 在 稳定 状态 ,但 是 相应 的 瞬时 频率 却 表 明 不 然 。 在 DOC =0. 5mm 时 ，2 
号 的 瞬时 频率 绘图 也 与 李 雅 普 诺 夫 频 谱 相 矛盾 (未 展示 出 )。 对 个 别 瞬时 频率 单 分 量 详 
细 审 查 ， 在 3240Hz 时 显示 频率 有 三 次 分 又 。 故 它 处 在 一 个 高 分 又 状态 。 
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a) 
图 1.7 在 Q=1250r/min 时 , 1 号 (AL) 和 2 号 (A) 分 别 对 应 于 DOC =0. 90mm (a), 
DOC =0. 75mm (b) 和 DOC=0.50mm (e) 的 y 轴 方向 和 z 轴 方 向 的 力 
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c) 


图 1.7 Æ Q=1250r/min WY, 1 号 (£) 和 2 号 (A) 分 别 对 应 于 DOC =0. 90mm (a), 
DOC =0. 75mm (b) 和 DOC =0. 50mm (c) 的 y 轴 方向 和 z 轴 方向 的 力 〈 续 ) 

















a) 时 间 轨 迹 
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b) 瞬时 频率 








图 1.8 24 DOC =0. 90mm H. Q =1250r/min Ff, 1 号 (Æ) M25 (A) 的 z 轴 方向 的 时 间 
响应 (刀具 振动 )， 及 对 应 的 瞬时 频率 和 李 雅 普 诺 夫 频 谱 
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图 1.8 当 DOC=0.90mm H. Q =1250r/min If, 1 号 (Æ) 和 2 号 (A) 的 z 轴 方向 的 时 间 
响应 (刀具 振动 )， 及 对 应 的 瞬时 频率 和 李 雅 普 诺 夫 频 谱 (BE) 


刀具 几何 参数 对 切 前 动力 学 的 影响 和 对 上 述 研究 的 表面 精 加 工 的 影响 形成 了 一 些 
。 长 期 以 来 ， 制 造 业 学 会 运用 复杂 几何 形状 的 刀具 刀片 来 获得 更 好 的 产品 表面 抛 
X. AT, 为 理解 加 工 动力 学 和 切削 稳定 性 而 建立 的 绝 大 部 分 模型 都 忽略 了 刀具 几何 
参数 造成 的 各 种 影响 。 其 原因 之 一 为 ， 事 实 上 ， 对 于 合并 各 种 本 质 上 是 三 维 的 刀具 角 
和 
能 的 。 可 以 观察 到 刀具 几何 形状 的 变化 会 显著 影响 切削 稳定 性 。 对 于 某 一 个 特定 的 切 
削 深 度 ， 运 用 一 套 刀 具 几 何 形状 时 ， aE 不 稳定 ; 在 相同 的 切削 深度 下 ， 通 过 
精心 选择 具有 不 同 的 刀具 几何 形状 的 合适 的 刀具 刀片 ， 加 工 过 程 会 变 得 稳定 。 这 就 提 
出 一 个 问题 : 在 不 考虑 刀具 几何 形状 情况 下 ， 真 正 的 动态 稳定 性 能 和 否 被 鉴定 。 因 此 ， 
在 建立 三 维 车 削 作 业 模 型 时 ， 刀 具 几 何 形状 也 应 被 考虑 进去 ， 这 是 至 关 重 要 的 。 


1.2 切削 的 稳定 性 































































































用 四 个 不 同 的 主轴 转速 和 几 个 切削 深度 来 模拟 动态 模型 。 这 一 部 分 展示 的 结果 只 
对 应 于 切削 深度 DOC =1. 62mm 和 且 切 悄 厚度 为 0.0965mm 的 情况 。 
紧 接 着 ， 考 虑 工件 和 刀具 的 时 间 响 应 。 对 应 于 DOC 为 1. 62mm 的 相同 的 切削 深度 ， 


考虑 两 个 主轴 转速 : 750r/min Fl 1000r/min, FE 1.9 和 图 1.10 中 ， 所 有 方向 的 振动 似乎 
x 10-6 x107 
1 1 











a) 时 间 轨 迹 
图 1.9 对 应 于 DOC=1.62mm H. Q - 750r/min BB x li (Æ) Aly BH OA) 方向 的 工件 响应 
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图 1.9 对 应 于 DOC =1.62mm 


都 是 随机 的 ， 
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当 速 度 提 高 到 1000r/min, MEI 1. 11 和 


常 稳定 。 时 i 


此 外 ,那些 瞬时 频率 图 只 展示 了 三 个 不 分 义 的 主要 频率 。 这 些 频率 是 ， 工 件 固 








司 轨迹 是 周期 性 的 且 李 雅 普 
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图 1.12 可 以 看 出 ， 工 件 和 刀具 两 者 的 响 


H Q=750r/min 的 x 轴 (AE) 和 y 轴 CA) 方向 的 工件 响应 (58) 


且 正 的 李 雅 普 诺 夫 频 谱 表明 有 混沌 现象 。 伴 随 之 的 是 宽带 瞬时 频率 频谱 。 


应 都 非 


f 诺 夫 频 谱 是 0， 这 说 明 未 来 的 振动 是 可 预测 的 。 














3343Hz、 刀 具 固 有 频率 425Hz 和 旋转 频率 16. 67Hz。 


图 1.10 
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a) 时 间 轨 迹 
对 应 于 DOC =1.62mm H. Q 2 750z/min 的 z 轴 方向 的 刀具 特性 





b) z 轴 力 
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图 1.11 
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图 1.10 XMF DOC =1. 62mm H. Q 2 750r/min 的 z 轴 方向 的 刀具 特性 (£X) 
x 10-6 x 1077 
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a) 时 间 轨 迹 
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对 应 于 DOC = 1. 62mm H. Q= 1000r/min AY x HH (Æ) 和 y 轴 CA) 方向 的 工件 响应 
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图 1.12 对 应 于 DOC=1.62mm H. Q =1000r/min 的 z 轴 方向 的 刀具 特性 

















尽管 工件 受到 受制 于 切 前 力 组 件 的 刀具 固有 频率 的 激发 ,但 是 刀具 却 不 受 工件 固 
有 频率 的 影响 。 这 些 是 关于 两 个 不 同 的 主轴 转速 上 获得 的 非常 重要 的 观念 。 可 是 ， 尽 
管 和 工件 有 物理 上 的 相连 ， 但 是 控制 刀具 响应 的 动力 学 明显 和 工件 的 不 同 。 这 对 于 理 
解 切削 稳定 性 和 振动 的 判断 与 描述 具有 重大 意义 。 简 而 言 之 ， 切 削 振 动 可 能 不 仅 要 归 
因 于 切削 刀具 ， 也 要 归 因 于 工件 。 















































1.3 稳定 与 不 稳定 的 界限 


对 于 在 大 切 前 深度 时 的 粗 车 前 ,已 研究 出 在 四 个 不 同 的 转速 750r/min、1000r/min、 
1250r/min 和 1500r/min 时 的 稳定 -不 稳定 的 界限 。 下 面 的 图 展示 了 切削 模型 系统 的 工件 
2 a 其 中 的 切削 模型 系统 与 在 临界 切削 深度 附近 的 稳定 切削 深度 和 不 

定 切削 深度 相符 。 审 查 x 轴 和 =z 轴 的 振动 响应 来 分 别 鉴定 工件 和 刀具 的 稳定 性 边界 。 
E es 会 制 的 工件 响应 ， 每 一 个 都 演示 了 在 相同 主轴 转速 下 的 一 个 稳定 的 
实例 和 一 个 不 稳定 的 实例 ， 它 们 分 别 受制 于 两 个 不 同 的 切削 深度 。 这 样 做 是 为 了 鉴定 
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在 所 考虑 的 那个 特定 切 前 深度 下 的 不 稳定 的 边界 。 





图 1.13 展示 了 在 靠近 临界 切削 深度 Q =750r/min 时 的 工件 特性 。 可 以 看 出 在 
DOC =1. 40mm 条 件 下 工件 稳定 地 振动 ， 但 是 在 相同 速度 且 当 DOC 增加 到 1. 45mm 时 就 
会 变 得 北 乱 。0 和 正 的 李 雅 普 诺 夫 频谱 明显 地 鉴定 了 这 两 个 阶段 。 相 应 的 刀具 的 运行 如 


图 1.17 所 示 。 

















—H DOC M 1. 40mm 增加 到 1.45mm， 时 间 轨 迹 就 会 随机 振荡 。 相 应 的 








李 雅 普 庄 夫 频 谱 证 实 了 同样 的 现象 。 瞬 时 频率 在 低频 区 域 稳定 的 情况 下 表现 出 宽带 特 








性 。 受 到 刀具 固有 频率 激发 的 频率 随 着 时 间 保 持 不 变 。 不 像 1. 40mm 的 情况 ， 当 DOC 
为 1.45mm 时 那个 受到 激发 的 刀具 特征 频率 随 着 时 间 改 变 。 这 一 频率 的 特性 能 在 使 用 
大 DOC 的 刀具 的 所 有 不 稳定 的 图 中 看 到 ， 如 图 1.17 ~ 图 1.20 ( 右 半边 ) 所 示 。 
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1.13 对 应 于 DOC =1. 40mm (Æ) 和 DOC=1.45mm ( 右 ) H 
Q=750r/min FY x 轴 方 向 的 工件 特性 
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当 速 度 增加 到 1000r/min， 临 界 的 DOC 也 会 增 大 。 如 图 1. 14 所 示 ， 对 应 于 两 个 不 
同 切削 深度 的 工件 振动 的 结果 。 可 以 看 出 对 应 于 DOC =1.75mm 的 实例 在 时 域 和 频 域 都 
非常 稳定 。 男 外 ， 具 有 正 的 李 雅 普 诺 夫 频 谱 和 宽带 频率 特性 ，DOC = 1. 78mm 的 实例 是 
混沌 不 稳定 的 。 对 应 的 刀具 的 运行 如 图 1.18 所 示 。 类 似 于 DOC =750mm 的 情况 ,在 
DOC =1. 78mm 时 ,剧烈 的 振动 、 大 振幅 和 正 的 李 雅 普 诺 夫 频 谱 意 味 着 刀具 运动 的 不 稳 

定 状 态 。 需 要 注意 的 是 ， 与 切削 深度 关联 的 响应 只 有 0.03mm， 小 于 1.78mm， 这 是 一 
种 稳定 状态 。 
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图 1.14 对 应 于 DOC=1.75mm (A) 和 DOC =1.78mm (Æ) H. 
Q = 1000r/min 的 x 轴 方向 的 工件 特性 
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一 步 增加 主轴 转速 到 1250r/min 会 导致 切削 的 稳定 状态 ， 因 此 把 不 稳定 的 界限 移 
$ f 1.83-1.84mm WIE, WAL 1. 15 所 示 。 再 次 ， 在 DOC = 1. 84mm 时 刀具 关联 的 
时 间 轨 迹 、 瞬 时 频率 和 李 和 雅 普 诺 夫 频谱 都 表明 一 个 混沌 的 状态 。 这 与 在 DOC = 1. 83mm 
时 零 李 雅 善 诺 夫 频谱 表明 处 在 稳 态 的 情况 形成 了 对 比 。 然 而 ,在 DOC =1. 83mm 情况 下 
的 时 频 特 征 揭示 了 这 是 一 个 分 又 状态 。 只 要 有 Emm 的 百 分 之 一 增 量 就 足以 使 稳定 切削 
运动 进入 动态 不 稳定 性 。 图 1. 19 中 那 两 个 切削 深度 的 刀具 响应 传达 了 一 种 有 细微 差别 
的 特性 。 在 DOC =1. 88mm 的 情况 下 ， 刀 具 的 振幅 只 有 几 纳 米 。 在 振幅 中 ，0. 01mm 的 
增 量 会 引起 0. 1mm 的 混沌 响应 。 这 种 混沌 运动 的 状态 由 图 1. 19 中 的 李 雅 普 诺 夫 频 谱 证 
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图 1.15 对 应 于 DOC =1.83mm (Æ) 和 DOC=1.84mm ( 右 ) H 
N - 1250r/min 的 x 轴 方 向 的 工件 特性 
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图 1.16 对 应 于 DOC =2.2lmm (Æ) 和 DOC=2.22mm (A) H. 
NQ 2 1500z/min K x 轴 方 向 的 工件 特性 


明 。 不 像 考虑 的 其 他 情况 ， ee 
固有 频率 的 频率 振动 。 在 3. 8s 后 这 一 频率 分 量 就 隐没 了 。 这 一 情况 下 正 指数 的 李 雅 普 
诺 夫 频谱 说 明 运 动 是 不 稳定 的 。 

图 1. 16 所 示 为 在 Q = 1500r/min 时 DOC =2. 21mm 和 DOC =2. 22mm 的 x 轴 方 向 的 
工件 运动 。 时 频 域 的 响应 描绘 了 两 个 切削 深度 的 两 个 不 同 的 性 能 。 更 低 切削 深度 的 李 
雅 普 诺 夫 频谱 并 不 是 为 零 的 一 条 直线 。 它 在 零 附 近 振 动 ， 因 此 表明 该 运动 有 一 种 稳定 - 
不 稳定 的 边界 类 型 。 这 一 速 未 度 下 的 刀具 性 和 EE 相当 于 图 1. 20 中 速度 为 1250r/min 时 的 情 
况 。 当 切削 深度 从 2.21mm 增 到 2. 22mm 即 增加 0.01mm 时 ， 振动 幅度 增 大 到 10000 fir 
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图 1.17 对 应 于 DOC=1.40mm ( 左 ) 和 DOC=1.45mm (Æ) H 
N 2 750r/min 的 z 轴 方 向 的 刀具 特性 





以 上 。 1E3. 5s 后 ， 更 小 切削 深度 的 瞬时 频率 出 现 一 个 在 工件 固有 频率 处 的 宽带 特性 分 
量 。 像 在 = 1250rxmin 的 情况 一 样 ， 两 个 切削 深度 的 李 雅 普 诺 夫 频 谱 也 是 正 的 。 运 用 
上 述 所 有 稳定 -不 稳定 边界 处 的 实例 ， 临 界 的 切削 深度 是 为 在 所 考虑 到 的 不 同 主轴 转速 
a peat 细节 将 在 后 面部 分 给 出 。 

定性 图 中 最 常见 的 切削 参数 不 是 主轴 转速 ， 而 是 切削 速度 。 对 于 直径 为 也 
本 的 有 需要 加 工 部 分 的 工件 ， 其 相对 应 的 切削 速度 定义 为 
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图 1.18 对 应 于 DOC =1.75mm ( 左 ) 和 DOC=1.78mm ( 右 ) H 


Q = 1000r/min 的 z 轴 方向 的 刀具 特性 





TDO 1 


cutting_speed = 1000 x 60? 


式 中 ,0Q 是 主轴 转速 ， 单 位 为 r/min。 





这 意味 着 当 有 相同 的 切削 速度 的 时 候 ， 可 以 有 不 同 的 主 























转速 和 工件 直径 。 在 
铣削 或 销 削 中 ， 铣 刀 或 钻头 都 有 标准 的 直径 。 然 而 ， 在 车 削 过 








程 中 ， 被 加 工 的 直径 


可 以 是 基于 产品 要 求 的 任意 值 。 之 前 讨论 的 临界 切削 深度 与 参考 文献 [7] 中 的 实 
验 结果 比较 。 实 验 发 现 ， 切 削 速 度 在 50 ~ 300m/min 范围 内 的 临界 切削 深度 如 参考 文 














献 [7] 中 所 述 。 
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图 1.19 ”对 应 于 DOC=1.83mm (Æ) 和 DOC=1.84mm ( 右 ) H 
人 2=1250r/min 的 z 轴 方向 的 刀具 特性 
运用 上 述 定 义 ， 稳定 极限 与 每 一 个 相对 应 的 切削 速度 的 临界 切削 深度 如 表 1.2 所 示 。 
表 1.2 临界 切削 深度 
主轴 转速 / (r/min) 切削 速度 /( m/min) 临界 DOC/mm 
750 94.7 1.40 ~ 1. 45 
1000 126. 3 1.75 «1. 78 
1200 157.8 1.83 
1500 189.4 2.21 
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图 1.20 对 应 于 DOC =2.2lmm (Æ) M DOC =2. 22mm ( 右 ) H 
N = 1500r/min 的 z 轴 方向 的 刀具 特性 








图 1.21 反映 了 临界 切削 深度 和 受 增长 速度 控制 的 实验 结果 的 比较 。 值 得 一 提 的 
是 ， 该 实验 数据 是 适用 于 短工 件 的 ， 因 此 工件 的 刚度 比 这 一 部 分 所 考虑 的 模型 工件 
的 要 高 。 从 前 面部 分 可 以 看 出 ， 工 件 斥 才 和 刀具 几何 形状 影响 切削 稳定 性 。 然 而 ， 
用 来 研究 的 工件 尺寸 和 刀具 几何 形状 不 同 于 参考 文献 [7] 中 相应 的 实验 装置 。 并 且 
这 里 所 用 的 进 给 速度 与 实验 里 的 只 有 大 约 5% 的 差别 。 这 些 差别 当然 造成 了 稳定 极限 的 
差异 。 

需要 注意 的 是 ， 在 此 处 所 考虑 的 速度 范围 内 ， 参 考 文献 [7] 中 的 实验 结果 不 同 于 
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传统 的 稳定 的 裂片 。 与 人 的 直觉 相反 ,实验 已 经 证 明 临 界 切 前 深度 会 随 着 切 前 速度 而 
增加 。 加 工 模型 也 说 明了 这 一 点 。 














临界 DOC/mm 





切削 速度 /m/min) 
图 1.21 临界 切削 深度 与 实验 数据 的 比较 


1.4 精细 切削 的 稳定 性 


本 节 将 要 讨论 切削 深度 小 于 1. 00mm 时 的 切削 稳定 性 。 考 虑 三 个 不 同 的 切削 深度 
0. 50mm, 0. 75mm, 0. 90mm 和 四 个 不 同 的 主轴 转速 7530rmin 1000r/min, 1250r/min , 
1500r/min。 所 有 情况 下 进 给 都 是 0.0965mm。 所 有 图 都 有 三 栏 : 时 间 轨 迹 、 有 瞬时 频率 
和 李 雅 普 诺 夫 频 谱 。 图 中 的 四 行 代表 在 某 一 特定 的 切 前 深度 下 对 应 于 四 个 不 同 速度 的 


+ H 
结果 。 


精 加 工 的 x 轴 方 向 工件 的 振动 研究 如 下 。 图 1. 22 展现 了 在 四 个 不 同 的 速度 下 DOC = 
0. 50mm 时 的 运动 状态 。 四 种 速度 下 的 时 间 轨 迹 看 起 来 相似 ， 且 它们 相应 的 李 雅 普 诺 夫 
HN MRA TE ARSC A PE. IRE Q = 12501/min 的 情况 ， 在 其 他 所 有 情况 
下 工件 都 受到 刀具 固有 频率 的 激发 。 

当 切 前 深 度 增加 到 0.75mm， 工 件 变 得 更 加 稳定 ， 如 图 1.23 所 示 。 类 似 于 DOC = 
0. 50mm 时 的 情况 ,在 DOC =0.75mm 时 ， 增 加 主轴 转速 并 不 会 显著 地 改变 工件 的 稳定 
状态 。 在 850 ~ 900Hz 时 ， 所 有 的 瞬时 频率 图 都 有 一 个 宽带 分 量 。 这 可 以 通过 刀具 固有 
频率 的 倍 频 得 到 解释 。 另 外 ， 李 雅 普 诺 夫 频 率 并 没有 表现 出 带 有 有 零 指数 轮廓 分 明 的 稳 
定性 。 反 而 是 指数 在 零 附 近 振 动 并 且 有 倾向 于 频谱 负面 的 趋势 。 这 可 以 认为 是 工件 的 
临界 稳定 -不 稳定 的 情况 。 
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图 1.22 对 应 于 DOC =0. 50mm Æ (a) Q=750r/min (第 一 行 ) 、 
(b) Q=1000r/min (第 二 行 ) (c) Q=1250r/min (第 三 行 ) 和 
(d) Q=1500r/min (第 四 行 ) BS x 轴 方 向 的 工件 特性 














图 1.24 演示 了 在 DOC =0. 90mm 下 工件 的 性 能 。 可 以 看 出 ,在 这 个 切削 深度 下 工 














c 


件 处 于 稳定 的 运动 状态 中 。 四 个 瞬时 频率 图 都 阐明 了 与 分 义 状态 类 似 的 类 型 

















, 这 一 


分 


又 状态 有 旋转 频率 和 分 量 ， 而 不 是 工件 的 固有 频率 。 在 图 1.24 所 示 的 所 有 情况 中 ， 有 
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图 1.23 对 应 于 DOC =0.75mm Æ (a) Q=750r/min (第 一 行 )、 
(b) Q=1000r/min (第 二 行 ) (c) Q=1250r/min (第 三 行 ) 和 
(d) Q=1500r/min (第 四 行 ) 的 x 轴 方 向 的 工件 特性 




















一 个 频率 在 450 ~ 600Hz 之 间 ， 其 他 额外 的 分 量 处 在 1300 ~ 1400Hz 的 范围 内 。 这 些 频 
率 分 量 不 会 随 着 时 间 改 变 或 者 展现 出 宽带 特性 。 正 如 零 李 雅 普 诺 夫 指 数 所 验证 的 ， 运 
动 是 周期 性 的 且 稳定 的 。 值 得 注意 的 是 ,不 管 在 考虑 范围 内 的 速度 ， 工 件 在 DOC = 
0. 50mm 时 是 动态 不 稳定 的 。 但 是 它 在 DOC =0. 75mm 时 是 临界 稳定 的 ， 并且 在 DOC = 
0. 90mm 时 是 稳定 的 。 
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图 1.24 对 应 于 DOC =0.90mm 在 (a) Q=750r/min 
(b) Q=1000r/min (第 二 行 ) (c) Q=1250r/min (第 三 行 ) 和 


(d) Q=1500r/min (5800747) WY x 轴 方 向 的 工 伯 


与 前 面 章节 中 一 样 ， 这 一 部 分 研究 的 刀具 在 z 轴 方向 的 稳定 | 
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[特性 








生 既 考虑 了 时 间 又 考虑 了 


时 频 分 析 。 图 1. 25 展现 了 在 DOC =0. 50mm 时 的 刀具 性 能 。 注 意 除 了 1250r/min 的 情况 ， 
所 有 的 时 间 轨 迹 都 看 起 来 相似 。 另 外 ， 对 应 的 瞬时 频率 图 也 展现 了 相同 的 相似 性 ， 即 


只 有 在 低频 区 域 有 分 又 ， 





旦 没有 显示 任何 的 宽带 特性 。 当 主 











转速 为 1250r/min， 如 














图 1.25c 所 示 ， 刀 有 具 被 工件 固有 频率 所 激发 且 展 现 出 宽带 特性 。 此 外 ， 其 相关 联 的 李 
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雅 普 诺 夫 频谱 表现 出 一 种 不 稳定 的 状态 ， 然 而 ， 在 其 他 情况 下 ， 工 具 运动 是 稳定 的 且 
具有 零 指 数 
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d) 


图 1.25 对 应 于 DOC =0. 50mm Æ (a) 2=750vmin (第 一 行 ) 、 








(b) Q=1000r/min (第 二 行 ) (c) Q=1250r/min (第 三 行 ) 和 














(d) Q=1500r/min (第 四 行 ) 的 z 轴 方向 的 刀具 特性 














当 DOC 增加 到 0.75mm 时 ， 所 有 速度 的 情况 展现 出 相似 的 特性 。 在 





图 1. 26 所 示 的 


瞬时 频率 图 中 ， 振 动 幅度 很 小 旦 有 分 又 。 然 而 ， 所 有 的 李 雅 善 诺 夫 频谱 都 展现 了 具有 
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零 指 数 的 稳定 特性 。 进 一 步 增 加 DOC 到 0. 90mm， 从 图 1.27 中 可 以 看 出 四 个 不 同 速度 
的 两 种 分 类 。750r/min a 1250r/min 的 情况 类 似 ， 而 1000r/min 和 1500r/min 的 情况 是 
可 比较 的 。 李 雅 普 诺 夫 频谱 表明 750r/min 和 1250r/min 的 情况 是 不 稳定 的 ， 另 外 两 种 
速度 的 情况 是 稳定 的 。 尽 管 根据 图 1. 28 中 李 雅 普 诺 夫 频 谱 来 看 系统 是 稳定 的 ， 但 是 很 
多 频率 分 量 仍然 存在 于 1000r/min 和 1500r/min 的 情况 。 
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图 1.26 对 应 于 DOC =0.75mm Æ (a) Q=750r/min (第 一 行 ) (b) Q=1000r/min (第 二 行 ) , 
(c) Q=1250r/min (第 三 行 ) 和 (d) Q=1500r/min (第 四 行 ) 的 z 轴 方向 的 刀具 特性 
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图 1.27 对 应 于 DOC =0. 90mm Æ (a) Q=750r/min (第 一 行 ) (b) Q=1000r/min (第 二 行 )、 
(c) Q=1250r/min (第 三 行 ) M (d) Q=1500r/min (第 四 行 ) 的 z 轴 方向 的 刀具 特性 






































整个 系统 的 稳定 性 现在 可 以 通过 检验 工件 和 刀具 的 稳定 与 不 稳定 状态 来 确定 。 如 
果 工 件 和 刀具 都 表现 出 稳定 状态 ， 那 么 系统 就 是 稳定 的 。 如 果 两 者 中 任意 一 个 表现 出 
不 稳定 性 ， 那 么 系统 是 不 稳定 的 。 根 据 这 一 分 类 法 ， 系 统 的 稳定 性 可 以 总 结 为 表 1.3。 
表 中 US、S 和 MS 分 别 代表 不 稳定 、 稳 定 和 临界 稳定 。 由 于 在 DOC = 0. 50mm 时 所 有 速 
度 下 的 工件 都 是 不 稳定 的 ， 那 么 这 一 切削 深度 下 系统 是 不 稳定 的 。 此 外 ， 在 所 考虑 的 
所 有 四 个 速度 下 工件 表现 出 稳定 -不 稳定 的 状态 ， 且 在 DOC =0. 75mm 的 所 有 情况 下 刀 








28 


切削 振动 和 加 工 不 稳定 性 控制 ， 


精密 微 纳 加 工 的 时 频 分 析 





c) 对 应 1250r/min 


图 1.28 











具 表 现 出 高 度 的 分 又 状态 ， 
0. 90mm 的 所 有 四 个 速度 下 是 稳定 的 





因此 使 系统 处 于 
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b) 对 应 1000r/min 
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d) 对 应 1500r/min 











当 DOC 为 0.90mm 时 ,刀具 振动 在 3.0 ~3.4s 之 间 的 时 间 轨 迹 








乍 界 稳 定 状 态 。 另 外 ， 尽 管 工 件 在 DOC = 
， 但 刀具 在 750r/min 和 1250r/min 情况 下 是 不 稳定 








的 。 因 此 对 于 这 两 种 情况 ， 系统 是 不 稳定 的 。 














表 1.3 系统 稳定 性 
主轴 转速 /(zmin ) 
DOC/mm 

750 1000 1200 1500 
0. 90 US S US S 
0.75 MS US MS US 
0. 50 US MS US MS 

粗 切 前 加 工 稳定 性 的 研究 表明 ， 在 所 考虑 的 速度 范围 中 ,低速 是 不 稳定 的 。 人 然而， 





随 着 速度 的 提高 ， 其 间 会 








表明 这 


加 。 结 果 


出 现 分 叉 状态 。 
的 结论 。 另 外 ， 根 据 所 提出 的 车 削 模 型 可 以 看 到 临界 切 
一 观点 是 和 实验 数据 相 吻 合 的 。 值 得 注意 的 是 ， 


能 得 


速度 增加 始终 会 使 之 达到 稳定 
度 会 随 着 速度 的 增加 而 增 


BUD 
切削 力 的 振幅 取决 于 


因此 不 出 
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力 的 非 线性 ， 而 不 是 速度 的 增 量 。 也 可 以 看 出 ， 大 多 数 情况 下 刀具 和 工件 都 显示 出 相 
似 的 不 稳定 阶段 。 但 是 ， 当 更 接近 临界 切削 深度 时 ， 切 削 刀 有 具 会 比 工件 先 达到 不 稳定 。 
与 此 相反 ， 当 切 前 深度 小 于 1.00mm 时 ， 在 系统 不 稳定 的 大 多 数 情况 下 ， 只 有 工件 或 
rd 状态 ， 而 不 是 两 者 都 不 稳定 。 有 一 些 情况 下 是 两 者 同时 处 在 不 稳定 状 
。 值 得 注意 的 是 ， 在 所 有 刀具 不 稳定 的 情况 下 ， 刀 有 具 都 受到 工件 固有 频率 的 激发 ， 
"nom 然而 ， 并 不 是 所 有 刀具 受到 工件 固有 频率 的 激发 的 情况 都 是 不 稳 
定 的 。 然 而 ， 在 几乎 所 有 工件 不 稳定 的 情况 下 ， 工 件 都 有 一 个 接近 刀具 固有 频率 的 带 
宽 的 频率 分 量 。 这 说 明了 在 建立 切削 动态 模型 中 考虑 工件 - 刀具 耦合 效应 的 重要 性 。 
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1.5 小 结 

















三 维 非 线性 动态 模型 并 人 再 生效 应 、 切 削 力 非 线性 、 刀 具 非 线性 、 不 平衡 引起 的 
旋转 及 工件 的 质量 和 刚度 折 减 来 实现 同步 耦合 的 刀具 -工件 的 振动 。 检 验 在 各 种 切削 参 
数 情况 下 受制 于 旋转 的 模型 响应 ， 这 些 切削 参数 包括 切削 深度 、 主 轴 转 速 、 进 给 速度 

和 刀具 几何 形状 。 运 用 瞬时 频率 和 李 雅 普 诺 夫 频 谱 来 进行 稳定 性 分 析 。 基 于 讨论 的 结 
果 和 在 前 面部 分 得 出 的 观点 可 以 总 结 如 下 : 

1) 提出 了 对 几 个 重大 问题 的 关注 。 可 以 总 结 出 在 车 削 操 作 建 模 中 ， 工 件 的 振动 不 
容 忽视 。 旋 转 和 刀具 非 线 性 的 重要 性 不 能 忽视 。 

2) 展示 的 三 维 加 工 模型 的 各 种 响应 与 文献 中 的 实验 数据 十 分 相符 。 

3) 工件 振动 的 玖 忽 将 会 导致 物理 上 难以 承受 的 后 果 。 

4) 工件 尺寸 以 一 种 不 可 忽略 的 方式 影响 着 切削 稳定 性 

5) 工件 -刀具 的 耦合 对 正确 理解 刀具 动力 学 意义 重大 。 

6) 使 用 线性 化 模型 研究 切削 动力 学 将 必然 产生 错误 的 、 不 可 靠 的 数据 。 

7) 发 现 旋转 有 助 于 切削 稳定 性 和 更 大 的 工件 振动 振幅 。 

只 有 当 考 虑 高 进 给 速度 时 ， 旋 转 才 会 影响 刀具 动力 学 。 当 达到 临界 切削 深度 且 工 
件 不 稳定 振动 时 ， 旋 转变 得 微不足道 。 为 了 理解 底层 的 切削 动力 学 ， 在 加 工 过 程 建 模 
中 考虑 非 线 性 是 至 关 重 要 的 。 刀 具 几 何 形状 极 大 地 影响 切削 稳定 性 。 忽 视 刀 具 几 何 形 
状 的 加 工 模型 将 会 错误 理解 切削 响应 。 进 给 速度 对 切削 稳定 性 有 影响 。 高 进 给 速度 会 
赋予 精 车 削 操 作 稳 定性 。 然 而 ， 需 要 更 详尽 的 研究 来 证 明 高 进 给 速度 确实 有 助 于 高 稳 
定 极 限 。 

临界 切削 深度 随 着 主 转轴 速度 的 增加 而 增加 。 在 定性 意义 上 ， 这 一 观点 与 所 给 的 
物理 数据 相 吻 合 。 建 模 结 果 支 持 这 一 观点 : 振动 会 在 低 切削 深度 时 发 生 。 这 与 参考 文 
献 [8] 中 所 表明 的 和 参考 文献 [7] 中 实验 结果 观 察 到 的 是 一 致 的 。 因 此 ， 不 像 常 规 
的 稳定 性 图 表 ， 本 音 中 所 建立 的 稳定 性 极限 既 有 上 部 又 有 下 部 的 稳定 性 区 域 。 

使 用 大 切削 深度 的 粗 切 削 的 稳定 性 极限 可 以 被 一 条 线 隔 开 。 然 而 ， 对 于 使 用 小 切 
前 深度 的 精 切 前 ， 有 不 同 的 稳定 性 区 域 且 没有 稳定 m^ 

切削 振动 可 以 与 动态 稳定 -不 稳定 情况 的 四 种 类 型 之 一 有 关 : 刀具 和 工件 都 稳定 ; 
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有 具 稳定 和 工件 不 稳定 ; 工件 稳定 和 刀具 不 稳定 ; 刀具 和 工件 都 不 稳定 。 
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本 章 简 要 回顾 了 切削 振动 的 时 频 控制 所 基于 的 原理 和 相应 的 数学 方程 及 它们 的 一 
些 重要 性 质 。 由 于 时 频 控 制 采用 了 小 波 变换 和 自 适 应 滤波 器 作为 它 的 最 基本 的 物理 分 
量 ， 因 此 讨论 基础 主题 ， 如 采样 定理 、z 变换 和 卷 积 CAEN RRI, 通常 用 来 描述 动态 
不 稳定 性 的 时 频 分 析 工具 也 在 这 一 童 的 最 后 部 分 做 出 了 总 总 结 ， 这 些 工 具 只 适用 于 线性 
平稳 信号 。 从 中 得 出 的 重要 结论 是 它们 不 适用 于 研究 其 响应 应 本 来 就 是 非 线性 和 不 稳定 
的 车 削 和 切削 操作 。 由 于 运用 了 线性 代数 和 和 抢 阵 运算 来 简化 了 将 在 随后 的 章节 中 出 现 
的 时 频 控制 算法 公式 ， 故 即使 没有 说 明 ， 用 在 表达 方程 时 的 数学 符号 仍然 有 效 。 
































2.1 欧 几 里 得 矢量 

















欧 几 里 得 矢量 空间 是 一 个 满足 某 些 数学 法 则 的 线性 泛 函 空间 。 矢 量 V 是 一 个 复数 
的 数列 ，wm ，v,，…，v,， 它 被 定义 在 n 个 相互 正 交 的 单位 矢量 de, e, o, el T 
BH n AR AES al, V 是 其 组 成 元 素 的 一 个 线性 组 合 
V = [v,,v,,:,v, ale = ve, +v, ++ +0,€, = E ve (2.1) 
式 中 ， 上 标 了 表示 矢量 的 转 置 。 
矢量 了 和 忌 的 欧 几 里 得 内 积 ， 定 义 了 一 个 矢量 在 另 一 个 矢量 上 的 投影 ， 是 两 个 矢 
量 的 元 素 的 标量 和 。 























V-U=V'U 
= QU, UU, to + VU, 
= Ya, (2.2) 
AF, EE H 表示 矢量 的 厄 米 算 符 且 上 部 的 横 杠 表示 矢量 元 素 v, BU BEE, 
4 y. U=0 R} VA U 是 相互 正 交 的 。 由 式 (2.1) 和 式 (2.2) 给 出 的 定义 ， 可 
以 分 别 得 出 了 在 e, 方向 的 投影 和 已 沿 着 下 方向 的 投影 ， 分 别 如 下 : 












































p,=V-e, (2.3) 
is (mr) (2.4) 
SE Dp | 是 一 个 单位 矢量 ， 通 过 使 用 本 身 的 矢量 范 数 来 标准 化 了 定义 的 。 
IVP = V"V 
= È 


=È” df (2.5) 
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因此 定义 在 三 维 欧 几 里 得 空间 中 的 相应 的 矢量 范 数 为 
|V| = fv, +0, +0; (2.6) 


2.2 线性 空间 


不 像 分 布 着 一 组 正 交 单位 矢量 的 欧 几 里 得 矢量 空间 ， 函 数 空间 通常 是 由 一 组 相互 正 交 
(基准 ) 且 满 足 某 些 特定 要 求 的 函数 来 定义 。 例 如 ,在 有 限 的 能 量 空间 L- oo, o), 
MARANA LCR), BUB SUR f(x). 在 无 穷 积 分 的 意义 上 都 必须 满足 以 下 两 个 条 件 




















| [f(x) dx < œ% (2.7) 


Isl = [Pao pa]? < o (2.8) 


AP, |a | SERRE D^ 范 数 。 
这 一 范 数 通 常 被 用 来 建立 定义 在 方 均 根 意义 上 的 两 个 有 限 能 量 函 数 之 间 的 误差 。 

















例如 





lel = WA) -ya) = [fio -xcore] (2.9) 


最 小 化 式 (2.9) 测 得 的 误差 来 消除 /(x) 5 y(x) 之 间 的 差异 。 利 用 基于 梯度 迭代 最 陡 

下 降 的 方法 来 最 小 化 | s 上 ， 而 不 是 | s | 上， 这 一 过 程 被 称 作 最 小 方 均 (LMS) 算法 。 自 

适应 且 容 易 实现 地 ，LMS 算法 和 展示 各 级 收敛 性 能 的 许多 变化 通常 被 用 作 滤波 运算 。 
定义 在 C [a, b] 空间 中 的 函数 J(x) 与 g(x) 的 内 积 有 如 下 的 表示 法 : 




















fx) G2) = [A g(a) a (2. 10) 
函数 /(x) e L? 可 以 用 共同 横 跨 特定 空间 的 一 组 正 交 基 函数 1 (1) | .来 表示 ， 即 
ft) = > ,opt) (2.11) 





类 比 式 (2.3), ABC c, THESE AE PR BOE SC VE AY JR HE BY) TE 36 5) ARR AE, 1X — IE SESE PR 
TUN 24 jk Bet ae P, =0, 当 7 = 天 时 《Pi， 9,) -l. 





SP.) = [rco e, (1)dt 


= [OE Lee (0) edt 
=c (2.12) 
为 了 说 明正 交 分 解 的 运算 ， 考 虑 由 无 穷 积分 定义 的 有 限时 间 域 函数 /(1) e P CR) 
的 传 里 时 变换 ， 


Flo) = D fie di 
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= (f(t) e) (2.13) 
式 (2.13) GE SCÉE RUP I2 赋 范 线性 空间 把 指数 函数 e" VEA È f i A TE ZE P dE BR 
数 。F(w) 分 解 系数 也 是 /(1) YEHGE3ERRTC e" LAGER, ERSU) 在 频率 w 处 的 分 
量 。_ 旦 在 所 有 频率 时 都 可 获得 Ki) 的 所 有 分 量 ，/(1) 可 以 使 用 下 面 的 下 加 积分 重 
新 得 到 ， 故 F(w) 的 傅 里 叶 逆 变换 ， 


f(t) = 去 Flw)e™ar (2.14) 


























2.3 4E 








一 个 表示 为 4 =[a,] 的 ixj 和 矩阵 是 欧 几 里 得 空间 的 一 个 运算 符 ， 其 空间 有 一 组 以 
和 矩形 阵列 排列 的 a;， 如 下 : 








CI 05 CT 
Co Ayn" Ay; 

4=[oi] | s (2. 15) 
Qj cp "' Ga; 

















如 果 i=j,，A4 是 一 个 方 阵 。 如 果 所 有 的 元 素 o =0, A 就 是 一 个 零 矩 阵 。 如 果 除 去 对 角 
元 素 ， 所 有 的 非 对 角 即 1267 的 a, 20, A 是 一 个 对 角 阵 。 当 a; = 1 时 单位 矩阵 是 对 角 矩 
阵 的 一 个 特殊 情况 。4 的 转 置 表示 为 4 = [a;] ， 即 把 行 和 列 互 换 了 。 如 果 474 =I, hU 
A 是 一 个 正 交 和 矩阵。 

同型 的 两 个 矩阵 4 =[aj] 和 B=[b;] 可 以 相 加 减 得 出 C=A+B=[c,]， 其 中 
c,=a,+b,, A-[a,] 5iB-[b,] 的 积 , C=AB, 定义 为 


= Dab (2. 16) 
只 有 当 4 的 列 数 等 于 B 的 行 数 的 时 候 ， L3 db AR, 必然 呈现 矩阵 乘法 
是 非 交换 的 这 一 状况 。 通 常 是 BA AAB, 

A=(a,] 的 厄 米 转 置 ， 表 示 为 4" = [a;] ， 是 转 置 矩阵 的 复 共 罗 。 满 足 条 件 4"4 = 
AA" = 的 单位 矩阵 也 满足 这 一 重要 特性 : A 2A", WRITE A =A", 那么 A =[a,] 
就 叫 作 只 有 对 角 元 素 ;为 实数 的 厄 米 和 矩阵。 一 个 厄 米 和 矩阵 4 是 一 个 半 正 定 的 ， 如 果 

XT BUG] x e C" 和 了 0,x"Ax 宇 0 (2.17) 

一 个 nxn 方 阵 A 的 (i, 站 RTRM ÆA 的 子 矩 阵 的 行列 式 ， 这 一 子 矩 阵 是 通 

En 
MA 的 行列 式 表 示 为 det (4) ， 用 它 的 代数 余子 式 定义 : 















































det(A) = 2 aiC， (2. 18) 


A 的 迹 表示 为 trace(A) ， 也 是 一 个 标量 : 
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trace(A) = La, (2. 19) 


它 只 是 对 角 元 素 的 总 和 。 使 用 代数 余子 式 ， 方 阵 4 WERENT A, WUEAITA A- 
AA ! =I, SH 

















= C; 
(aj) ~ det(A) 


需要 注意 的 是 ， 式 (2.20) 计算 出 逆 阵 4 HEAR, HY det(A) =0 NM, HERR 
称 为 奇异 的 。 
下 面 介绍 特征 值 与 线性 变换 。 
n x n TE A 的 特征 值 是 下 列 特征 方程 的 非 零 解 作 ，i=1，2，…， 忆 
det(A -A,I) =0 (2.21) 


(2. 20) 























它 是 从 下 列 特征 矩阵 导出 





AX i) =A Xi Eix (2, 22) 

X (2.22) 的 物理 诠释 是 通过 A 的 运算 , n x1 矢量 x (通过 平移 或 旋转 ,或 两 者 

ACA) 转变 成 相同 矢量 空间 的 矢量 y。x 的 组 件 称 为 特征 矢量 。 为 了 满足 式 (2.22), 

特征 矢量 必须 是 一 个 线性 无 关 基 矢 量 的 正 交 组 。 特 征 值 的 一 些 重要 性 质 是 
trace(A) = > A 

det(A) = [| 2 (2. 23) 


tel 












































det(I +A) = [La +A,) 
X (2.22) 的 特征 和 矩阵 可 以 使 用 矩阵 A ORES, FEM A 的 对 角 元 素 是 所 有 特征 值 











A, 0 0 
0 A, sm 0 

Ax=xA=x| | EM : (2. 24) 
0 0 - A, 








由 于 特征 矢量 x 是 线性 非 相 关 的 ， 因 此 是 非 奇 异 的 。 有 如 下 线性 变换 运用 x 有 效 对 角 
化 矩阵 4 








x 'Ax =A (2. 25) 
对 式 (2.25) 的 理解 是 通过 采用 特征 矢量 x 作为 矢量 空间 的 基 ，4 另外 可 表示 为 对 角 
阵 A4。 作 为 一 个 通过 特征 矢量 的 线性 变换 ，x Ax 被 称 为 基于 4 的 相似 变换 。 























2.4 离散 函数 











定义 在 有 限 维 的 离散 线性 空间 的 离散 函数 是 一 个 可 数 的 有 限 集 ， 也 就 是 它 是 编号 
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序列 组 ， 如 

x(n) = |Ix(1) ,x(2) ,-,x(N) | ,n 2 1,2,-,N (2. 26) 
离散 线性 空间 的 离散 集 的 运算 规则 与 定义 在 连续 线性 空间 的 带 有 特定 范 数 的 相似 。 两 
个 离散 序列 的 和 与 内 积分 别 为 








w(n) =x(n) y(n) 2 |x(1) £y(1) ,,x(N) +y(N)| (2.27) 
(x(n) ,y(n)) = Yx(n)y(n) (2.28) 

正 交 分 解 和 pb 范 数 也 同样 被 定义 为 
(x(n),9,(n)) = X x(n) e,(n) = e, (2.29) 
Ia) Il, [X Ico ry (2.30) 





注意 ， 当 p =2 时 ， 范 数 是 欧 几 里 得 范 数 。 

在 一 个 恒定 的 时 间 间 隔 (采样 周期 ) 7 内 采样 一 个 时 间 函 数 x (0), t, =nT A 
n=0, 1,2, =, N-1, 通常 表示 为 x (n)。 离 散 序列 x (n) 的 傅 里 叶 变 换 用 下 列 
表示 法 定义 : 























X(o) 2 3j  x(n)e" (2.31) 
IÈ (2.31) Px (n) 的 离散 时 间 傅 里 叶 变换 对 于 理解 滤波 操作 非常 重要 ， 在 传 里 叶 
(频率 ) 域 中 是 一 个 增值 过 程 。 


2.4.1 卷 积 和 滤波 运算 


一 个 滤波 需 在 数学 上 是 一 个 时 不 变 的 运算 ， 其 特定 属性 为 如 果 输 入 zx (0) 引发 一 
个 输出 y(t) 作为 响应 ， 那 么 一 个 带 有 时 间 延 迟 站 的 输入 x (171) 会 产生 一 个 带 有 时 
HIER i 的 输出 y (t-i) 作为 响应 。 这 一 特性 也 表明 了 线性 关系 ， 即 缩放 和 总 和 的 输 
Aa,x, (t) +a,x, (t). 会 引发 缩放 和 总 和 的 响应 ayy, (t) ay, (t). 

作为 线性 运算 ， 数 字 滤 波 作 用 在 序列 输入 并 改变 其 频谱 特性 作为 输出 。 具 体 
操作 称 为 滤波 ， 是 卷 积 ， 它 定义 了 线性 时 不 变 系统 的 输入 -输出 关系 ， 它 实际 上 是 
EW ako a MUE irh (n) WUE x (n) 产生 滤波 输出 y(n) ， 这 一 过 程 通过 卷 积 
实现 : 






































y(n) = h(n) *x(n) = 2 h(k)x(m - k) (2. 32) 

两 个 卷 积 序列 的 傅 里 时 变换 尤其 与 滤波 器 的 设计 有 关 。 相 关 性 是 由 卷 积 定理 建立 

起 来 的 ， 卷 积 定 理 即 f (a) 与 g (n) 卷 积 的 傅 里 叶 变 换 恒 等 于 两 个 序列 各 自 的 傅 里 叶 
变换 的 乘积 ， 即 











Fif(n) *g(n)] =Fif(n)} * Fle(n)} (2. 33) 
AF, F | + | 为 传 里 叶 变换 运算 。 
换 句 话说 ， 在 传 里 叶 变 换 的 情况 下 ， 在 离散 时 间 域 的 卷 积 等 于 频 域 的 乘积 。 为 了 
验证 卷 积 定理 ， 用 明确 的 方式 来 表示 所 有 术语 ， 以 便于 式 (2.33) 的 左边 展开 为 
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S 





Fif(n) * g(n) | È [Lala -#) Jem 


p 


(2.34) 


括号 中 的 无 穷 求 和 项 经 过 简单 的 变 





量 代 换 操作 可 以 表示 为 




















È eln - k)e™ = e™F]|g(n))} (2.35) 
代入 上 面 的 结果 ， 有 
Fif(n) *e(n)} = DfCe) [e " Flg(n)1] 
= Fig(n)|[ Lsbe™ | (2. 36) 
= Flg(n)] - Fif(n)} 
验证 完毕 。 
2.4.2 抽样 定理 
在 一 个 恒定 的 时 间 间 隔 了 内 采样 一 个 能 量 有 限 的 时 间 函 数 * (2), t, = T Hn =0, 














Lo 255 。 如 果 采 样 率 人 =1/7T 高 于 x (1) 的 最 高 频率 的 两 倍 , 那么 x (1) 的 
采样 序 a te. aa CRA. OP ra, ERDERA Wy 





采样 定理 : 如 果 * (0) MRR W (Hz), BU -20W<F ix (t)} <20W, BASE 
全 可 以 用 在 采样 率 人 >2 色 处 取得 的 采样 序列 * (n) 来 表示 : 





























x(t) = x(nT)g(t - nT) (2.37) 
式 中 
g(t) =sine( aft) -e (2.38) 
换 句 话说 ， 利 用 定义 在 式 (2.38) 中 的 sine 函数 ， 通 过 它 在 采样 间隔 的 搬 值 法 ，x (t) 
可 以 被 无 误差 地 重 构 。 
由 于 
(g(t - nT) ,g(t mr) = [e(t -nT) g(t mT)d 
on (2.39) 
Tm=n 
那么 g(t) =sine(af.t) 是 一 组 正 交 的 函数 。 现 在 考虑 下 列 健 里 叶 级 数 
[ee - nT)d- Y," x(nT) [aa nT) g(t - mT) di 
= x(mT)T (2. 40) 


在 推导 中 使 用 上 述 式 (2.37) 的 情况 下 ， 求 和 与 积分 是 可 以 互 换 的 。 从 式 (2.40) 得 
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出 的 采样 序列 x (mT) 可 以 作为 式 (2.37) 的 无 限 正 交 分 解 的 系数 。 


x(mT) =F [Gg - mT) ar (2. 41) 


2.4.3 zz 变换 





z 变换 是 设计 数字 滤波 器 组 的 大 量 的 选择 工具 。 这 个 变换 绘制 了 在 时 域 的 一 个 离散 
的 数字 序列 到 z 域 的 轨迹 ， 得 到 与 离散 拉 氏 变换 相似 的 复数 表现 形式 为 











X(z) = Y x(n)z™ (2. 42) 
傅 里 时 变换 概念 的 类 比 很 容易 注意 到 。 通 过 用 eR, I (2. 42) 变 成 
X(z2e")2 M x(n)e"" (2.43) 
故 必然 ，z 变换 使 时 间 序 列 x(n) 被 控制 在 基本 的 光谱 信息 保存 完好 的 复数 域内 。 


在 z 变换 的 许多 性 质 中 ,收敛 域 (ROC) 对 测定 系统 (输入 -输出 ) 稳定 性 至 关 重 
要 。ROC 是 满足 收敛 条 件 的 z 值 集合 。 





| Y^ a(n)” |< oo (2. 44) 
一 旦 滤波 器 在 复 平面 z 域 中 稳定 ， 原 始 的 时 间 序 列 x (n) EHD z 变换 来 恢复 : 
"S zb ds (2.45) 





其 中 曲线 积分 沿 ~ 闭合 路 径 的 逆 时 针 方向 执行 。 z 变换 男 外 一 个 重要 的 性 质 类 似 
FH (2.33), B 








Zif(n) *g(n)} =Zif(n)} * Zlg(mi 
= F(z) + G(z) (2. 46) 
SUH, Z| - 1 是 :变换 运算 且 F(z) 和 G(z) 可 以 分 别 理解 为 fn) füg(n) 的 z 变 换 。 
不 足 为 奇 的 是 ， 离 散 时 间 域 的 卷 积 相当 于 复 平 面 z 域 的 乘法 。 


2.5 动态 响应 的 特征 工具 





在 采用 恰当 的 控制 方法 之 前 ， 切 削 过 程 完 全 具有 非 线 性 响应 及 不 稳定 性 的 特点 

这 一 点 是 极其 重要 的 。 动 态 系统 的 响应 通常 可 以 是 一 个 固定 的 点 、 一 个 周期 角 4 或 者 一 
个 非 周 期 解 。 一 个 稳定 线性 或 近似 线性 的 系统 会 有 一 个 平衡 点 或 者 一 个 固定 点 作为 其 
响应 。Hartmen- Grobman 定理 规定 一 个 摄 动 系统 的 动态 特性 定性 地 类 似 于 它 在 平衡 点 附 
近 对 应 的 线性 部 分 "1 ， 因 此 在 平衡 点 附近 的 稳定 性 可 以 通过 轻微 地 扰动 这 一 点 来 确定 。 
如 果 系 统 恢 复 到 原点 ， 那 么 系统 在 这 一 点 附近 是 稳定 的 。 否 则 ， 如 果 系 统 远离 这 一 点 ， 
它 就 是 不 稳定 的 。 

通过 研究 在 状态 空间 中 的 解 轨迹 的 几何 特征 和 流动 路 径 ， 轨迹 附近 的 稳定 性 可 以 
用 相 图 来 确定 。 有 助 于 鉴定 系统 动态 的 强大 图 形 化 工具 也 包括 Poincaré 映射 图 和 分 又 
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图 。Poincaré 映射 图 是 状态 空间 中 序列 点 的 集合 ， 且 这 个 状态 空间 是 由 贯穿 空间 ”中 的 




















广义 曲面 或 平面 不 断 演变 的 轨迹 的 渗透 生成 的 。 对 于 周期 性 的 扰动 ， 二 阶 非 线 性 振荡 
融通 过 内 频 观 测 在 扰动 函数 的 某 一 特定 阶段 的 位 置 和 速度 ， 可 以 得 到 一 个 Poincaré We 


WEL L 














RHF 


出 当 一 些 参数 发 生变 化 时 从 稳定 性 到 混沌 运动 的 过 渡 。 通 过 像 在 


Poincaré 映射 图 中 一 样 对 运动 时 间 取 样 和 展示 控制 参数 的 输出 ， 可 以 获得 这 种 图 。 
图 2.1 中 的 二 次 映射 
迭代 形式 绘 出 的 ， 定 义 为 


f400X 0 

















at LEAF BUT AE, erp f, ee AEP BB BB pe 且 使 用 








f, (0) »ux(1 x) e [0,1] 
y=f(%) =f, Uu G0) (2.47) 





3 3.2 3.4 3.6 3.8 4 
u 


图 2.1 二 次 映射 的 分 又 图 


可 以 看 出 ， 信 周期 分 又 在 上 =3 处 发 生 ， 且 另 一 个 分 叉 在 大 约 凡 = 3.47 处 发 生 。 通 
过 售 周期 分 又 的 级 联 ， 映 射 在 4 = 4 TER. 








对 于 在 相 图 近 轨 道上 运行 且 一 个 周期 7 后 精确 地 返回 到 它 开始 的 地 方 的 轨迹 ， 运 














动 是 周期 性 的 ， 且 那个 闭合 轨道 称 为 一 个 极限 环 。 周 期 运动 的 轨迹 ， 最 初 开 始 于 要 人 么 








是 一 个 定性 上 














接近 于 或 者 最 大 限度 地 远离 于 原点 ， 当 周期 解 是 稳定 的 时 候 ， 它 总 是 收敛 到 相 空间 中 

















的 极限 环 。 周期 解 将 定位 到 在 相应 的 Poincaré 映射 图 里 的 同一 个 位 置 。 Poincaré 映射 图 
的 拓扑 方法 ， 通 过 探索 Poincaré 部 分 的 序列 点 的 几何 特征 ， 它 被 广泛 用 于 














混沌 预测 和 状态 空间 稳定 性 研究 。 这 一 Poincaré 映射 图 和 状态 空间 中 中 的 流程 有 相同 
的 总 体 稳定 型 。 当 一 个 系统 经 历 了 混沌 运动 ， 与 之 相关 的 Poincaré 映射 图 将 显示 分 又 


状态 和 程度 








的 特定 形状 及 特性 。 图 2. 2 所 示 为 参考 文献 [4] 中 非 线 性 响应 的 时 间 历 


程 、 相 图 和 Poincaré 映射 图 。 在 图 2. 2b 中 显示 了 相 图 中 的 一 个 近 轨 道 和 在 Poincaré 映 
射 图 中 的 一 个 点 。 
考虑 定 于 如 下 的 自控 系统 : 
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x =f(x,A) (2. 48) 
假设 x, (+) 最 小 周期 了 的 函数 ， 是 式 (2.48) HURT Mx, (2) 施加 扰动 y 
x(t) =x,(t) +y(t) (2. 49) 
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x x 
b) 
图 2.2 


a) 在 驱动 频率 w = 100« 处 的 非 线性 模型 的 时 间 关 系 曲线 图 
b) 图 a 中 响应 对 应 的 相 图 和 Poincaré 映射 图 
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且 把 它 代 入 式 (2.48) ， 得 出 的 关于 xz 0) 的 泰勒 级 数 展开 式 为 
y(t) =D.F(x,(t) ,A)y (0) + OCIO I) (2. 50) 
3 n AES ES x,(:) 时， 由 式 (2.50) 表示 的 n 维 线性 系统 有 nn 个 线性 无 关 
解 y,(t) 。 这 nn 个 解 可 以 表示 成 一 个 nxn 的 矩阵 : 
Y(t) Ou) IO) (2. 51) 
下 面 的 关系 满足 式 (2. 50) : 
Y =D F(x,(t),à)Y (2. 52) 
由 于 xu( =x,(¢+T7), BAW 
D.F(x,(t),A) 2 D,F(x,(1 4 T) ,A) (2.53) 
EYG) =[y 0), VE), =, »(0], BY) =[y +T), +T), =, y, GRT)]. 
因为 式 (2.50) ELA n 个 线性 无 关 解 ， 且 Y(t) 就 是 这 样 的 n 个 线性 无 关 解 ， 则 
Y(t+T) EEI), y(t), 7, ye) 的 线性 组 合 ， 因 此 意味 着 
Y(t+T) =¥(t)® (2. 54) 
矩阵 更 是 一 个 从 一 个 4 =0 Ab n ERB P= TREE, BAK 











&Y(0) =T， 其 中 了 为 单位 矩阵 ， 








分 是 一 个 单位 和 矩阵。 微分 式 (2. 48) 则 有 





























Ast (2.54) #r=0, 有 
g= 
ARE D 被 称 作 单 值 怎 阵 。 之 所 以 Y(0) = 了 I 


Y(T) (2.55) 
， 是 因为 在 :=0 处 的 解 关 于 初始 条 件 z, 的 微 











$(x)- D.F(x(1), Do (2. 56) 
而 且 对 初始 条 件 x (0) =x, 关 于 x, 求 微分 有 
ax(0) _ 
- zx (2.57) 
HT ade E OD = y(o) = rm = Y(T) = E (iile, Best (2.57) 


是 其 初 值 问题 。 








如 果 * (t) 是 式 (2.48) 的 解 ， 
(2.50) 的 。 另 外 ， 因 为 

x(t) =x (t +T) 
当 上 =0， 有 


对 式 (2.48) XT: 求 微分 有 





x-D,F(x(t),A)x (2. 58) 
JE x(t) 就 是 式 (2.58) 的 解 ， 因 此 也 是 式 

>x, (t)=x,(t+T) (2. 59) 

x(0) =x,(T) (2. 60) 


EY x(t) 是 等 式 (2.50) 的 解 ， 
样 的 形式 为 





x,(t) = 了 (bc 


MERE Y(t), 


y(t), co, y, 0). 的 线性 组 合 ， 这 


(2.61) 
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AP, c 是 一 个 恒定 的 标量 。 求 式 (2.61) 在 +=0 和 +=7 的 值 ， 得 到 


zu(0) =Y(0)e 和 x,(T)-Y(T)c (2. 62) 
式 (2.60) 表明 如 下 
Y(0)c - Y(T)c (2.63) 
Hi Y(0) =T 和 式 (2.55), st (2.63) 可 以 写 为 
dc - c (2.64) 











因此 表明 1 是 矩阵 更 的 对 应 于 特征 矢量 c =xo(0) 的 一 个 特征 值 。 周 期 解 的 稳定 性 可 
由 更 的 其 他 被 称 作 弗 罗 奎 特 因子 的 特征 值 确定 。 根 据 弗 罗 奎 特 理论 ， 如 果 这 些 特征 值 
的 大 小 小 于 1， 周 期 解 就 是 稳定 的 。 如 果 它 们 有 一 个 或 多 个 的 大 小 大 于 1， 周 期 解 就 是 
不 稳定 的 且 会 发 生 分 义 。 分 义 的 类 型 由 特征 值 在 单位 圆 以 外 的 表现 方式 确定 。 

如 果 允 许 控 制 参数 变化 ， 那 么 周期 运动 可 能 会 变 得 不 稳定 ， 这 说 明 稳定 性 动态 恶 
化 且 最 终 会 导致 混沌 现象 。 倍 周期 、 二 次 Hopf 分 又 、 中 断 和 危机 是 走向 混沌 的 几 条 可 
能 路 径 。 售 周期 是 常见 的 一 种 途径 ， 经 过 这 种 方式 切削 系统 变 得 混沌 %* 。 当 控制 参 
数 缓慢 变化 ， 有 一 个 弗 罗 硅 特 因子 从 -1 工 走出 单位 圆 ， 倍 周期 分 又 将 会 发 生 。 这 是 
Poincaré 部 分 描述 的 两 点 。 另 外 ， 二 分 频 分 义 会 在 控制 参数 越 来 越 小 的 间隔 内 发 生 ， 且 
混沌 会 在 超出 图 2. 1 临界 值 之 外 发 生 。 图 2. 3 展现 了 参考 文献 [7] 中 非 线性 转子 动态 
响应 的 时 间 波 形 、 相 图 和 Poincaré 映射 图 。 图 2. 3b 说 明 它 相应 的 Poincaré 映射 图 中 有 
两 个 闭合 轨道 和 两 个 点 。 
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图 2.3 


a) 在 驱动 频率 c = 200« 处 的 非 线性 模型 的 时 间 关系 曲线 图 
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x b) 
图 2.3 (8) 


—0.5 0 0.5 


b) 图 a 中 响应 对 应 的 相 图 和 Poincaré 映射 图 





准 周期 运动 是 一 个 动态 解 ， 有 两 个 或 多 个 不 能 通 约 的 频率 分 量 ， 即 两 个 频率 的 











比值 是 一 个 无 理 数 。 准 周期 运动 源 于 二 次 Hopf 分 又 。 依 据 弗 洛 奎 特 因 子 ，Hopf 分 又 
有 两 个 同时 穿越 单位 圆 的 复 共 轿 因 子 。 此 外 ， 如 果 控 制 参数 进一步 变化 ， 运 动 会 变 








得 混沌 。 准 周期 运动 的 外 观 表 明 动 态 不 稳定 性 的 开始 。 尽 管 运动 中 存在 很 多 不 能 通 






































约 的 频率 必然 会 使 准 周期 运动 的 时 间 波 形 和 相 图 混乱 ,但 是 这 种 响应 可 以 用 Poincaré 








映射 图 和 傅 里 叶 变 换 确定 。 相 应 的 相 图 








将 会 展示 复杂 的 闭合 轨道 ， 且 Poincaré 映射 


图 将 会 包含 一 个 或 多 个 闭合 轨道 样 点 群 。 图 2.4 所 示 为 该 周期 响应 的 波形 、 相 图 和 








Poincaré 映射 图 。 响 应 从 参考 文献 [8] 中 的 时 湿 模 型 中 得 到 。 从 图 2. 4b 中 可 以 看 
出 ， 准 周期 相应 的 相 图 非常 错综复杂 ， 且 它 的 Poincaré 映射 图 展示 了 一 个 封闭 点 


序列 。 
































这 些 图 形 工具 对 于 提供 定性 度量 是 非常 强大 的 ， 因 此 不 适用 于 定量 确立 一 个 不 








确定 的 响应 是 否 确实 是 混沌 的 。 作 为 定性 量度 ， 李 














E 普 诺 夫 指 数 和 分 形 维 数 被 用 来 























确定 运动 是 处 在 成 熟 完善 状态 还 是 弱 的 混沌 状态 。 


动态 恶化 的 Poincaré 部 分 展现 特定 的 分 形 特 得 








一 些 系 统 最 终 会 在 它们 受到 连续 











E。 分 形状 态 是 从 准 周 期 运动 状态 或 信 














周期 向 混沌 运动 的 过 渡 。 分 ] 





形 或 分 形 集 在 所 有 可 能 


的 尺度 具有 精细 的 细节 ， 且 在 不 


同 的 尺度 具有 自 相似 的 性 质 。 然 而 ， 还 没有 一 个 普遍 的 定义 来 定义 分 形 。 分 形 维 数 


是 n 维 空间 的 一 组 点 的 定量 

















属性 ， 随 着 点 数 的 增 大 ” ， 它 用 来 量度 点 填充 子 空间 所 





达到 的 范围 。 无 限 的 分 形 点 集 的 分 形 维 数 一 般 是 非 整 数 且 小 于 n。 分 形 响应 的 相 图 
特征 为 有 许多 紧密 相连 的 、 很 难 辨别 的 闭合 轨道 。 相 对 揭示 分 形 响 应 的 物理 本 质 的 
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THÉ, Poincaré 映射 图 通常 被 认为 是 更 好 的 选择 。 图 2.5 所 示 为 参考 文献 [4] 中 分 
形 响 应 的 相 图 和 Poincaré 映射 图 ， 其 中 研究 了 裂缝 引起 的 转子 动态 非 线 性 ， 从 中 
清楚 地 看 到 分 形 结 构 。 
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Al 2.4 
a) SEZ PER AR B HSE TR] SG AA HR A) 
b) 图 a 中 响应 对 应 的 相 图 和 Poincaré 映射 图 
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图 2.5 分 形 响应 的 相 图 和 Poincaré 映射 图 














因为 它们 都 是 非 周 期 性 的 且 频 谱 宽 带 ， 很 难 将 分 形 运动 和 混沌 运动 区 别 开 来 。 混 沌 
是 不 规则 和 不 可 预知 的 ， 且 可 被 认为 是 有 界 非 周 期 运动 ， 它 的 吸引 子 是 有 分 形 维 数 的 几 
何 对 象 。 基 于 它 的 相对 宽带 谱 旦 有 揭示 主要 频率 的 尖峰 信和 号 的 特点 ， 混 沌 响应 也 可 认为 
是 大 量 不 稳定 运动 的 释 加 。 混 沌 系统 也 具有 它们 对 初始 条 件 的 扰动 敏感 性 的 特征 ， 即 输 
和 人 的 极 小 变化 会 被 快速 放大 ， 产 生 极 其 不 成 比例 的 输出 。 果 然 ， 运 用 相 图 ， 在 很 多 类 分 
形 中 很 难 辨别 出 混沌 运动 。 然 而 ， 由 于 混沌 有 时 因 有 特定 几何 形状 的 形成 而 很 容易 确定 ， 
例如 ，Poincaré 空间 中 的 一 个 马蹄 形 或 一 个 勺子 形 ，Poincaré 映射 图 是 能 明确 地 鉴定 混沌 
响应 的 可 选 方案 之 一 。 如 图 2.6 所 示 ， 也 是 出 自 参 考 文献 [4] 中 的 混沌 响应 的 相 图 和 
Poincaré 映射 图 ， 其 中 一 个 奇怪 的 几何 形状 出 现在 Poincaré 映射 图 中 。 

李 雅 普 诺 夫 指 数 是 一 个 同样 用 途 的 强大 工具 ， 在 不 同 初始 条 件 的 状态 空间 中 ， 它 
可 以 及 时 定量 测量 两 个 相 邻 轨迹 的 指数 吸引 或 排斥 。 它 能 对 其 指数 的 吸引 或 排斥 进行 
定量 测量 。 由 于 随机 的 外 部 影响 和 用 李 雅 普 诺 夫 指 数 评价 混沌 的 程度 ,混沌 能 从 嗜 杂 
的 运动 中 被 鉴别 出 来 。 因 此 正 的 李 雅 普 诺 夫 指 数 表明 一 个 有 界 轨 迹 的 混沌 运动 。 然 而 ， 
由 于 不 同 的 吸引 子 可 能 会 有 相同 的 指数 或 维度 ， 故 用 李 雅 普 诺 夫 指数 或 分 形 维 数 来 描 
述 混 尖 响应 通常 是 不 全 面 的 wm 。 因 此 ， 那 些 时 域 方法 ， 依 赖 初始 条 件 并 且 也 要 求 所 有 
数据 都 可 用 于 分 析 ， 它 们 依靠 有 经 验 的 人 的 专业 知识 和 主观 判断 力 来 获取 明智 的 判断 。 


2.5.1 傅 里 叶 分 析 


分 又 是 从 一 个 状态 到 为 一 个 状态 的 运动 过 渡 ， 伴 随 之 的 是 新 模式 的 出 现 、 旧 模 
式 的 消失 或 者 两 者 兼 有 。 因 此 ， 周 期 、 倍 周期 、 准 周期 和 混沌 运动 ， 这 些 不 同 的 状 
态 可 以 通过 它们 各 自 的 频谱 很 容易 鉴别 出 来 。 这 是 基于 传 里 叶 的 方法 通常 被 用 于 分 
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图 2.6 混沌 响应 的 相 图 和 Poincaré 映射 图 





又 鉴定 的 原因 之 一 。 方 法 中 做 出 的 假设 是 一 个 周期 或 非 周期 信号 可 表示 为 正弦 或 余 
弱 函 数 的 合成 。 


1 = iet E ~ iot 
x(t) = | Foe dw = dae (2. 65) 


式 中 ，e” =cos(w t) +isin(@ t) 

由 于 变换 F(o) 通常 很 复杂 ， 绝 对 值 | F(o) | 被 应 用 于 图 形 显 示 。 当 运动 是 周期 
或 准 周期 , | Ff(w) | 展示 一 组 狭 罕 的 尖峰 或 线条 ， 这 表明 信和 号 可 表示 为 调和 函数 的 离散 
集 。 然 而 ， 在 混沌 开始 的 附近 会 出 现 一 个 连续 的 分 布 ， 且 在 完全 混沌 状况 下 连续 频谱 
SEF BBAIE, A 2. 7 所 示 为 图 2. 2 中 的 周期 运动 、 图 2. 3 中 的 倍 周期 啊 应 、 图 2.4 
中 的 准 周期 运动 和 参考 文献 [11] 中 的 混沌 运动 (主轴 转速 为 2700r/min 的 铣削 数据 ) 
的 频谱 。 在 图 2. 7a 中 只 有 一 个 周期 解 的 频率 分 量 。 图 2. 7b 中 售 周期 分 又 有 二 分 频 的 现 
象 。 在 图 2. 7e 所 示 的 准 周 期 运动 频谱 中 有 两 个 不 能 通 约 的 频率 。 如 图 2.7q 所 示 ， 混 沌 
运动 有 宽带 谱 ， 其 中 会 看 到 发 生 连续 的 频率 分 布 。 

然而 , IR (2.65) 的 傅 里 叶 变 换 使 用 了 一 组 有 恒 幅 和 人 恒 频 的 线性 周期 调和 函数 来 
代表 非 线 性 和 非 周 期 信号 ， 这 显然 与 对 非 线 性 非 平稳 信号 的 理解 有 悖 。 原 因 很 明显 ， 
傅 里 叶 变 换 是 线性 的 且 其 具有 稳定 的 调和 函数 分 析 功 能 ， 故 对 于 证 明 非 线性 的 时 变 序 
BN) ， 谱 域 方 法 是 不 可 行 的 。 那 么 ， 当 非 线 性 运动 或 分 又 发 生 或 处 于 过 渡 时 期 的 时 
候 ， 用 来 描述 非 线性 运动 状态 和 确定 分 叉 的 一 种 可 行 办 法 所 要 求 的 基本 属性 是 什么 ? 
因为 频 域 方 法 完全 丢失 了 时 域 信息 ， 而 时 域 信息 对 实时 检测 分 又 的 发 生 和 状态 的 变化 
是 必 不 可 少 的 ， 故 许多 研究 工作 一 直 致 力 于 开发 一 种 方法 ， 可 以 同时 检测 到 在 时 域 和 
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a) 周期 响应 的 频谱 


小 波 分 析 


检测 和 识别 动态 
域 和 频 域 描述 一 个 信号 。 时 频 分 析 的 目的 是 描述 


2. 5.2 
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b) 倍 周期 响应 的 频谱 c) 准 周期 响应 的 频谱 d) 混沌 运动 的 频谱 








述 一 个 信号 





变化 及 分 又 的 一 个 好 方法 是 及 时 监测 光谱 变化 ， 因 此 意 
的 光谱 成 分 是 如 何 发 


味 着 在 时 
展 的 及 





建立 理解 时 光谱 所 需要 的 物理 和 数学 本 质 。 应 用 于 动态 非 线性 分 析 和 故障 检测 “”” 的 





各 种 时 频 分 析 方 法 中 ， 有 短 时 傅 
(WVD), 


里 叶 变 换 (STFT), 
Choi-Williams 7; iX, Born-Jordan 4) fg 5^ 


小 波 分 析 、 








维 


。 由 于 双 线 性 方法 的 互 谱 


格 纳 威 利 分 布 
普 项 ， 如 


WYD， 可 以 模糊 时 频 分 布 的 分 状 素 ， 因 此 所 研究 系统 的 物理 本 质 、 包 含 小波 变 换 的 线 


性 数学 变换 已 被 广泛 运用 于 非 线性 时 频 分 析 *"9。 








(2. 66) 














(2. 67) 


关于 一 些 分 析 小 波 (1) 的 f(1) 函数 的 连续 小 波 变换 被 定义 为 
1 ht- 
W,f(a,b) = 一 )y| —— Jd 
A dA) 
AF, a 和 分 别 被 称 为 增强 和 变换 因子 。 
在 下 面 等 式 中 给 出 了 Gabor 小 波 。 它 是 一 个 与 加 窗 高 斯 函数 相 乘 的 复 平面 正弦 曲线 。 
É - 
yt) -um- eost + isini) 
WP, y 是 正 的 常数 。 
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Gabor 小 波 函 数 提供 任何 小 波 的 最 小 时 频 窗 '"! ， 故 在 联合 的 时 频 域 中 提供 了 非常 
高 的 分 辨 率 。 陶 数 的 高 斯 部 分 为 可 扩展 的 正弦 函数 提供 了 平滑 有 限 的 时 间 窗 。 需 要 注 
意 的 是 ，Gabor 小 波 函 数 在 狭义 上 不 满足 连续 小 波 变换 容许 条 件 ， 但 是 如 果 y 足够 大 ， 
可 以 假设 为 满足 ” 。 如 果 动 态 系统 中 发 生 了 倍 周期 ， 为 扰动 频率 的 一 半 的 一 个 新 频率 
将 会 出 现在 时 频 域 中 。 如 果 系 统 继续 恶化 ， 更 多 的 倍 有 周期 将 会 发 生 量 更 多 低 阶 谐 波 频 
率 分 量 将 会 出 现在 时 频 域 中 。 类 似 的 情况 也 会 出 现在 二 次 Hopf 分 又 上 ， 此 处 与 扰动 频 
率 不 能 通 约 的 频率 分 量 会 在 之 后 出 现 。 图 2. 8 再 次 展示 了 参考 文献 [19] 中 的 倍 周期 
案例 ， 在 案例 中 扰动 频率 是 50Hz 上 且 对 应 于 倍 周期 分 又 的 25Hz 的 频率 分 量 出 现在 
1. 8s Ab, 

尽管 时 频 分 布 对 于 一 些 简单 的 情况 确实 有 效 ， 但 它 不 能 提供 分 析 非 线性 不 稳定 的 
信和 号 及 鉴别 分 又 和 系统 动态 所 需要 的 分 辨 率 。 为 了 及 时 局 部 化 事件 ， 时 间 窗 宽度 必须 
要 窗 ， 故 必然 导致 频率 分 辩 率 较 差 的 困境 。 这 一 困境 是 所 有 基于 传 里 叶 时 频 分 布 所 固 
有 的 。 尽 管 其 时 间 窗 可 以 调整 ， 然 而 小 波 通常 提供 一 直 令 人 不 满意 的 分 辨 率 '” 。 所 有 
基于 傅 里 叶 的 时 频 方 法 都 在 低频 有 不 良 的 时 间 分 辩 率 。 由 于 时 间 窗 内 的 所 有 时 间 事 件 
都 平均 在 整个 窗口 中 ,例如 ， 侍 里 叶 方 法 不 能 区 分 出 两 个 脉冲 ”I 。 为 了 用 小 波 定义 一 
个 局 部 变动 ， 由 于 频率 越 高 基本 小 波 越 集中 ， 故 必须 找到 高 频 范围 内 的 结果 。 即 使 局 
部 事件 仅 发 生 在 低频 区 域 ， 仍 必须 找到 它 对 高 频 区 域 的 作用 ， 因 此 使 得 理解 非 线性 、 
非 稳 定 信号 的 任务 更 加 困难 。 另 外 ， 由 于 它们 都 是 基于 传 里 叶 的 且 因 此 能 有 效 地 分 析 
线性 平稳 信号 ， 故 上 述 提 到 的 时 频 分 析 方 法 不 适用 于 非 线性 不 平稳 的 信号 分 析 。 用 图 
2.8 中 的 例子 ， 假 设 分 又 发 生 在 频率 范围 高 于 150Hz 处 ， 新 产生 的 频率 将 会 被 扰动 频率 
和 其 他 的 频率 掩盖 ， 因 此 算 改 了 分 又 的 检测 与 鉴别 。 由 于 在 解决 具有 典型 非 周 期 和 宽 
带 特 性 的 混沌 响应 和 定位 分 叉 发 生 的 时 间 点 时 ， 其 为 低 时 频 分 辨 率 ， 这 种 情况 下 结果 
至 多 就 是 不 确凿 。 图 2.9 展示 了 在 主轴 转速 为 2700r/min 时 得 到 的 铣削 闸 动 响应 的 时 频 
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分 布 '"。 由 于 基于 传 里 叶 的 时 间 窗 口 固有 的 平均 效应 ， 所 有 模式 都 混 合 在 一 起 ， 只 有 
扰动 频率 明确 可 见 。 其 他 频率 不 可 以 辨 出 ， 且 没有 分 又 可 以 检测 或 鉴定 出 。 
1.2 





0 50 100 150 
时 间 /ms 


图 2.9 经 历 铣削 颤动 的 信号 的 Gabor 小 波 变换 
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式 (2.32) 定义 的 数字 滤波 是 使 用 时 不 变 滤波 器 h(n) 修改 输入 序列 x(n)， 从 而 
生成 某 些 所 需 特 性 的 输出 序列 y(n) 的 线性 操作 。 当 定义 h(n) 的 时 域 幅度 和 频谱 响应 
的 滤波 系数 是 随时 间 变 化 且 根 据 一 组 计算 规则 来 进行 调整 时 ， 该 滤波 器 具有 可 设计 性 
和 适应 性 。 当 变形 操作 所 需 的 频谱 响应 不 可 先 验 时 ， 通常 采用 自 适 应 滤波 器 来 预期 情 
况 。 该 自 适应 滤波 器 特别 适用 于 预 调节 随机 非 稳 定 的 输入 。 这 特别 适用 于 具有 非 线 性 
的 动力 系统 ， 该 系统 的 响应 是 典型 的 非 周期 和 时 变 的 。 关 于 时 频 控制 振动 的 自 适应 滤 
波 的 基本 特征 将 在 本 章 中 讲解 。 为 了 确定 滤波 -x 最 小 方 均 (FXLMS) 控制 算法 的 工作 
原理 ， 这 是 时 频 控制 的 一 个 重要 组 成 部 分 ， 必 须 首先 引入 最 小 方 均 误差 准则 、 维 纳 滤 
ear A LMS 自 适应 滤波 算法 的 基本 原理 。 












































3.1 离散 时 间 FIR 维 纳 滤 波 器 


最 佳 的 维 纳 滤波 器 采用 自 适应 滤波 器 的 原理 解 开 了 维 纳 一 霍 普 夫 积 分 方程 S 
3. 1 所 示 FIR. 自 适应 滤波 器 的 示意 图 中 ， 激 励 序列 x(n) 被 滤波 器 W(z) 改变 。 滤 波 器 
W(z) 由 有 限 个 滤波 系数 w, 确 定 ， 其 中 下 标 i 表示 顺序 或 者 该 滤波 器 长 度 的 整数 。 误 差 
信号 e(n) 为 系统 输出 y(n) 和 理想 响应 d(n) ZEAR, B eln) 2d(n)-y(n). 
维 纳 滤波 器 的 原理 指出 可 以 选择 一 组 最 优 系数 w ， 使 得 误差 信号 e(z) 最 小 。 线 性 时 不 
变 维 纳 滤波 器 的 系数 可 以 随 着 既定 算法 的 调整 而 及 时 适应 x(n) 的 变化 状态 。 在 实际 操 
作 中 ， 自 适应 算法 的 目的 是 优化 e(n) 的 方 均 根 值 来 更 新 滤波 系数 w， 即 滤波 器 系数 。 
w, 在 每 个 i 编号 样本 中 逐步 改变 。 昌 然 适 应 过 程 是 自动 的 ， 但 它 需要 使 用 一 个 非 线 性 数 
学 回归 方程 来 优化 误差 信号 。 该 方程 是 一 个 多 变量 的 函数 ， 它 的 次 元 由 ;滤波 器 的 顺序 
决定 。 
3.1.1 性 能 检测 

图 3.1 中 的 自 适应 FIR 滤波 器 系统 定义 了 滤波 器 输出 是 由 滤波 器 输入 的 卷 积 与 冲 
激 响 应 决定 的 ， 即 

y(n) =X(z)W(z) = 3j, o, (n)x(n - k - 10) (3.1) 

AP, X(z) MWE) 分 别 表示 序列 x(z) 和 自 适 应 滤波 器 的 = 变换 。 

在 原理 图 中 ，z- 表示 编号 样本 的 采样 间隔 的 延迟 。 性 能 指标 J(w) 用 来 衡量 最 
小 化 的 效果 ， 即 





















































J(w) =E[le (n)] 2 ELe(n) * e(n) ] (3.2) 
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x(n) 





自 适应 算法 


Al3.1 自 适 应 滤波 器 的 示意 图 
上 述 的 自 适 应 滤波 器 系数 w RERA m 个 元 素 ， 即 
w = (0 ,0;,** ,0,) (3.3) 
因此 ，zw, 的 最 佳 取 值 是 使 用 最 小 均 方 误差 法 检测 最 小 化 函数 J(w) 得 到 的 。 
另外 , 式 (3.1) 可 以 使 用 相对 应 的 矢量 表示 。 





























y(n) =w'x(n) (3.4) 
=x"(n)w 
假定 w 是 一 个 已 知 序列 ， 实 际 输出 和 期 望 响 应 之 间 的 估计 误差 为 
e(n) 2d(n) -w'x(n) (3.5) 





性 能 函数 可 使 用 估计 误差 来 展开 。 
J(w) =E[le (n)] 
- E[ (d(n) -w'x(n)) * (d(n) -wx(n))] 
-E[d'(n)] -w'E[x(n)d(n) ] - ELd(n)x'(n) ]w »w' E[x( n) x' (n) ]|w 
(3.6) 

















由 上 可 见 ， 因 为 第 二 项 和 第 三 项 是 相等 的 ， 所 以 上 述 式 子 也 可 表达 成 
J(w) =E[ d (n) ] - w'p -p'w+w'Rw (3.7) 
- E[ d (n) |] -2p'w+w'Rw 

















其 中 ,矢量 p 是 与 输入 量 x(n) 和 期 望 响应 d(n) 相关 联 的 。 
p =E(x(n)d(n) | 
= (p(0) ,p(1) ,-+,p(m-1))" (3.8) 
各 元 素 p 作为 一 个 相关 联 极 数 ， 即 
p(k-1) =E[x(n-k+1)d(n)] kz1,2,:,3 (3.9) 


R 是 输入 序列 x(n) WA ABER, B 
R -E[x(n)x'(n)] 





E oe e ER (3. 10) 
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r(k-1)-E[x(n-k*1)x(n)]]  k-1,2,,m (3.11) 

值得 注意 的 是 ， 式 (3.7) 中 右边 的 第 一 项 是 具有 零 均 值 的 期 望 响应 d(n) 的 方 

差 。 这 种 情况 必然 表明 该 过 程 是 静止 的 。 当 序列 x(n) füd(n) 都 静止 时 ， 性 能 指标 

J(w) 是 滤波 系数 矢量 w 的 二 阶 二 次 函数 。 该 函数 的 几何 结构 通常 被 称 为 误差 性 能 面 。 

换 句 话说 ，J(w) 中 所 述 的 方 均 误差 值 被 定义 在 一 个 具有 最 小 值 的 m 维 空间 中 。 最 后 ， 

自 相关 和 矩阵 RR 是正 半 定 矩阵 ， 根 据 w 的 取 值 使 R 具 有 唯一 的 最 小 值 ， 即 R 的 所 有 特征 
值 都 必须 是 非 负 实数 中 


3.1.2 性 能 函数 的 优化 


从 均 方 意义 上 来 说 ,性 能 函数 Jw) 被 最 小 化 时 ， 在 合成 FIR 滤波 器 的 操作 中 ， 
其 相应 的 w 可 以 取 到 最 佳 值 ， 保 持 误差 e(n) 2d(n) -y(n) 较 小 。 为 了 获得 最 佳 的 滤 
波 系数 w，J(w) 的 梯度 需 表示 为 
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yJ(w)= =0 (3. 12) 
式 中 ， 梯 度 算 子 Y 为 
ð 9 ay 
v= ðw, A (3.13) 
由 于 
aJ(w) o(E(d(n)]) _ a(2p'w) , a(w'Rw) 
ðw ðw aw ^ aw zm ett) 
且 
àa(E[d'(n)]) _ 
a(2p'w) _ 
ow Rw) | 
因此 ， 满 足 式 (3.14) 的 最 佳 w, 具有 如 下 人 性质 
-2p +2Rw, =0 (3. 18) 
或 
Rw, =p (3. 19) 
被 称 为 维 纳 一 霍 普 夫 方程 。 式 (3.19) 也 可 以 表示 为 
Y nuo, Sua wm (3.20) 
IB EYER CO, RERE w, 是 通过 互相 关 矢 量 Fl FARE R 决定 的 。 
=R`p (3.21) 


J(w) 最 小 值 为 
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J (0) =J(w,) =EL d (n) ] -2p'w, +w Rw, (3. 22) 


aO =J(w,) S E[ d (0) ] -P'R "P (3. 23) 
式 (3.22) 和 式 a 23) 4 从 最 佳 维 纳 滤波 器 的 设计 提供 了 思路 。 其 他 的 替代 方案 
可 以 首先 考虑 如 下 的 方法 : 








arw), - E[2e(n D] (3.24) 











考虑 到 eln) =d(n) wee D d(n) SERE tow 是 无 关 的 ， 可 以 得 到 
de(n) ód(n) _ dy(n) 
dw, dw, ów, 











_ _ dy(n) 
aan om (3. 25) 


= -x(n-i) 





因此 ， 式 (3.24) 也 可 表示 为 
Ho = -2E[e(n)x(n-i)], i-1,2,-:,m (3. 26) 


当 性 能 函数 被 最 小 化 时 ，w 的 取 值 也 就 确定 了 ，eo(z) 即 是 所 述 情况 下 的 估计 





eon = -2E[e,(n)x(n-1i) ] 20, i=1,2,…,m (3. 27) 
利用 式 (3.1) 可 以 得 到 如 下 证 明 : 
E[e,(n)y,(n)] =0, i=1,2,.…,m (3. 28) 


p, MW) =0 时 ， 滤 波 器 的 最 优 输 出 取信 为)。。 上 述 两 个 方程 说 明 ， 在 方 均 误差 


检测 中 ， 当 维 纳 滤波 需 系 数 设置 为 它们 的 最 佳 值 时 ， 输 入 序列 和 优化 的 维 纳 滤波 器 的 
输出 都 与 误差 佑 计 无 关 。x(z -区 和 y(n) e(n) 正 交 。 在 更 新 自 适应 滤波 器 的 非 
平稳 输入 条 件 下 ， 借 助 正 交 特性 可 以 实现 更 好 的 计算 效率 。 


3.2 梯度 下 降 优化 法 


在 每 一 次 滤波 过 程 和 误差 估计 操作 中 ， 最 优 解 w 是 不 断 更 新 的 ， 这 就 需要 利用 如 
XX (3.19) 所 示 的 维 纳 一 霍 普 夫 方程 求解 。 但 是 ， 当 输入 数据 速率 高 且 滤 波 咒 长 度 
(滤波 系数 的 数值 ) 比较 大 时 ， 上 述 求解 法 是 复杂 的 且 计 算 成 本 高 。 数 学 优化 法 ， 如 梯 
度 下 降 法 ， 是 一 种 常用 于 求解 误差 性 能 面 中 的 全 局 最 小 值 的 方法 ， 它 是 解决 自 适应 维 
纳 滤波 器 问题 的 最 佳 解决 法 "” 。 梯 度 下 降 法 也 称 为 最 速 下 降 法 ， 它 是 一 阶 的 优化 方法 。 
该 方法 的 解决 方案 是 搜索 ， 并 按照 其 负 梯 度 最 陡 方向 进行 检测 。 这 是 一 种 逐步 进行 迭 
代 计 算 直 到 达到 全 局 最 小 值 的 方法 ， 在 最 小 值 点 处 的 解 矢量 是 零 梯度 

为 了 说 明 过 代 过 程 ， 需 要 考虑 函数 f(x)。 目 的 是 在 任意 一 点 xy 附近 找到 局 部 极 
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值 。 其 方法 是 通过 沿 着 函数 /(x) 减 小 速率 最 快 的 方向 进行 检测 ， 这 与 y/(x) 所 定义 
的 方向 相反 。 
zi =X; nf (x) (3. 29) 
式 中 ,jw 是 恒定 的 实数 ， 其 决定 了 从 当前 位 置 x, 到 下 一 个 位 置 x,,, 的 步 长 。 
当然 ,的 取 值 不 是 任意 的 。 因 为 下 行路 径 定向 梯度 为 零 的 x 处 有 最 小 的 函数 值 ， 这 
要 求 























dfx,,,) 


du. -0 (3.30) 


= Gas (een) 


sie aJ Lye] 
式 (3.30) 决定 了 的 取 值 应 该 遵循 yf(x,,,) 和 yf(x,) 相互 正 交 的 原则 ， 以 确 
保 解决 方案 的 稳定 性 和 收敛 性 。 
上 述 最 陡 梯 度 法 可 以 参考 性 能 函数 J(w) Æ w, 处 求解 最 佳 滤 波 矢量 的 方案 。 Pn 
次 迭代 的 迭代 求解 方法 与 式 (3.29) 类 似 ， 











E 9J(w) 
w(n+1) =w(n) - | cus (3.31) 
根据 式 (3.14) ~ 式 (3. 18) ， 得 到 
aJ(w) B 
— ae -2p +2Rw(n) (3. 32) 
在 递归 方式 求解 的 过 程 中 ， 利 用 最 速 下 降 法 可 以 得 到 
wn+1) =w(n) -ul -p+Rw(n)| (3. 33) 


根据 式 (3.30) 计算 所 得 ， 上 述 方程 中 的 是 每 次 迭代 步 又 中 控制 所 述 滤波 需 和 天 
量 的 增 量 估计 的 步 长 参数 。 

式 (3.33) 明确 表示 ， 除 了 AR, WARE x(n) 的 自 相关 和 矩 阵 对 控制 迭代 求 
解 算法 的 稳定 性 也 起 着 重要 作用 。 如 何 看 待 % 和 R 对 稳定 性 能 的 影响 ， 需 要 考虑 到 如 
下 的 误差 矢量 : 


























e Jn) Swin) 7» (3. 34) 
在 两 个 连续 的 迭代 计算 中 把 矢量 运用 到 式 (3.33) 中 ， 可 以 得 到 
e,(n+1)=(I-uR)e,(n) (3.35) 
由 于 R 是 半 正 定 且 对 称 的 实数 和 矩阵，R 存在 下 列 的 相似 变换 . 
R = QAQ" (3.36) 





StH AEAEE, BOO ARITA SCIEN A EFE R 的 特征 值 。 
单位 矩阵 Q' - O-， 其 行 矩阵 的 特征 矢量 对 应 于 矩阵 及 特征 值 。 因 此 ， 式 (3.35) 
也 可 以 表示 成 


























Q'e,(n*1) « (I -uA)Q'e,(n) (3.37) 
需要 注意 的 是 ，Q'e, (n) 是 e, 通 过 0 的 转换 而 得 到 的 ， 具有 以 下 特性 
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s(n) =Q'e,(n) 2Q'[w(n) -w,] (3. 38) 
s(n+1) =(1-pA)s(n) (3. | 
ABE R 的 所 有 特征 值 都 是 正 实 数 ， 这 就 确保 了 式 (3.39) 中 由 误差 矢量 e,(z) 变 
换 得 到 的 一 个 响应 s(n) 不 会 存在 数值 振荡 。 上 述 的 式 (3.39) 也 可 用 矢量 分 量 表示 ， 
其 中 A 是 和 矩阵 R 的 第 个 特征 值 ， 即 


















































s,(n+1) =(1 -nA,)s,(n) (3. 40) 
EPH k=1, 2, =, m, HEP m 是 该 滤波 器 的 长 度 。 通 过 确定 一 个 初始 值 

5,(0), 58 n 次 迭代 后 得 到 的 表达 式 可 简单 地 表示 为 
s(n) = (1 —pA,)"s,(0) (3.41) 








式 (3.41) 的 收敛 性 可 直接 衡量 最 速 下 降 法 的 稳定 性 。 并 且 ,， 式 (3.41) 的 收敛 
条 件 表达 为 











-1<(1-pa,) «1 (3. 42) 
WRU ICA KI, (TRAIT AGH s (n). 被 视 为 趋 近 于 零 ， 使 得 w(n) 
近似 为 w ， 从 而 得 到 最 优 解 。 若 要 使 式 (3.42) 达到 稳定 , /需要 满足 下 列 的 约束 条 件 ; 


(beet. (3. 43) 


A ix 
AP, ALL AE AAKE RAYS A PEE ; 














3.3 最 小 均 方 算法 


上 一 节 所 介绍 的 梯度 下 降 法 是 假设 通过 迭代 一 个 定义 良好 的 性 能 枉 数 来 搜索 最 佳 
求解 路 径 。 在 实际 情况 下 ， 这 个 函数 是 不 可 用 的 。 方 向 梯度 的 方法 必须 通过 访问 每 一 
次 的 迭代 中 有 限 个 数据 来 进行 估计 。 最 小 均 方 (LMS) 法 和 其 许多 的 变换 式 被 广泛 运 
用 于 在 均 方 意义 上 的 输入 数据 处 理 和 根据 最 陡 梯 度 法 来 进行 滤波 器 矢量 的 更 新 计算 

考虑 到 性 能 函数 的 瞬时 粗略 估算 经 典 LMS 算法 是 一 种 随机 执行 最 速 梯度 法 的 算 


















































法 。 它 是 通过 估计 性 能 函数 的 梯度 值 y J(w) | sa = -2p +2Rw (n) 来 实现 目标 的 ， 其 
rh £465 AKEE R 和 互相 关 矢量 p — ESE. 
R(n) -x(n)x (n) (3. 44) 
p(n) =d(n)x(n) (3. 45) 














式 中 ， 上 述 表达 式 中 的 上 标 表 示 的 是 相应 的 瞬时 粗略 估算 。 人 性 能 函数 梯度 的 瞬时 粗略 

估算 是 由 两 个 瞬 态 估算 方程 决定 的 ， 即 式 (3.44) 和 式 (3.45), 

VJCw) [ate = -2d(n)x(n) *2x(n)x' (n)w(n) (3. 46) 
将 式 (3.46) 带 入 最 陡 梯 度 递 归 方 程 即 式 (3.33) 中 ， 可 以 得 到 一 个 新 的 递归 表 

达 式 

















w(n+1) 2w(n) +px(n)[d(n) -x'(n)w(n)] (3. 47) 
在 实际 中 ，LMS 递归 表达 式 (3.47) 是 按 顺 序 执行 如 下 的 方程 组 ， 从 而 得 到 











56 PÄR ojo TT REIER. 精密 邀 纳 加 工 的 时 频 分 析 方 法 





w(n 1) 的 瞬 态 估算 。 
eln) =d(n) -x'(n)w(n) (3. 48) 
w(n+1) =w(n) +px(n)e(n) (3. 49) 
式 中 ， 估 计 误 差 s(z) 是 由 当前 估计 值 w(n) 决定 的 。 当 估计 误差 是 显著 时 ， 由 于 不 符 
合 设 定 公差 ， 根 据 式 (3.49), ux(n)e(n) 是 利用 e(n) 来 纠正 w(n) 的 当前 估计 值 ， 
从 而 估算 并 改正 w(n +1) 的 值 来 决定 的 。 当 不 需要 自 相关 和 矩阵 时 ， 式 (3.47) ~ 式 
(3.49) 中 所 给 出 的 LMS 算法 不 会 执行 矩阵 的 逆 变 换 。 
Haykin PEA St (3.7) 中 表述 的 滤波 系数 E[d^(n)] 的 方差 是 发 散 时 ， 且 仅仅 
存在 均 方 误差 收敛 的 条 件 ， 这 不 足以 保证 LMS 算法 具有 稳定 性 。 此 时 ， 还 需要 考虑 以 
下 内 容 : 























w(n+1) —w(n) =px(n)e(n) (3. 50) 
即使 自 适应 步 长 凡 取 值 适当 ， 且 估计 值 w(nz) 接近 于 最 优 系数 矢量 wm， 即 


w(n)~w,, (REF x(n)e(n) 是 随机 值 ， 因 此 滤波 器 的 权重 数值 也 不 可 能 达到 理想 
的 零 状态 ， 即 





c 








w(n+1) -mw =ux(n)e(n) #0 (3.51) 
从 式 (3.51) ATUL, w(n+1) 不 可 能 与 w, 相等 。 事实 上 ， 它 会 一 直 在 w, 附近 
假设 序列 d(n) 为 参考 序列 ， 其 含有 独立 于 噪声 序列 eln) WEE, B 








d(n) 2 (w,)'x(n) +e(n) (3. 52) 
所 以 当 w(n) =w tt, 3È (3.5) 中 的 估计 误差 表示 为 
e(n) 2 (w,)'x(n) t+e(n) -wx(n) (3. 53) 
因此 ， 相 应 的 方 均值 是 
Ele’(n)] =Ele (n)]=J,,(w) (3. 54) 
但 是 ， 在 实际 计算 中 w(n) 入 w, ， 所 以 从 式 (3.54) 中 可 以 得 到 如 下 结论 : 
E[e (n)]>J,,(w) (3.55) 


由 于 在 最 佳 设置 中 ， 测 量 权 重 矢量 会 被 误 调 整 。 其 误 调整 因子 的 定义 为 
Ele (n) ] -Ju (w) 
a Ju On) (3.56) 


调整 因子 的 等 效 表 达 式 是 由 噪声 的 协 方差 矩阵 推导 而 来 : 














MA trace( R) 
1 -utrace( R) 


使 用 式 (3.56) 和 式 (3.57) ， 可 以 将 变量 控制 在 有 限 的 范围 内 。 通 过 选择 一 定 的 
自 适 应 步 长 人， 实现 的 期 望 值 ， 从 而 使 最 佳 的 维 纳 滤波 器 的 误差 达到 指定 值 内 。 


M= (3. 57) 
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3.4 滤波 -x LMS 算法 


如 图 3. 1 中 所 描述 的 ， 工程 应 用 中 的 控制 器 广泛 采用 运用 LMS 算法 的 自 适应 滤波 
融 。 例 如 ， 自 适应 滤波 器 是 有 源 噪 声控 制 的 主要 部 分 ， 应 用 于 声音 干扰 的 消除 或 者 声 
音质 量 的 补偿 ， 或 上 述 两 者 兼 有 。 现 代 智 能 结构 和 桥梁 设计 也 采用 LMS 型 主动 控制 器 ， 
来 抵消 地 震 振动 带 来 的 不 利 影响 。 自 适应 滤波 器 的 配置 通常 被 运用 于 类 似 于 图 3.2 前 
馈 方案 的 实际 构造 中 。 其 中 ,滤波 器 可 跟踪 系统 变化 估计 输入 信号 ， 通 过 修正 滤波 器 
重 适应 响应 ， 并 且 产 生 适当 的 补偿 ， 从 而 实施 设备 控制 。 
原理 图 的 构造 是 一 种 系统 的 标识 ， 其 中 基于 LMS 型 的 自 适应 滤波 器 W(z) 估算 了 
未 知 设备 的 响应 。 该 设备 通过 输入 序列 x(n) 的 激励 ， 采 用 传递 函数 PCI) 进行 计算 。 
响应 的 估算 是 由 函数 FC) 确定 的 。 因 为 它 是 控制 方案 的 组 成 部 分 ， 其 物理 意义 是 一 
个 驱动 带 或 者 感官 矩阵 ,或 者 一 个 非 自 治 子 系统 ， 所 以 ,需要 对 F(z) 进行 补偿 。 通 
过 对 滤波 系数 的 更 新 和 在 均 方 意义 上 的 残 差 e(n) 的 最 小 化 ,动态 的 未 知 设备 在 控制 
系统 中 可 以 被 成 功 应 用 。 由 外 (z) P) 定义 的 方案 通常 是 控制 的 主要 部 分 ， 而 次 要 部 
分 是 由 XX(z) W(z) F(z) € XC] 
误差 e(n) 的 频 域 表达 式 为 
E(z) 2 D(z) - Y'(z) 
= X(z)P(z) - X(z)W(z) F(z) (3. 58) 
-[P(z) - W(z) F(z) ]X(z) 
ABC B ad EUR SC oc 2A FRE Fe SH p Pe FEM BS, LIE UL. AR RUE 
w(n) =w, Ñ E(z) =0 和 条件。 上 述 情况 中 ， 丈 (z) bme pL) xb PO, B 
其 主要 路 径 为 P(z) ， 同 时 逆 变 换 的 次 级 路 径 为 F(z), Bi 


LG) Joon = prey 


st (3.59) 呈现 出 三 个 主要 问题 ， 即 图 3. 2 AMMA, CE au 
级 路 径 F(z) 基本 属性 息息相关 的 。 第 一 个 问题 是 ， 如 果 主 路 径 P(z) 在 同一 时 间 刻 度 
内 不 至 少 包含 一 个 固有 延迟 ， 则 不 可 能 得 到 F(z) 闭 变 。 第 二 个 问题 是 ， 如 果 在 失控 
频率 wo, 处 F(w.) =0， 则 该 系统 在 数学 上 是 奇异 的 ， 在 物理 学 上 是 不 稳定 的 。 最 后 一 个 
问题 是 ， 当 P(w,) 20 时 ,不 可 观测 的 控制 频率 w, 会 为 零 ， 则 导致 滤波 器 的 主 路 径 
为 空 。 

自 20 世纪 80 年 代 以 来 ， 出 现 了 许多 补偿 消除 次 级 路 径 传递 函数 F(z) 不 良 影响 的 
命题 。 其 中 ， 通 过 修改 自 适应 LMS 算法 来 确保 收敛 性 的 方法 是 最 受 欢 迎 的 "'… *” ax 
级 路 径 效 应 影响 的 减少 是 由 输入 序列 x (n). 通过 一 个 被 安置 在 次 级 路 径 的 辅助 估计 波 
波 器 S(z) 实现 的 ， 如 图 3. 3 所 示 。 在 自 适应 结构 中 ， 当 输入 信和 号 被 滤波 后 ， 改 进 后 的 
算法 也 相应 地 命名 为 滤波 -x LMS 算法 (FXLMS ) 。 

根据 图 3. 3 所 示 ， 动 态 过 程 y'(n) Bd(n) 的 相关 性 是 通过 F(z) 估计 所 得 ， 其 
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(3. 59) 
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e(n) 





图 3.2 基于 LMS 的 自 适 应 系统 标识 配置 
滤波 系数 通过 离线 的 LMS 算法 获得 并 更 新 。 控 制 滤波 器 的 输出 y(n) 也 是 控制 系统 的 
输入 ， 它 是 对 滤波 器 F(z) 和 外 部 输入 x(n) 的 冲 激 响 应 的 卷 积 求 和 | 
yo S abite) (3. 60) 
式 中 ,nn 是 自 适应 滤波 器 WW(z) 的 数量 级 。 























图 3.3 ”滤波 -x LMS 结构 


由 于 控制 输入 是 y(n)， 所 以 F(z) 的 第 阶 输出 y(n) 为 


y(n) = Dfyn-)) (3.61) 
将 式 (3.60) 代入 式 (3.61) 中 ， 可 以 得 到 
y'(n) = xí Y u,(n)x(n =i =f) (3. 62) 


在 求 和 节点 处 ， 输 出 误差 e(n) 为 
e(n) =d(n) -y'(n) 
= d(n) - £X wG0s(n - i - (3. 63) 


i=0 


假设 该 自 适应 FIR VEVE AS AAW I F(z) 在 滤波 中 ， 且 式 (3.63) 的 求 和 顺序 
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可 以 重新 编排 ， 则 该 系统 的 净 输 出 可 近似 地 用 另 一 种 形式 表示 ， 即 
e(n ) = a(n) - Evo Xs -i =) (3. 64) 








e d(n) - TOI - i) 
式 中 
x'(n-i) = Yelm =i =) (3. 65) 
式 (3.64) 的 有 效 性 是 要 求 自 适 应 滤波 器 在 时 域内 的 变化 慢 于 上 述 的 前 馈 通道 的 
冲 激 响 应 。 如 果 主 体 的 假设 不 成 立 ， 则 该 逼近 误差 是 显著 的 ， 故 不 可 忽略 。 然 而 ， 在 
实际 应 用 中 ， 自 适应 系数 伴随 前 馈 通道 的 动态 响应 在 同一 时 域内 发 生变 化 ， 则 FXLMS 
算法 可 证 明 具 有 稳定 性 。 
在 式 (3.32) 中 ,性 能 函数 的 梯度 是 
[Aw £ àJ(n) 
ow dw, (n) 
= -2x'(n-i)e(n) 
根据 式 (3.31) Pre CAVA Be, AU Bea RY EBT A 
w,(n+1) =w,(n) +px’(n -i)e(n) (3. 67) 
因此 ， 在 第 7 次 采样 步骤 中 ， 运 用 式 (3.65) 计算 出 x'(n - i). 和 运用 式 (3.67) 
更 新 系数 矢量 w， 最 后 由 y'(n) 的 运算 来 尽量 减少 输出 误差 。 式 (3.65) 和 式 
(3.67) 表明 输入 序列 x(n) 在 更 新 滤波 系数 w, 之 前 通过 f(z) 进行 了 滤波 。 这 是 通过 
在 实际 应 用 中 引入 一 个 附加 的 滤波 器 S(z) 来 估算 F(z) 实现 的 ， 从 而 























(3. 66) 


w=w(n) 



































x (n) = Ys (n - i) (3. 68) 
并 且 , 式 (3.67) Hh w 的 更 新 表达 式 变 成 
w,(nt+1) =w,(n) +ux (n-i)e(n) (3. 69) 
或 者 也 可 以 表达 为 
wn+1) =w(n) *ue(n)S' x (3. 70) 
式 中 ， 上 述 的 滤波 矩阵 5S 定义 为 
s 0 0 
S sy 0 0 
se|” SOME 3.71 
"rr 5, LE P 
0 0 s, 
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式 中 ，s, 是 辅助 滤波 器 5(z) 的 第 天 阶 冲 激 啊 应 。 


F(z 


值得 注意 的 是 ， 同 时 满足 稳定 性 和 收敛 性 的 可 能 架构 是 佑 计 的 次 级 路 径 与 主 路 径 
) 相等 ， 也 就 是 说 S(z) = 了 F(z)。 然 而 ,这 种 情况 在 实际 运用 中 十 分 罕见 。 因 为 控 























制 传递 函数 F) 通常 是 未 知 的 ， 因 此 需要 自 适应 策略 来 适应 设备 的 动态 变化 。 





不 同 于 经 典 的 LMS 算法， 与 FXLMS 算法 相关 联 的 最 大 步 长 凡是 一 个 能 够 同步 自 


max 


适应 滤波 器 的 长 度 、 滤 波 的 参考 信号 和 前 馈 通 道 F(z) 延迟 的 函数 。 系 统 的 不 稳定 


性 也 可 能 是 由 于 模型 的 误差 ， 这 会 使 FXLMS 的 变化 规律 变 得 非常 不 稳定 "”。 通 过 使 用 























详尽 的 系统 识别 方法 来 改进 系统 模型 ， 以 解决 一 些 特定 的 问题 ， 是 一 种 常见 的 方法 。 
然而 ， 由 于 系统 突出 的 非 线性 的 缘故 ， 模 型 的 不 确定 性 将 会 降低 其 性 能 和 破坏 更 新 原 


则 。 




















正如 在 3.3 节 中 所 讨论 的 ， 不 合适 的 步 长 可 能 对 误 调整 因子 M 产生 不 良 的 影响 。 


通常 久 越 大 ， 越 能 更 好 地 跟踪 非 平 稳 信 号 。 但 是 ， 随 着 的 增加 也 将 会 产生 更 大 的 失 


调 噪 声 ， 从 而 增加 自 适应 滤波 噩 的 不 稳定 性 。 


Tr 





Wiener, N., 1949, Extrapolation, Interpolation, and Smoothing of Stationary Time Series, John Wiley and Sons, 
New York. 

Haykin, S., 1996, Adaptive Filter Theory, 3rd edn, Englewood Cliffs, New Jersey, Prentice Hall. 

Elliot, S. J., 2001, Signal Processing for Active Control, London, Academic Press. 

Bonnans, J. D., 2003, Numerical Optimization: Theoretical and Practical Aspects, 2nd edn, Spring-Verlag, 
Berlin Heidelberg. 

Kuo, S. M., Morgan, D. R., 1996, Active Noise Control Systems: Algorithms and DSP Implementations, John 
Wiley and Sons, New York. 

Widrow, B., Walach, E., 2007, Adaptive Inverse Control: A Signal Processing Approach, Reissue edn, John 


Wiley and Sons, New York. 


Widrow, B., Stearns, S. D., 1985, Adaptive Signal Processing, Englewood Cliffs, New Jersey, Prentice Hall. 
Morgan, D. R., 1980, "An Analysis of Multiple Correlation Cancellation Loops With A Filter in The Auxiliary 
Path,” IEEE Transactions on Acoustics, Speech, and Signal Processing, ASSP-28, Aug. 1980, 454—67. 
Burgess, J. C., 1981, “Active Adaptive Sound Control in A Duct: A Computer Simulation,” Journal of American 
Acoustic Society, 70(3), 715-26. 

Nelson, P. A., Elliott, S. J., 1992, Active Control of Sound, London, Academic Press. 

Elliott, S. J., Nelson, P.A., 1989, “Multiple-Point Equalization in A Room Using Adaptive Digital Filters,” 
Journal of Audio Engineering Society, 37(11), 899—907. 

Fraanje, R., Verhaegen, M., Elliott, S. J., 2007, “Robustness of The Filtered-X LMS Algorithm—Part I: 
Necessary Conditions for Convergence and The Asymptotic Pseudospectrum of Toeplitz Matrices,’ [EEE 
Transactions on Signal Processing, 55(8), 4029—37. 


#45 时 频 分 析 








2.5 节 中 说 明了 表示 非 线 性 、 非 平稳 信号 的 必要 性 ， 并 简要 介绍 了 常用 表征 手段 的 
不 足 。Gabor 小 波 提供 了 所 有 可 用 的 小 波 函 数 的 最 优 时 频 同 步 分 辨 率 ， 但 其 被 证 明 在 解 
决 铣削 振动 信号 问题 上 的 效果 是 不 令 人 满意 的 ， 因 为 会 扰动 切削 状态 和 影响 铣削 稳定 
性 。 所 有 基于 健 里 叶 变 换 的 方法 ， 包 括 小 波 变换 ， 其 利用 分 义 运 动 状态 或 即将 发 生 的 
动态 不 稳定 的 时 间 指 示 来 区 分 频谱 分 量 的 变化 是 不 可 行 的 。 

傅 里 叶 变 换 的 正弦 基 函 数 分 辨 率 太 差 主要 是 由 其 基本 性 质 导致 的 。 至 于 理由 ， 可 
以 从 式 (2.13) 中 时 间 函 数 f(t) e P. (R) 的 全 里 叶 变 换 看 出 。 因 为 指数 基 函 数 
e "' =sin(w t) -icos(wt) 中 :的 定义 域 是 (-w，%w )， 且 w 的 映射 域 也 为 (-%， 
% ) ， 而 无 穷 积分 要 求 f(1) 是 要 被 完全 定义 的 和 在 无 限 的 上 域内 co 域 有 适当 有 效 的 表 
达 式 。 也 就 是 说 , f(0) 在 i 域内 的 摄 动 会 对 全 体 w 域 产生 影响 。 因 此 ,1i 域 在 变换 域内 
的 局 部 性 损失 将 用 狄 拉克 6 函数 6(1) 进一步 说 明 : 



































[86 -yD dr = fly) (4.1) 
6(1) 的 傅 里 时 变换 为 
i(o) = [a(t)e™dr =1 (4.2) 


因此 ， 在 1 域 中 脉冲 信号 并 不 一 定 在 w 域 有 相应 的 脉冲 。 它 是 无 限 的 传 里 时 频谱 。 
由 于 非 平稳 信号 的 异常 和 扰动 在 物理 上 表现 为 振幅 可 忽略 不 计 的 短 脉冲 ， 则 其 信号 的 
总 动态 效应 是 被 无 限 的 w 分 量 不 可 避免 地 掩盖 。 

除了 在 传 里 叶 域内 的 虚假 陈述 ， 扰 动 的 动态 响应 也 可 能 被 曲解 。 再 次 观察 式 
(2.13)， 其 所 述 的 数学 变换 是 平均 调制 函数 f(t)e “在 无 限 积分 上 的 操作 。 为 了 满足 
强制 性 和 硬性 规定 产生 的 平均 ， 虚 构 分 量 w 是 必 不 可 少 的 。 被 频率 分 量 所 误导 的 虚假 
陈述 是 传 里 叶 变换 应 用 在 非 线性 及 非 平稳 信号 中 最 突出 的 问题 ” 。 

实时 频率 成 分 的 计算 方法 是 以 在 变换 域内 进行 局 部 验证 为 基础 的 。 参 考 时 间 是 通 
过 在 侍 里 叶 积 分 中 引入 一 个 “ 窗 函 数 ” 来 确立 的 。 上 述 方法 以 维 纳 - 辛 钦定 理 为 基础 ， 
其 定理 ”指出 

































































|F(o) |? = [ RC) eqr (4.3) 





式 中 , | FC) PERAG) 的 功率 谱 ; RO) 是 关于 f(t) 的 自 相 关 函 数 ， 定 义 为 


R(r) = [ffir - rae (4.4) 
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Š 
yr 








RP, fü) 是 f(t) HRR 
因此 ,关于 f(t) Bux] UTE Se PR BOR ER AUR VE A HK RA — 
个 依赖 因子 1:， 即 R(T, t), BOX (4.3) 额外 增加 了 一 个 1 维度 ， 即 











|F(w,t) |? = froe, t)e de (4.5) 


式 (4.5) 为 所 有 基于 积 (分 的 时 频 表 示 法 提供 了 基本 的 框架 ， 其 中 由 引入 i 参量 的 
BPR R(T, t) 来 估算 w。 上 述 的 时 频 表示 法 包括 ， 短 时 传 里 叶 变 换 ( STFT) 和 连续 
小 波 变 换 (CWT). 


4.1 时 间 和 频率 的 对 应 关系 


正如 它 的 名 字 所 示 ， 时 频 控 制 法 解决 的 是 同步 时 间 - 频 率 域内 的 振动 控制 。 全 面 理解 伟 
里 叶 变 换 中 定义 的 时 间 和 频率 的 对 应 关系 有 助 于 读者 建立 时 频 控 制 的 概念 。 将 考虑 到 f(1) 
和 g(t)， 连 同 下 面 提 及 的 它们 分 别 相 对 应 的 传 里 叶 变 换 F(w) 和 C(o) 所 产生 的 影响 - 

如 果 关 于 标量 a 和 5 存在 一 个 f(t1) Mel) 的 线性 和 的 函数 ， 即 s(t) =a f(t) + 
b g(t)， 并 具有 如 下 的 线性 特性 : 


Stay = [soe 
































= af fer +b] coe ta (4. 6) 
=aF(w) +bG(o) 
将 :上 BRUSH t, 相当 于 在 o 域内 乘 以 一 个 相位 因子 : 


F,(@) = [pe -t,)e "dt 
= [ fee mar 


- e "^ F(q) (4. 7) 
相反 地 ， 将 w 域 移 相 w 相当 于 1 域内 调制 一 个 指数 函数 . 


ee xd. Flo - w,) er'do 





== |. F(r)e* THO)! ee 


= e") (4.8) 
将 上 域 缩放 会 导致 w 域 的 逆 缩 放 : 


Flw) = | Aea 
" | neve a(Z) 


"qut ) (4.9) 
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当 缩 放 因 子 上 > 1 时 ， 会 导致 中 心 频率 减少 1 从 和 相应 的 频谱 收缩 1 人。 当 大 <1 时， 
则 是 相反 的 情况 。 上 述 情 况 也 可 以 直接 用 一 个 非 零 常数 m 表示 ， 即 


1 i ict 
f.) = 元 | FO. e deo 











: er) (4. 10) 
ERR AS ABC PEE ERG ERES, 3B E^ NU PRICE Hill w 域 或 者 1 域 的 分 辨 率 来 





实现 的 。 
考虑 到 f(t) 的 n 阶 导数 ， 则 相应 的 傅 里 叶 变 换 可 直接 表述 为 


Po = [- [0 ea 


d'([* | 
= elf fewer) 
= (iw)"F(@) (4. 11) 
需要 注意 的 是 ， 由 于 无 限 积分 是 一 种 线性 变换 ， 故 此 微分 与 积分 的 顺序 是 可 互 换 
的 。 上 述 的 式 (4.11) 将 会 在 不 确定 原理 的 章节 中 引用 。 
回顾 2. 4 节 的 内 容 ， 其 中 /(1) 和 g(1) 的 卷 积 ; 
F(t) g(t) =| Ael- dr (4.12) 
同时 ， 式 (4.12) 在 w 域 的 传 里 叶 变 换 为 
F[f(t) * g(t) ] = [. U eoa - 7)dr Je "dt 
= F(@): G(o) (4. 13) 






































当 上 =0 时， 可 以 得 到 
TADE rdr =| FG) 6(w) do (4. 14) 


在 上 述 的 情况 中 , f(r) 是 复 平面 的 ， 并 且 有 f(t) =g( -1t)。 使 用 Parseval 定理 ， 
可 得 到 如 下 表达 式 : 












































| i la = Ef Fw) [do (4. 15) 
或 者 表述 成 
GD F(t) =3-( Fo) Fo) =E (4. 16) 


3X (4.15) 和 式 (4.16) 意味 着 总 能 量 是 守恒 的 ， 并 在 时 域 和 频 域内 定义 的 信号 
的 能 量 是 等 效 可 互 换 的 。 这 种 特性 对 非 线 性 的 时 频 控 制 具有 特殊 意义 ， 具体 内容 将 会 
在 第 7 章 中 详细 讲述 。 


4.2 ”时 域 和 频 域 的 分 辩 率 

















根据 信号 能 量 和 能 量 守 恒 的 基本 概念 ， 关 于 函数 的 时 域 和 频 域 的 分 辨 率 可 以 由 标 
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准 偏差 和 方 均 根 的 概念 来 定义 。 在 信号 能 量 的 守恒 中 ， 是 由 式 (4.15) 和 式 (4. 16) 
来 确定 所 得 的 平均 时 间 《 巡 和 平均 频率 4w) ， 即 


(t) = zl. | f(t) | Pde (4.17) 

















(w) = z] o | Flo) | “dw (4. 18) 


WA S(t) 是 有 限 的 并 具有 紧 文 集 时 ， 即 在 有 限 集合 (-0, ©) 上 有 f(t)=0。 
在 上 述 情况 中 , f(t) 是 一 个 时 频 窗 函 数 ， 并 分 别 将 (1) 和 《w) 作 为 其 时 域 和 转换 频 域 的 
中 心 。 因 此 ， 从 方 均 根 的 层面 上 说 ， 上 述 对 应 的 持续 时 间 和 频率 宽 囊 为 


(y= Ef G- Gy? le Pa] /IAD [rd (19) 























(A)! = sal w - lw) | F(@) |*do | 


1 i w 2 2 
"E. gf» | do - (o) (4. 20) 


XX (4.19) 和 式 (4.20) 是 两 个 定量 表述 信号 误差 分 别 相对 于 (1 Ro) 的 方差 。 





4.3 不 确定 原理 




















以 不 确定 原理 为 界 是 一 个 有 关 窗 函数 A,A. 时 频 宽 度 的 重要 属性 ， 大 | t | oo 和 
KOI 一 0， 则 


AA, (4.21) 




















M24 f(t) 为 高 斯 型 时 ， 如 /(1) 2Ae "^, SJ, 

IÈ (4.21) 表示 在 任意 分 辨 率 的 情况 下 ， 时 间 和 频率 的 局 部 化 不 能 同时 实现 ， 即 
使 用 窗 函 数 将 精密 的 时 间 分 辩 率 持续 一 小 段 时 间 后 ， 会 导致 大 的 频率 带宽 内 的 频谱 分 
辩 率 降低 。 因 此 ， 根 据 A, 的 数值 来 确定 A, 的 值 ， 反 之 亦 然 。 

为 了 说 明 不 确定 原理 的 不 平等 性 ， 首 先 简 单 假设 (1》=0 和 《wo》 =0， 则 式 (4.19) 
和 式 (4.20) 相对 应 的 宽度 分 别 为 












































(A)? =f e Ico [Pat (4.22) 
(A = z-[f o | P(w) L9] (4.23) 

因此 
(AQ = [S eo Pa ELE v Leo» pe] (4. 24) 





假设 函数 g(t1) AYER TARR G(w) = wF(w) ， 根 据 Parseval zE A PA ES] Jo, eK 
BUf(t) Mg), X (4.24) 也 可 以 表示 为 
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(OA? = [f (Ae) Pa EE aco ica] (4.25) 
根据 式 (4.11), ft) 的 一 阶 导数 为 
| [42 | eds = (iw) Fla) (4. 26) 
将 式 (4.26) WAI (4.25), M 
GA? = [8 oo la] ETE, (4.27) 
由 于 
f ii [452 ] dt = ; f: [400 | dt 
>| fat 
1 
--i (4. 28) 


根据 柯 西 一 施 瓦 茨 不 等 式 ”得 出 
[e coe cow] < [fte ra] [f tec 1a] nb 
KP, e () Me) 是 两 个 定义 在 [a, 5] 上 的 可 积 的 实数 函数 ， 故 式 (4.27) 变换 成 
(AA,)* = ie Lf) pal de ad} 


> oo 3a, | (4. 30) 











将 式 (4.28) AIÈ (4.30) 后 ， 可 以 得 到 A,A。> 了 的 结论 ， 这 就 是 式 (4.21) 
所 表述 的 不 确定 原理 。 


4.4 Fane BAT ein 





傅 里 时 变换 的 正弦 基 函 数 是 全 局 的 (CIR ak) , ， 并 且 在 时 间 上 是 平稳 的 。 但 是 ， 
用 它 来 表示 随时 间 变 化 的 信号 的 频谱 响应 是 不 充分 的 。 为 了 解决 这 个 问题 ， 函 数 /(1) 
可 以 使 用 适当 的 窗 函 数 p(:) 在 期 望 的 时 间 和 频率 上 加 窗 。 bei = f(t) 
e(t—7) 的 傅 里 叶 变换 为 






































F (7,0) = | 4o etta 


= [ fe - red 


= (f,(t) ,0"') 
= (f(t) e - T)e*") (4. 31) 
窗 函 数 p(1) Ae ABE) HU PEE RIA, ATT fL (2) 2 fü)e( - 7) RM 
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里 叶 变换 ， 进 而 说 明 信 和 号 在 每 个 时 间 位 置 4=7 上 的 局 部 频谱 特性 。 上 述 中 ， 加 窗 后 的 
傅 里 叶 变 换 也 被 称 为 短 时 傅 里 时 变换 (STFT) 。 
上 述 式 (4.31) 中 的 最 后 一 个 等 式 , f(t) 加 窗 后 的 传 里 叶 变换 可 以 认为 是 使 用 基 
函数 g(t-7)e”“' 后 得 到 的 近似 f(1) 的 函数 。 通 过 7 的 时 移 即 o(t-7) 和 关于 p(t) 
在 频率 o 处 的 e“' 频 率 调制 ， 在 每 个 Cr, w) 处 得 到 f(t) 的 估算 值 ， 其 是 时 频 同步 
平面 上 的 刻度 线 。 
为 了 使 内 积 有 效 ，p( -7)e“' 必 须 是 一 个 正 交 子 集 且 具有 可 容许 性 。 男 外 ， 窗 水 
Zi (o) 的 侍 里 叶 变 换 必 须 满足 以 下 条 件 : 
Plo =0) = [ema z 0 (4.32) 


在 w 20 Abi EAA IESE, (o) 基本 上 是 一 个 低 通 滤波 器 。 换 名 话说， 为 了 研 
究 f(1) 需要 将 整个 时 间 轴 放宽 。 在 (i -7) 定义 的 范围 内 , 仅 需 要 取 f(1) 的 一 部 分 。 
3X (4.31) 中 STFT A F (œw, 7)， 通 过 时 间 A, 和 频率 带宽 A,， SOR TORT f(t) 在 闭 区 
BR +7 -A,, (t) +7 +A,] x[(o) +0-A,,(@) +0+A, ] 内 的 时 间 和 光谱 信息 。 

RYT] ew (0) = f(t) pCa — 7) BY Aa E P 9UBS Be E a A : 
























































ac] FC e" to = 去 | (ie - nea) edo 
= adl. (fret - nena) de 
= [ADEC - 6 - 0i 
= f(k)e(k - 7) (4. 33) 
用 4 取代 大 ， 则 通过 式 (4.33) 可 以 得 到 : 
f(t) = xs (yh, Fe Cr e" da (4. 34) 








因此 , f(t) J& F,(e, T) 通过 式 (4.34) 中 的 公式 变换 得 到 的 。 
使 用 数字 化 计算 机 对 f(t) 进行 采样 和 对 gp(1) 进行 加 窗 ， 则 式 (4.31) 中 STFT 
的 积分 可 以 通过 一 系列 的 和 运算 得 到 : 


























已 (r,o) ~ A OA CR - rye iG) At) (4.35) 
AP, At 是 采样 率 , k=0, =, N-1, WY, n= N72, =,, N72, 
倘若 在 f(t1) 和 w(t) 的 采样 速率 下 有 足够 的 样本 数量 ， 其 采样 速率 是 等 于 或 高 于 
Nyquist 频率 ， 则 STFT 的 离散 形式 就 能 很 好 地 逼近 相应 的 积分 变换 。 











4.5 时 间 连 续 的 小 波 变换 











STFT 中 时 间 局 部 性 是 由 窗 函 数 提供 的 ， 然 而 频率 局 部 性 的 建立 是 通过 复 乎 面 的 正 
弦 函 数 。 一 旦 窗 函 数 确 定 ， 由 A, 和 A, 所 确定 的 相关 时 间 和 频率 的 分 辨 率 是 固定 不 变 
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的 ， 且 它们 在 时 间 - 频 率 平 面 的 位 置 不 会 发 生 改 变 。 它 们 也 没有 通过 相应 地 调整 自身 来 
适应 不 同 的 或 变化 的 频率 。 更 具体 地 说 ， 解 决 低频 成 分 时 不 会 扩大 A, 的 范围 ， 同 时 应 
对 高 频 问 题 时 也 不 会 缩小 其 宽度 。 通 过 缩放 时 间 变 量 上 来 调整 窗 冰 数 的 适应 性 ， 可 以 放 
宽 其 固有 刚性 。 式 (4.9) 表明 在 1 域内 的 缩放 会 导致 o REKA WAR (4.9) 
可 以 看 到 ， 如 果 ea) 的 中 心 (平均 ) 频率 是 wo.， 那 么 根据 相同 标 度 的 频谱 ， 经 过 


变换 、6 缩放 后 的 函数 9 T Justi + 为 时 间 中 心 和 以 bo. 为 中 心 缩放 频率 。 


上 述 连续 时 间 的 小 波 变换 (CTWT 或 简称 CWT) 探讨 了 其 扩展 性 能 。 这 是 通过 采 
用 特定 属性 和 特征 的 正 交 基 函数 ， 从 而 使 得 时 间 - 频 率 分 辩 率 具有 自 适 应 性 。CTWT 是 
ABR AE HE PA f(t) e L'( — oo , 00) BEER SE PRI ya) 的 线性 变换 ， 即 


wc, a) = J fy [0 ("=") a 


















































= «o. ce (p (4. 36) 


XP, HATES D, a>0 WW W(t) 扩大 (缩放 )。 分 析 窗 函数 y(1) 必须 考虑 下 
Jy HE JE . 


wo 20) ={[ wod=0 (4. 37) 


| rya -0 (4.38) 

X (4.37) 表明 , y(t) 具有 局 域 性 和 振荡 形式 ， 如 波浪 ， 因 此 被 称 为 一 个 小 波 。 

HH y0) =0, w(t) 的 傅 里 叶 变换 在 o = 0 处 会 消失 ， 故 小 波 函 数 也 如 同一 个 带 通 滤 

波 器 。 第 二 属性 如 式 (4.38) 所 述 ， 是 一 个 加 强 的 约束 条 件 ， 即 要 求 y(1) 具有 更 高 
HJ p BHAA (p=0, =, M-1), W (4.37) 的 允许 条 件 在 传统 意义 上 为 


ll n Ll bus (4.39) 


2T -« | 


























XX (4.39) ERE w(0) =0， 这 与 式 (4.37) 表达 一 致 。 

不 像 STFT 中 频率 信息 是 根据 复 平 面 的 正弦 函数 得 到 的 ，CTWT 是 根据 各 种 扩展 的 
小 波 函 数 来 建立 同步 的 时 间 尺 度 信息 。 当 式 (4.36) 中 缩放 参数 a 变 小 时 ， 小 波 CIO) 
的 跨度 会 沿 着 时 间 轴 收缩 ， 从 而 扩大 频率 范围 。 然 而 ， 当 a 对 应 的 时 间 量 A, 很 小 时 ， 
则 相关 联 的 频率 带宽 A, 可 能 过 大 而 没 法 区 分 低频 成 分 。 即 使 a 与 频率 相关 ， 如 频率 的 
量度 ， 其 关系 通常 也 不 是 倒数 关系 。 

典型 的 带 通 滤波 避 会 使 得 小 波 函 数 y(t) 具有 两 个 平均 频率 (中 心 ) ， 其 分 别 在 传 
里 叶 域 内 妙 (0) =0 处 轴 的 两 侧 。 因 为 这 两 个 中 心 是 对 称 的 ， 且 彼此 成 镜像 的 ， 所 以 仅 
考虑 正 数 频率 就 可 确定 频率 中 心 和 频谱 的 宽度 。 根 据 式 (4.18) 和 式 (4.20) 所 述 的 
定义 ,使 用 半 无 限 积 分 可 以 得 到 ww(1) 的 中 心 和 带宽 ”: 


[ 9 | Wl) [do 
| |o) [do 

































































(0); (4. 40) 
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Š 
yr 





[d Co - (0) )! yw) [do 
I2 lyw) | ?do 
需要 注意 的 是 , [^ |o) [do 等 于 式 (415) 中 Parseval 定理 所 述 的 能 量 已 的 一 半 。 
然而 ， 对 应 的 时 间 中 心 和 时 间 长 度 并 没有 类 似 的 对 称 性 。 因 此 它们 与 式 (4. 17) 

和 式 (4.19) 中 的 定义 保持 一 致 ， 即 


G), = 





(A。)y = (4. 41) 


worl. | w(t) [dt (4. 42) 


E. d Jf 2 2 
(A)s = Ty pl. C 7 (O2? Ico Pa] (4. 43) 


式 中 , w(t) 的 范 数 的 二 次 方 ， 即 |y(t) 此 等 于 所 定义 的 能 量 E, 
虽然 它们 有 自 适 应 的 缩放 功能 ， 但 是 小 波 仍 受到 不 确定 性 原理 影响 。 也 就 是 说 ， 
时 间 - 频 率 的 分 辨 率 均 都 受到 式 (4. 44) 的 限制 。 
(A) (A, 625, (4. 44) 
因此 ,， 式 (4.36) 中 的 小 波 变 换 和 矩阵 WP (b, a) PRIA RS SG) 的 局 部 特性 。 
w(t) 的 时 间 窗 口 : 











[a(t) , +b-a(A,),,c(¢), +b+a(A,),] (4. 45) 





和 频率 窗口 : 
[S02 A) ) (0) +(A, +),) | (4. 46) 





值得 注意 的 是 ,24(A,), x (Jta, D, 24 (8), (8, ) Jem Bor HTB, 


因此 ， 其 区 域 面 积 是 恒定 的 。 
XX (4.37) ~ 式 (4.39) P, Avie w(t) 满足 等 式 所 定义 的 条 件 ， 通 过 对 被 
采样 的 小 波 变换 W, f(b, a) 进行 双 积 分 运算 ，, 则 函数 fit) 也 可 以 表示 为 




















fu = c T ASA, a) jp (^^ ^ Ja Jat (4. 47) 
w(t) 通常 是 实数 函数 ， "rS =y(1)。 根 据 特定 属性 ， 可 以 得 到 下 列 等 式 : 
Jf. io a = mi. Esa) |*da fab (4. 48) 





式 中 ， 小 波 时 标 平面 上 W,f(b, a) 的 加 权能 量 等 于 时 域 中 信号 的 能 量 。 式 (4.48) o8 
常 被 认为 是 Parseval 定理 对 应 于 式 (4.15) 中 传 里 时 变换 的 情况 。 

根据 式 (4. 36) ， 使 用 二 元 法 研究 离散 的 CWT 在 本 章 中 暂 不 讨论 ， 该 研究 在 小 波 
滤波 器 组 的 章节 中 讨论 更 为 合适 。 




















4.6 瞬时 频率 








正如 在 第 2 章 中 所 述 ， 由 于 传 里 叶 变换 在 数学 上 是 线性 的 ， 且 非 线性 非 平 稳 信 和 号 
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的 频谱 特性 随时 间 变 化 ， 因 此 基于 传统 傅 里 叶 的 分 析 不 足以 解决 信号 各 自 频谱 成 分 的 
时 间 进 程 的 问题 。 所 以 ， 必 须要 制定 一 种 新 的 方法 ， 来 解决 前 面 所 讨论 的 各 种 问题 。 
替代 传 里 叶 分 析 的 方法 能 够 有 效 地 解决 之 前 讨论 的 问题 ， 故 本 节 主 要 讨论 瞬时 频率 的 
基本 概念 。 通 过 非 线性 动态 系统 中 非 平稳 响应 的 分 析 ， 该 方法 得 到 了 很 好 的 验证 。 


4.6.1 基本 概念 


平稳 信号 的 频率 可 以 很 好 地 由 健 里 叶 方 法 来 定义 。 通 常 来 说 ， 频 率 作 为 物理 场 参 
数 单位 时 间 内 振荡 的 参量 ， 如 位 移 、 电 流 或 电压 。 但 在 通信 、 地 震 、 雷 达 、 医 疗 、 声 
呐 和 超声 波 中 的 信号 通常 是 非 平稳 的 。 由 于 该 信号 的 频谱 特性 会 随时 间 发 生变 化 ， 之 
前 的 定义 就 变 得 不 准确 中 有 上 且 失去 其 有 效 性 。 因 此 ， 对 于 特定 的 时 变性 质 需 要 一 个 具有 
可 行 性 和 完整 性 的 概念 ， 这 即 是 瞬时 频率 概念 的 实际 意义 。 因 为 瞬时 频率 是 一 种 直观 
的 表示 和 在 物理 上 是 用 来 描述 与 时 间 相 关 的 信号 频谱 特性 ， 近 年 来 主要 研究 如 何 建 立 
能 同时 适用 于 单 组 分 和 多 组 分 非 平稳 信号 的 瞬时 频率 的 可 行 定 义 。Gabor'" 第 一 次 引入 
复数 的 分 析 信 号 ， 后 来 被 Ville’! 用 来 定义 信和 号 瞬时 频率 中 的 相位 对 时 间 的 导数 。 该 定 
义 十 分 适用 于 单 组 分 信和 号。 但是， 对 于 多 组 分 信号 ， 该 定义 并 不 合理 。 更 甚 者， 这 种 
不 合理 性 不 仅 会 阻碍 之 前 普遍 接受 的 瞬时 频率 定义 的 发 展 进 程 ， 而 有 旦 还 会 让 人 质疑 瞬 
时 频率 存在 的 必要 性 。 在 本 节 中 将 介绍 瞬时 频率 的 基本 概念 ， 并 且 与 该 定义 相关 的 
问题 将 会 在 之 后 的 章节 中 举例 分 析 说 明 。 
时 变 信号 x(1) 可 同时 调幅 (AM) 和 调频 (FM), ， 即 
x(t) =a(t)cos(d(t) ) (4. 49) 
AH, a(t) 是 信号 的 瞬时 振幅 ; b(t) 是 瞬时 相位 。 
该 信号 对 应 的 复数 形式 为 
z(t) =a(t)exp(id(t) ) (4. 50) 
ER) AROMAS. RB. pCt) 的 时 间 导 数 被 定义 为 瞬时 频率 。 然 而 ， 该 
定义 对 于 任意 信号 的 AM 和 FM 有 许多 组 合 的 可 能 性 。 式 (4.50). 唯一 的 不 足 是 没有 实 
际 的 物理 意义 。 为 了 规避 上 述 的 问题 并 且 获 得 唯一 的 复数 信和 号，Gabor' 提出 了 “抑制 
负 频 率 的 振幅 和 将 正 频 率 振幅 乘 以 2” 的 方法 。 按 照 该 办 法 ，Gabor 提出 的 时 域 复数 信 
号 同样 是 一 种 解析 信号 ， 其 定义 稍 作 改动 ， 即 
z(t) =x(t) +iy(t) 
=x(t) +iA[ x(t) | 
= a(t) exp(id(t) ) (4. 51) 
在 式 (4.51) "P, z(t) a(t) Moa) 的 使 用 具有 相同 的 意义 ， 而 y(i) 为 解析 
言 号 的 虚 部 。H[x(1) ] 是 时 变 信号 x (0) 的 希 尔 伯 特 变换 : 


y(t) = Hlal) ] = ES Oar = a(t) * (p/m 0 (4. 52) 


AF, p 为 柯 西 主 值 。 
在 理论 上 x(1) Mya) 的 相位 相差 是 r/2。 因 此 ， 定 义 的 瞬时 幅 值 和 相位 具有 唯 
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一 性 ， 即 
a(t) = Vx (t) +y (t) (4. 53) 
Q - arctan( y (t) /x(1) ) (4. 54) 
根据 式 (4.53) 和 式 (4.54), Ville ”进行 了 更 深入 的 研究 ， 将 瞬时 频率 定义 为 瞬 
时 相位 对 时 间 的 倒数 : 
f(t) = 20L E s qg C aretan( y( 0) 7x (4) )) (4. 55) 
上 述 定义 抓 住 了 瞬时 特性 的 本 质 对 瞬时 频率 概念 的 直观 理解 。 对 正弦 信 
号 使 用 该 定义 时 ， 得 到 的 瞬时 频率 与 信号 实际 的 瞬时 频率 是 相同 的 。 例 如 ,图 4.1 所 
描述 的 是 正 弱 波 信号 的 波形 ， 并 利用 式 (4. 55) 来 确定 其 对 应 的 瞬时 频率 ， 其 中 该 信 
号 的 频率 最 初 是 1Hz， 然 后 突然 切换 到 3Hz。 同 时 ， 图 4. 1b 中 的 瞬时 频率 也 发 生 了 该 





变化 。 在 图 





4. 2 中 所 示 的 是 一 个 线性 调频 信号 





的 波形 ， 


叶 变 换 。 在 图 4.2 中 ， 





以 及 它 对 应 的 瞬时 频率 与 传 里 





瞬时 频率 被 视 为 是 1 ~3Hz 的 线 怕 


E 变 化 ， 这 种 频率 的 线性 变化 在 





傅 里 叶 频 谱 





中 不 会 显现 ， 同 时 虚拟 的 频率 分 量 也 会 超出 1~3Hz 范围 之 外 。 
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b) 
图 4.1 
a) 简单 正弦 信号 的 时 间 轨 迹 ， 最 初 为 1Hz， 后 突然 切换 到 3Hz 





b) 使 用 传统 定义 的 瞬时 频率 





该 定义 还 有 其 他 的 根据 。 其 中 ， 与 复 
率 扩展 定义 为 


数 的 解析 信号 a (1) exp ib (1) ) 相 关联 的 频 


图 4.2 


式 中 ， 
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线性 调频 信号 (上 图 ) ， 其 相对 应 的 瞬时 频率 (中 图 ) 和 快速 傅 里 叶 变 换 





o. =|] Ga) at) ($0) - (o)? (oar 





》 是 频 域内 的 平均 值 。 








个 积分 表示 振幅 调制 的 频率 扩展 ,第 二 项 是 根据 平均 频率 中 e (1) 











RP p'O) 是 与 瞬时 频率 紧密 相关 的 。 并 且 ， 平 均 频 率 为 





(oy! = fw X(t) do = | oE) | a(t) là = (or ( 











式 中 , X(o) 是 x(t) 的 傅 里 叶 变换 ; 《“' 》 是 在 时 间 域 内 的 平均 值 。 
式 (4.57) 表明 ， 平 均 频 率 可 以 由 相位 导数 与 时 间 比 重 的 积分 得 到 。 同 时 ， 它 被 
尔 为 瞬时 频率 相位 的 导数 。 


由 于 这 些 原因 ， 














(下 图 ) 


(4. 56) 





的 偏差 ， 




















(4. 57) 


dei E GU NU Fare Mus 


未 能 正确 解释 多 组 分 信号 的 情况 ， 这 即 是 解析 信号 的 难点 。 在 单 组 分 信号 的 情况 下 ， 
瞬时 频率 往往 是 不 必要 的 。 长 期 的 研究 于 在 消除 Ville 定义 中 介 于 理论 分 析 和 物理 意 
义 相互 之 间 的 矛盾 以 及 相同 定义 的 多 2 fei BSEC HIEEPDT 。 参 考 文献 [5 ] 
了 瞬时 频率 定义 的 演化 过 程 。 根 据 对 时 间 - 频 率 分 布 关 系 的 深入 探讨 ， 对 瞬时 频率 和 分 
析 信和 号、 群 延迟 ， 以 及 带宽 与 时 间 的 乘积 之 间 的 关系 进行 了 回顾 。 同 时 ，Cohen 还 回 
顾 了 Ville 定义 的 发 展 历 程 并 对 该 定义 提出 了 一 些 疑问 。 此 外 ， 他 还 研究 了 
迟 中 的 瞬时 频率 ， 以 及 瞬时 频率 定义 的 歧义 性 与 振幅 三 者 之 间 的 关系 "1。Cohen 认为 ， 








正确 使 用 Ville 定义 需要 在 一 个 具有 无 界 峰值 的 但 
的 但 其 瞬时 振幅 是 负 值 的 瞬时 频率 之 间 做 出 选择 。Oliveira 等 ” 









































中 指出 





人 带 有 和 群 延 


其 振幅 是 非 负 的 瞬时 频率 与 一 个 有 界 
分 析 了 Ville 定义 中 的 优 
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点 和 人 缺点， 并 确定 了 该 定义 在 什么 情况 下 会 因 何 原因 而 失效 。 下 述 两 种 定义 可 供 选择 : 





将 平均 频率 当 作 瞬时 频率 ， 即 将 瞬时 频率 当 作 外 差 法 。Loughlin 等 “提出 了 关于 瞬时 
频率 的 四 个 条 件 ， 即 瞬时 频率 的 定义 应 具有 完整 的 物理 意义 。 他 们 还 介绍 了 一 种 方法 ， 


即 利用 正 数 的 时 间 - 频 率 分 布 和 信号 时 变相 关 的 解 调 时 变量 从 而 确定 瞬时 频率 。 同 理 ， 











Barkat 和 Boashash' “近期 也 证 实 了 ， 使 用 更 高 的 时 间 - 频 率 分 布 的 分 辨 率 可 以 进一步 
提高 估算 瞬时 频率 的 精度 。 


4. 0. 


示例 信号 被 认为 是 分 析 Ville 定义 失败 的 原因 。 图 4. 3 所 示 是 以 





2 有 瞬时 频率 的 误 读 





分 信号 为 例 : 


式 中 ， 


式 中 ， 


一 个 等 幅 值 的 双 组 





H Ville 

















时 间 /s 
c) 
图 4.3 
a) 一 个 等 幅 值 的 双 组 分 信号 b) 图 a 中 的 信号 的 振幅 调制 c) 35H 
定义 确定 的 瞬时 频率 ， 其 中 虚线 表示 原来 的 两 个 频率 


x(t) =ao(cos(wt) * cos( t) ) 





a, 是 恒定 的 振幅 。 


(4. 58) 


图 4.3 提供 了 一 个 双 组 分 信号， 但 是 这 两 个 分 量 信 号 具有 不 相等 的 振幅 ， 有 


x(t) =a,cos(@,t) + a,cos(@,t) 


a, Fl a, 均 为 恒定 的 振幅 。 











(4. 59) 


图 4. 5 所 示 的 多 组 分 信号 是 一 台 铣 床 所 记录 的 一 种 典型 的 动态 不 稳定 响应 ”。 其 
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A, Ala 绘制 信号 的 时 间 历 程 ， 图 b 和 图 c 通过 运用 Ville 定义 分 别 显 示 了 其 相对 应 的 
振幅 调制 和 频率 调制 。 在 图 4.3c 和 图 4.4c 中 ,通过 运用 Ville 定义 可 知 ， 虚 线 是 两 个 
分 量 的 频率 (w,，w,) ， 实 线 是 所 得 到 的 瞬时 频率 。 
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Al 4.4 
a) 是 一 个 不 等 幅 值 的 双 组 分 信号 b) 图 a 中 的 信号 的 振幅 调制 c) 运用 Ville 定义 
确定 的 瞬时 频率 ， 其 中 虚线 表示 原来 的 两 个 频率 

















图 4. 4 所 示 是 一 个 典型 的 例子 ， 能 很 好 地 说 明 由 于 瞬时 频率 定义 不 清 导 致 的 各 种 
问题 。 其 中 的 一 些 如 下 : 

1) x(t) 是 由 两 个 振幅 和 频率 恒定 的 信号 组 成 。 因 此 ， 这 是 一 个 固定 的 信号 ， 但 
是 它 的 振幅 调制 和 频率 调制 (瞬时 频率 ) 都 表现 出 随时 间 变 化 的 特性 。 

2) 信和 号 中 仅 存在 两 个 频率 w 和 w, ， 且 有 时 得 到 的 瞬时 频率 会 为 负 值 ， 则 信号 将 
受到 严重 的 遮蔽 。 

3) 在 两 个 频率 o 和 w, 都 实际 存在 的 情况 下 ， 为 什么 会 只 有 一 个 瞬时 频率 ? 

关于 这 一 定义 其 他 问题 ,也 可 以 在 参考 文献 [3] 中 找到 。 IESU e 
图 4.5 中 关于 振幅 和 频率 调制 的 精细 检查 的 结论 是 ，Ville 定义 对 瞬时 频率 的 诠释 无 法 
符合 铣削 过 程 所 有 的 基本 特点 。 换 句 话 说， 虽然 瞬时 频率 是 有 根据 的 物理 概念 ， 但 
图 4.4c 中 的 瞬时 频率 是 没有 物理 意义 的 。 在 瞬时 频率 的 传统 定义 下 ， 男 一 个 例子 是 不 
是 也 说 明了 数理 模型 并 不 总 是 能 很 好 地 保证 或 提供 完善 的 物理 解释 ? 





























: 精密 微 纳 加 工 的 时 频 分 析 方 法 
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图 4.5 
b) 图 a 中 的 信号 的 振幅 调制 c) 运用 Ville 定义 确定 的 瞬时 频率 
HW 是否 表明 了 信号 的 特性 的 一 些 问题 


关于 瞬时 频率 必须 具备 的 性 质 ， 以 及 这 些 性 质 
均 被 广泛 地 研究 报道 ”1 。 以 下 提出 了 四 个 物理 条 件 用 于 计算 信号 的 AM 和 FM , 
1) 如 果 信 号 *(i) 的 幅 值 是 有 界 的 ,那么 它 的 振幅 调制 的 幅 值 4(:) 也 应 是 有 界 
的 。 也 就 是 说 , | x(t) | < om MIRA | A(t) | <%。 
2) 瞬时 频率 f(1) 应 被 限制 在 该 信号 所 占用 的 频率 范围 内 ， 即 
|X(w)* | =0,0 g (@,,, <f(t) «o,.. 
EWA | A(t) | = | A, | 


3) 对 于 纯正 弦 波 信号 x(i) =A, cos(@,t + $,) 
S(t) =p 0 
4) 如 果 该 信号 的 幅 值 是 一 个 常数 。， 则 瞬时 频率 的 值 不 应 该 被 改变 。 也 就 是 说 ， 
则 ex(t) 确定 的 是 cA(1) 和 f(1)。 
组 分 信号 ， 其 瞬时 频率 也 


WAR x(t) 确定 了 4( Wf), 
此 外 ， 对 于 具有 恒定 振幅 和 与 时 间 无 关 的 频谱 成 分 的 


应 该 是 与 时 间 无 关 的 ， 即 
x(t) = > gg rte 同时 


HALY Oliveira 和 Barroso 加 入 参考 文献 [9] 中 作为 条 件 5 





a) 多 组 分 信号 〈 铣 削 振动 数据 ) 
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d 
qi) = 0 (4. 60) 
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图 4.3 中 的 信号 也 是 恒定 的 ， 其 振幅 调制 是 非 平稳 的 ， 但 其 瞬时 频率 是 两 个 频率 
的 平均 值 且 是 固定 的 ， 故 许多 研究 者 接受 了 Ville 的 定义 。 任 一 时 刻 的 平均 频率 甚至 被 
一 些 人 定义 成 一 种 瞬时 频率 ”i ， 但 是 ， 这 种 观点 是 不 恰当 的 。 为 了 解释 说 明 ， 非 平 
稳 信 号 定义 为 

x(t) = ay ( cos( at 4 b^ ) * cos( at — bt’) ) (4. 61) 

SUH, aV Fb 均 为 常数 。 该 信号 是 随时 间 变 化 的 ， 但 Ville 定义 的 瞬时 频率 可 取 值 成 wu。 
也 就 是 说 ， 非 平稳 信号 被 认为 是 具有 单一 固定 的 瞬时 频率 ， 则 频率 无 法 说 明 信 号 中 所 有 
频率 随时 间 演 变 的 情况 。 因 此 ， 即 使 平均 频率 满足 上 述 列 出 的 五 个 物理 条 件 ， 瞬 时 频率 
也 不 能 定义 为 平均 频率 ， 故 仅 有 上 述 的 五 个 条 件 对 于 定义 瞬时 频率 是 不 充分 的 。 

根据 Ville 定义 ， 瞬 时 频率 的 概念 是 建立 在 平均 意义 上 的 。 式 (4.56) X 
(4.57) 是 时 间 上 的 无 穷 积分 ， 则 其 是 无 穷 积分 上 的 平均 值 。 利 用 时 频 分 布 在 每 个 时 间 
点 上 确定 的 平均 频率 ,不 是 真正 的 瞬时 频率 ， 即 


[PONY 


| p(y 


在 参考 文献 [20] "P, p(t, f£) 是 时 间 自 相关 函数 的 全 里 叶 变 换 。 在 图 4.4 中 ， 
每 一 个 瞬间 应 该 均 有 两 个 瞬时 频率 w, 和 w,。 定 义 中 国有 的 平均 化 效果 不 仪 将 平稳 信号 
中 的 两 种 频率 取 均 值 ， 而 且 非 平稳 信号 中 会 错误 地 和 不 符合 常理 地 解读 带 有 负 值 瞬时 
频率 的 信号 。 毫 无 疑问 ,平均 频率 和 有 瞬时 频率 是 两 个 不 同 的 概念 。 在 某 一 个 时 刻 ， 只 
能 有 一 个 平均 频率 但 会 有 许多 个 瞬时 频率 。Ville 定义 可 以 很 好 地 分 析 单 组 分 信号 ， 但 
是 在 解决 多 组 分 的 信号 上 存在 困难 ， 因 为 Ville 定义 会 失去 判断 力 ， 接 着 将 所 有 提交 的 
频率 (在 无 穷 积 分 的 意义 上 ) 取 平 均值 作为 瞬时 频率 。Oliveira 和 Barroso". 认 
为 :“ 在 前 面 的 例子 中 〈 即 图 4.4) 所 遇 到 的 困难 不 是 传统 瞬时 频率 定义 存在 本 质 
问题 ， 而 是 概念 误 用 的 直接 结果 。” 因 为 所 研究 的 信号 有 两 个 分 量 ， 所 以 对 于 问 什 么 是 
多 组 分 信号 的 瞬时 频率 毫 无 意义 ， 基 本 原因 是 多 组 分 信号 不 存在 一 个 瞬时 频率 ， 而 是 
在 每 个 时 刻 它 均 有 几 个 瞬时 频率 。 此 外 ， 他 们 认为 ， 将 一 个 信号 分 离 成 一 组 不 同 的 组 
分 仍 会 保留 其 所 有 性 质 ， 因 此 “部 件 ” 的 数量 不 是 该 定义 物理 性 的 关键 。 这 些 见 解 是 
有 见地 的 ， 但 遗憾 的 是 其 同时 存在 误导 性 。 通 过 前 面 的 例子 说 明 ， 解 决 各 种 困难 和 歧 
义 的 关键 在 于 应 该 找到 一 个 可 行 的 分 解 方案 ， 而 从 平均 频率 的 概念 到 发 展 和 制定 另 一 
定义 的 瞬时 频率 均 缺 乏 这 一 点 。Boashashi5 也 得 出 相同 的 结论 ， 即 Ville 定义 仅 对 于 只 
有 一 个 频率 或 频率 变化 范围 宕 的 单 组 分 的 时 间隙 数 具 有 物理 意义 。 对 于 多 组 分 的 信号 
而 言 ， 单 值 瞬 时 频率 的 概念 就 变 得 毫 无 意义 ， 因 而 需 将 其 分 解 。 所 以 ， 分解 方 法 主要 
是 将 多 组 分 信号 分 解 成 相应 的 单 组 分 子 集 ， 而 不 是 模糊 或 删除 信号 的 物理 要 素 ， 这 说 
明了 瞬时 频率 的 传统 定义 是 完善 的 ， 并 均 适 用 于 单 组 分 和 多 组 分 的 信号。 

根据 参考 文献 [21] 可 知 ， 瞬 时 频率 的 传统 定义 并 不 适用 于 非 对 称 数据 。 多 组 分 
信号 一 定 不 是 对 称 的 ， 但 根据 定义 和 要 求 单 组 分 的 子 集 在 时 间 上 是 对 称 的 。 回 顾 一 下 
st (4.51) 的 解析 信和 号， 其 具有 a(t) exp(ió (1) ) 的 形式 ， 这 说 明 信 和 号 的 物理 意义 是 


























f(t) (4. 62) 
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a(t) MPA) 分 别 对 应 振幅 和 频率 的 调制 。 如 果 a(t) 和 g(t) 的 频谱 未 在 频率 上 分 
离 ， 则 信和 号 的 希 尔 伯 特 变换 会 导致 相位 失真 5 。 多 组 分 信号 通常 是 宽带 ， 且 a(t) 和 
b(t) 的 频谱 不 会 重 释 。 这 就 是 瞬时 频率 的 传统 定义 不 适用 于 多 组 分 信号 分 析 的 原因 之 
一 。 由 于 基于 和 希 尔 伯 特 变换 的 分 析 方 法 更 近似 于 较 窗 带宽 的 信号 ， 信 和 号 越 接近 罕 信 和 号， 
传统 定义 法 估计 的 瞬时 频率 就 越 是 准确 。 因 此 ， 为 了 找到 多 组 分 信号 中 真实 频率 的 进 
展 ， 需 要 将 许多 信号 的 耦合 部 件 分 解 转换 成 独立 的 固有 成 分 。 

因此 ， 将 多 组 分 信号 的 瞬时 频率 定义 为 全 局 特征 。 其 特征 是 由 信号 中 与 所 有 独立 
分 量 相 关联 的 瞬时 频率 所 描述 的 ， 并 且 每 一 个 分 量 的 瞬时 频率 均 可 由 传统 定义 法 来 唯 



















































































确定 。 瞬 时 频率 的 数量 与 信号 中 单 组 分 的 数目 相同 。 例 如 ,信号 w(t) = cos (wi) 
cos( wt) 可 被 分 解 成 两 个 不 同 的 部 分 ， 即 
le 7: Jm : cos( 了 (4. 63 ) 
(o +@,) , (0,—0,) 





对 单独 分 解 的 组 分 和 两 个 瞬时 频率 


号 就 可 以 容易 地 解决 。 

Ville 定义 允许 所 有 频率 组 分 的 时 间 演 变 可 由 任 一 时 刻 相 对 应 的 瞬时 频率 表示 ， 则 
单 组 分 和 多 组 分 的 信号 均 具 有 充分 的 特征 ， 因 此 ，Ville 定义 是 一 个 强大 的 有 效 分 解 的 
工具 。 在 下 一 节 中 ,一 种 有 效 的 多 组 分 信号 的 分 解 方法 将 被 引入 讨论 ， 同 时 ， 将 信和 号 
去 耦 转化 到 其 单 组 分 子 集 的 方案 的 可 行 性 将 用 图 4. 3a 和 图 4. 4a 中 的 两 个 例子 来 证 明 。 


4.6.3 多 模 结构 的 分 解 


如 上 所 述 ， 瞬 时 频率 的 传统 定义 只 对 单 组 分 信号 有 意义 。 为 了 研究 多 组 信号 的 时 
变 特征 ， 该 信号 必须 被 分 解 成 其 单 组 分 的 子 集 ， 从 而 使 所 有 固有 组 分 的 瞬时 频率 能 
据 传统 定义 确定 下 来 。 为 了 回答 如 何 提取 这 些 组 分 的 问题 ， 并 且 同 时 避免 分 解 步骤 变 
成 仅仅 是 “任意 ”人 为 规定 的 情况 ， 则 当务之急 是 先 要 解决 以 下 两 个 问题 的 答案 : 如 
何 定义 多 组 分 信号 的 固有 组 分 ”为 什么 它们 具有 独立 的 物理 意义 ? 

首先 确认 具有 物理 意义 组 分 有 什么 属性 ， 再 从 幅 值 和 频率 调制 的 角度 看 ， 单 组 分 
言 号 在 任何 时 刻 内 应 具有 且 只 有 一 个 瞬时 频率 。 而 且 它 的 振幅 调制 和 频率 调制 应 是 完 
全 分 开 的 ， 该 现象 意味 着 它们 各 自 的 频谱 不 重合。 然而 ,， 仪 仅 根 据 信 号 的 频谱 无 法 识 
别 信号 是 单 组 分 还 是 多 组 分 信号 。 因 此 对 于 所 有 的 组 分 ， 需要 对 相应 的 信号 使 用 希 尔 
伯 特 变换 。 频 率 调制 需 跟 随 振幅 调制 被 解 调 ， 这 样 确 保 了 运用 希 尔 伯 特 变换 方法 后 能 
有 效 地 信 算 瞬时 频率 。 换 言 之 ， 所 得 解析 信号 a(i)exp(i$(7)) 中 a(t) foc) 的 频谱 
需要 完全 分 离 。 振 幅 调 制 和 频率 调制 两 者 之 间 的 关系 取决 于 协 方差 ， 其 定义 为 

Cov,, = <th'(t) > - «t» <w> (4. 64) 


to 


All 应 用 Ville 定义 ， 则 该 信 
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式 中 
< 16'(t) > = fiit) |s) [Pde (4. 65) 
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<t>= IL | s(t) | “dt (4. 66) 


< w >= [o |S(w) |'do (4. 67) 


jf, «i5' (0) > 是 时 间 与 瞬时 频率 乘积 的 平均 值 (都 在 无 限 积分 的 意义 上 )。 如 果 
时 间 和 频率 上 是 不 互相 依赖 的 ， 由 于 <t$'(t) > 等 于 <t> <'(t) > = «t» «o», JU 
WH Cov, =0。 对 于 对 称 的 信号 ,振幅 和 频率 调制 之 间 的 协 方差 为 0” ， 这 意味 着 振幅 和 
频率 调制 完全 被 解 调 。 因 此 关于 多 组 分 信号 的 固有 组 分 的 对 称 性 似乎 是 可 取 的 。 

固有 组 分 可 以 表示 为 一 个 解析 信号 (+) =aj(t)exp(i$(t) ) ， 其 中 下 标 7 表示 各 个 
部 件 ， 因 此 z(t) =È g0) 。 在 任意 时 刻 应 该 只 有 一 个 频率 ， 并 且 其 频率 和 振幅 两 者 
都 可 随时 间 发 生变 化 。 考 虑 该 组 分 为 以 下 四 种 可 能 的 物理 情形 ; 

1) 未 经 过 振幅 和 频率 调制 ， 信 号 的 解析 组 分 为 正弦 信和 号: 
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z(t) =ajexp(iwt)， a 和 w, 是 常数 (4. 68) 
2) 没有 经 过 振幅 调制 ,但 是 使 用 了 频率 调制 ,解析 的 组 分 为 
z(t) =a,exp(id,(t) ) ,a 是 常数 (4. 69) 
3) 经 过 振幅 调制 ， 但 没有 使 用 频率 调制 ， 解 析 的 组 分 为 
z(t) =a,(t)exp(ia,t) , wj 是 常数 (4. 70) 
4) 经 过 振幅 和 频率 调制 ， 信 和 号 的 解析 组 分 为 
z(t) =a,(t) exp(id,(t) ) (4.71) 


对 于 简单 的 情形 1 和 2， 根 据 定 义 ， 解 析 信和 号 的 实 部 在 时 间 上 必须 是 对 称 的 。 只 要 
a(t) 的 频谱 能 很 好 地 从 w 分 离 (或 远 低 于 w ) ， 情 形 3 同样 也 是 相同 的 ， 即 解析 信号 
的 实 部 是 对 称 的 。 由 此 类 推 ， 如 果 a (e) 的 频谱 很 好 从 由 (?) 的 频谱 分 离 ( 比 由 () 
低 得 多 ) ， 情 形 4 中 解析 信号 的 实数 部 分 也 是 对 称 的 。 但 应 当 注意 的 是 ， 根 据 定义 ， 如 
果 解 析 信号 的 实 部 是 对 称 的 ， 那 么 它 对 应 的 虚 部 在 时 间 上 也 是 对 称 的 。 因 为 对 称 信号 
的 时 间 - 频 率 的 协 方差 是 0， 则 可 以 良好 地 分 离 (0). 和 中 (1) 的 频谱 。 综 上 所 述 ， 满 
足 对 称 的 条 件 对 建立 多 组 分 信号 固有 组 分 的 内 在 要 求 具有 意义 。 

Huang 等 "1 提出 了 一 种 能 够 将 多 组 分 信号 分 解 成 内 在 组 分 的 解 调 方法 ， 后 被 称 为 
经 验 模 态 分 解 (EMD) 。 它 根据 任意 信号 是 由 许多 简单 的 振荡 固有 模式 组 成 的 这 一 简单 
假设 发 展 而 来 。 每 个 模式 具有 相同 数量 的 极 值 和 过 零点 ， 并 且 相对 于 一 局 部 均值 来 说 
固有 的 振荡 是 对 称 的 。 不 需要 根据 时 间 尺 度 ， 局 部 均值 由 最 大 包 络 和 最 小 包 络 来 确定 。 
根据 这 种 局 部 均值 ， 不 同时 间 尺 度 的 模式 均 可 被 分 离 。 一 旦 分 离 ， 每 种 模式 均 相 互 独 
立 。 同 时 所 有 模式 在 连续 的 过 零点 之 间 不 存在 极 值 。 因 此 ， 在 以 下 条 件 中 ， 每 个 分 离 
的 模式 可 以 被 视 为 一 个 固有 模 态 函数 (IMF) : 

1) 在 全 部 数据 集合 中 极 值 的 数目 和 过 零点 的 数目 必须 相等 或 最 多 有 一 个 不 同 。 

2) 在 每 一 点 上 ， 由 局 部 极 大 值 决定 的 包 络 线 和 局 部 极 小 值 确定 的 包 络 线 的 均值 为 0。 

这 两 个 条 件 完全 符合 我 们 对 什么 是 固有 组 分 的 需求 的 认识 。 

IMF 表示 一 个 简单 的 振荡 模式 。 给 定 IME 所 需 的 两 个 条 件 ， 而 第 一 个 IMF 可 以 使 










































































78 PÄR ojo T R ARIER. RMA oT ae MA AS 





用 以 下 步骤 来 提取 : 

1) 采用 光滑 函数 ， 确 定 并 连接 信号 x(t) 所 有 的 局 部 极 大 值 ， 以 获得 最 大 包 络 函 
数 max(t)。 确 定 并 连接 信号 x(t1) 所 有 的 局 部 极 小 值 ， 则 可 得 最 小 包 络 函数 min(t)。 
最 后 ， 4- mean, (t) = (max(t) + min(1) )/72, 

2) 将 原始 信号 x(t) 减 去 mean, (t), Wl s, ( 2x(1) 7 mean, (1) 5 

3) 在 s (G) 基础 上 ， 重复 上 述 步 又 1) 和 2)， 得 到 mean, (t) 和 s,(i)。 然 后 在 
s(t) 上 ， 又 可 得 到 mean,(¢) 45, (0) 。 保 持 递归 重复 的 步骤 1) 和 2) 直到 得 到 ww(i) 。 
可 以 看 出 ， 其 满足 IMF 的 两 个 条 件 。 记 C (0) =sn(t) ， 同 时 原 信号 x(t) 与 所 述 第 一 条 
fF IMF 852525 d,(t) =x(t) -C(t)。 

上 述 信 号 的 筛选 过 程 如 图 4.6 所 示 。 重 复 上 述 步骤 ， 可 以 得 到 C,(t) Md, (t), 
C(t) 和 ds(t),，…，C,(t) 和 d,(t)， 直 到 4d,(t) 有 具有 少 于 两 个 极 值 或 无 IMF 可 提取 。 
ii R(t) =d,(t)， 就 是 所 谓 的 残 基 。 从 而 所 有 的 IMFC,(t)，C,(t),，…，C,(t) 和 残 基 
R(t) 的 集合 还 原 回 原始 信号 x(t) ， 即 
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图 4.6 


a) 时 域 信 号 b) 原始 信号 (一 )， 以 及 它 的 最 大 包 络 和 最 小 包 络 〈 一 ) 与 它 的 局 部 平均 值 (一 ) o) s) 
是 般 选 后 的 结果 d) 表示 获得 的 第 一 个 固有 模 态 隐 数 
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x(t) 2 YG (t) + RG) (4.72) 

该 筛 分 过 程 具有 两 个 目标 : EERW, DES Ate! 。 可 以 从 
下 列 所 述 的 分 析 看 出 ， 第 一 个 模式 具有 最 小 的 时 间 尺 度 ， 即 包含 最 高 的 频率 分 量 。 随 
着 继续 分 解 ，IMF 的 频率 分 量变 小 。 残 基 应 该 是 几乎 没有 任何 频率 分 量 的 。 简 单 地 说 ， 
该 分 解 是 基于 所 述 数据 的 局 部 特征 时 间 尺 度 ， 从 而 产生 自 适 应 的 基础 ， 因 此 它 不 需要 
一 组 固定 的 时 间 尺 度 。 显 然 ，EMD 对 于 分 析 非 线性 非 平稳 信号 具有 很 高 的 可 行 性 。 

当 所 有 的 固有 组 件 可 用 时 ， 相 应 的 单 组 分 分 析 信 和 号 可 以 使 用 希 尔 伯 特 变换 来 建立 。 
根据 式 (4.53) 和 式 (4.55) 可 知 ， 得 到 的 解析 信号 可 以 用 于 确定 对 应 的 瞬时 频率 和 
振幅 调制 。 原 始 信号 x) 现 可 表示 为 

x(t) = È 4,(1)exp(ifo,(1) dr) (4.73) 


或 者 也 可 以 使 用 其 傅 里 叶 展 开 信号: 


x(t) = 2, ajexp iot) (4. 74) 
XX (4.52) 中 的 希 尔 伯 特 变换 可 以 表示 为 关于 17t 的 x(t) 的 卷 积 ， 从 而 强调 了 
x(t) 时 间 局 部 性 的 属性 。 式 (4.71) 所 示 的 极 坐标 进一步 明确 了 所 表达 的 局 部 性 质 。 
从 式 (4.73) 和 式 (4.74) 可 以 看 出 , 希 尔 伯 特 变换 的 表达 式 揭示 了 三 角 函 数 x(1) 
的 振幅 变化 和 相位 变化 的 性 质 ， 然 而 侍 里 叶 变 换 表达 式 无 法 显示 振幅 变化 的 属性 。 
从 式 (4.72) 可 明显 看 出 ， 在 数学 理论 上 其 可 被 完全 分 解 。 然 而 ， 由 最 大 和 最 小 
包 络 线 得 到 的 局 部 均值 不 完全 是 数学 平均 值 ， 通 过 重复 上 述 的 变换 过 程 可 依次 获得 所 
有 的 IMF。 严 格 来 说 ， 其 在 数学 意义 上 不 是 相互 正 交 的 。 然 而 ，IMF 两 个 条 件 ， 即 在 时 
间 上 对 称 并 且 过 零点 之 间 没 有 多 极 值 ， 满 足 上 述 两 个 条 件 即 可 确保 IMF 几乎 都 是 正 交 
的 。 这 表明 了 c(t) 和 c(t) WAR, Ue (t) 与 x(1) -c(t) (AP i#j) 的 内 积 均 
为 0。 因 此 ， 虽 然 局 部 均值 不 是 真正 的 平均 值 ， 但 其 可 以 被 完全 分 解 且 是 正 交 的 。 此 
yh, XX (4.72) 表明 了 多 组 分 信号 可 用 各 自 振幅 变化 和 频率 变化 的 单 组 分 信号 来 表示 ， 
其 中 振幅 调制 和 频率 调制 是 完全 分 离 的 。 根 据 等 式 也 可 在 三 维 图 内 将 瞬时 频率 和 相应 
的 振幅 绘制 成 时 间 函 数 。 例 如 ,振幅 可 绘制 在 瞬时 时 间 - 频 率 平 面 。 同 时 ， 该 振幅 下 的 
时 间 - 频 率 分 布 需要 与 普通 的 侍 里 叶 频 谱 区 分 开 来 ， 并 将 其 命名 为 希 尔 伯 特 振幅 频谱 ， 
WE Hlo, 1) ?! , 


4.6.4 瞬时 频率 的 示例 


本 节 中 所 示 的 例子 具有 示范 性 。 图 4. 7a 所 示 的 是 双 组 分 信号 ， 与 图 4. 4a 所 示 信 和 号 
相同 。 根 据 之 前 定义 的 变换 过 程 可 知 ， 两 个 固有 模式 表示 一 个 零 信 号 。 应 注意 的 是 ， 
所 获得 的 两 个 组 分 C AC, 是 两 个 正弦 信号 。 利 用 瞬时 频率 的 传统 定义 解决 两 个 固有 
模式 ， 可 获得 图 4. 7b 中 两 点 的 瞬时 频率 ， 这 两 个 瞬时 频率 是 不 被 平均 或 隐藏 的 。EMD 
允许 多 个 组 分 (或 模式 ) 被 固有 信号 (XX (4.72) 所 示 信 号 ) 的 固有 了 时间 刻度 所 分 
离 。 分 量 的 特征 在 于 它 的 固有 时 间 尺 度 ， 这 个 绪论 也 很 符合 人 的 认 知 直觉 。 根 据 希 尔 
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图 4.7 
a) 使 月 
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伯 特 变换 中 时 间 的 局 部 化 和 一 段 时 间 内 提取 的 该 模式 的 相位 信息 , H 


可 估算 出 其 瞬时 频率 。 


经 验 模 式 分 解 (EMD) 得 到 的 一 个 不 等 幅 的 双 组 分 信号 和 它 的 两 个 物理 成 分 
日 信 号 的 两 个 组 分 确立 的 两 个 瞬时 频率 





日 该 模式 的 相 速 度 





瞬时 频率 和 其 振幅 调制 揭示 了 在 两 个 示例 系统 内 





和 所 有 频率 组 分 的 发 展 ， 同 时 可 
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以 研究 系统 的 物理 特性 。 根 据 参 考 文献 [9] 所 述 ， 参 考 文献 [12] 中 的 四 个 条 件 可 
检验 并 证 明 瞬 时 频率 的 定义 ， 即 每 一 个 分 离 后 的 固有 组 分 可 完全 满足 所 有 条 件 。 此 定 
义 对 所 有 固有 组 件 和 其 对 应 的 瞬时 频率 均 赋予 了 具体 的 物理 含义 。 

Cohen | 总结 了 五 条 关于 瞬时 频率 概念 的 悖 论 ， 即 解析 信号 中 相位 相对 于 时 间 的 导 
数 。 通 过 对 图 4.3 和 图 4.4 所 示 的 双 组 分 信号 的 观察 ，Cohen 发 现 : 中 计算 得 到 的 瞬时 
频率 不 是 频谱 中 的 频率 ; @ 频 谱 的 轨迹 只 包括 一 些 尖锐 的 频率 ， 而 瞬时 频率 是 连续 的 ， 
旦 在 一 个 无 限量 的 值 范围 内 ，@ 虽 然 解析 信号 的 频率 响应 对 于 负 频 率 均 表示 成 0, 但 瞬 
时 频率 偶尔 会 是 负 值 ，@ 该 信和 号 受到 带宽 的 限制 ， 然 而 所 估算 的 瞬时 频率 会 在 带宽 
之 外 。 

Cohen 总 结 ， 其 根源 都 在 于 一 个 事实 ， 即 瞬时 频率 的 概念 只 适用 于 物理 上 的 单 组 分 
言 号 ， 无 法 应 用 在 多 组 分 信号 。 因 为 根据 定义 ， 瞬 时 频率 是 一 个 有 条 件 的 平均 频率 。 
与 该 信号 所 有 的 固有 组 分 相关 联 的 瞬时 频率 是 “平均 的 "， 并 误 认 为 是 一 个 带 有 周期 性 
尖峰 的 模糊 频率 ， 以 及 其 结果 偶尔 会 超出 带宽 变 成 负 值 。 从 那些 多 组 分 信号 的 例子 可 
以 看 出 ， 信 和 号 可 被 分 解 成 单 组 分 固有 子 集 ， 并 通过 运用 Ville 定义 将 瞬时 频率 提取 至 单 
个 子 集 中 ， 这 显然 是 一 个 有 效 的 模式 分 解 方法 ， 其 可 最 终 解决 上 述 的 所 有 悖 论 。 通 过 
消除 长 期 存在 的 模糊 和 困难 之 处 ， 经 验 模 式 分 解法 使 瞬时 频率 的 Ville 定义 具有 普遍 
性 。 如 果 不 具 有 普遍 性 ， 即 无 法 同时 适用 于 单 组 分 和 多 组 分 的 信号 。 然 而， 一 些 问题 
依然 存在 。 例 如 ， 该 定义 下 的 瞬时 频率 能 否 与 侍 里 叶 定 义 的 瞬时 频率 联系 起 来 ? 或 者 
两 者 是 完全 不 同 的 两 个 概念 ?由 于 正弦 信号 的 瞬时 频率 与 傅 里 叶 定 义 的 频率 ， 两 者 是 
一 致 的 ， 所 以 才 猜 想 这 两 个 概念 是 相关 的 。 如 果 是 这 样 的 ， 如 何 准确 定义 瞬时 频率 的 
能 量 ? 又 如 何 将 其 与 全 里 叶 频 率 的 能 量 联系 起 来 ? Huang 等 指明 瞬时 频率 的 能 量 是 与 
振幅 调制 相关 的 中 1!。 然 而， 还 需要 更 多 这 方面 的 细节 来 证 明 该 理论 。 


4.6.5 非 线性 响应 的 特性 


分 义 是 从 一 个 动态 状态 运动 到 男 一 个 状态 ,并 且 伴 随 新 的 模式 出 现 ， 或 旧 的 模式 
消失 或 两 者 兼 有 。 更 具体 地 说 ， 周 期 运动 仅 包 含 一 个 频率 分 量 (连同 它 的 谐 波 ) ， 准 周 
期 运动 至 少 有 两 个 不 相称 的 频率 (连同 它们 的 谐 波 )， 混沌 运动 有 一 个 宽带 频谱 。 因 
此 ， 周 期 、 周 期 倍数 、 准 周期 或 混沌 运动 可 通过 它们 各 自 的 频谱 辨别 。 这 是 基于 侍 里 
叶 的 方法 常 结合 时 域 法 来 对 分 又 进行 区 分 的 原因 之 一 。 然 而 ,， 伟 里 叶 变 换 是 线性 的 ， 
并 且 其 分 析 谐 波 函 数 是 固定 的 ， 故 频 域 法 对 非 线 性 的 时 变 信 号 是 不 适用 的 ， 这 是 因为 
瞬时 频率 中 的 频率 会 随时 间 发 生变 化 ， 分 又 和 不 稳定 状态 的 区 分 可 以 通过 检测 瞬时 频 
率 和 相应 幅 值 识 别 。 通 过 对 比 新 旧 模式 的 瞬时 频率 ， 可 以 确定 分 又 类 型 。 例 如 ， 如 果 
新 模式 的 瞬时 频率 是 旧 模 式 频率 的 一 半 左 右 ， 则 是 周期 的 倍数 ; 如 果 新 旧 模 式 的 瞬时 
频率 无 关联 ， 则 是 准 周期 分 又 。 同 理 ， 可 以 类 似 地 定义 间 短 性、 临界 和 混沌 运动 。 

如 何 用 瞬时 频率 量化 动态 非 线 性 运动 的 分 又 和 混沌 响应 ? 其 中 一 个 方法 可 以 通过 
观察 瞬时 频率 分 量 和 其 相对 应 能 量 随时 间 变 化 的 趋势 来 确定 其 动态 状态 。 因 为 时 间 量 
对 定位 偏差 是 极其 重要 的 ， 这 就 要 求 将 当前 的 瞬时 频率 分 量 与 之 前 的 分 量 进行 比较 分 
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析 。 为 了 避免 定性 的 比较 ， 从 开始 时 刻 t, 至 选 定 的 结束 时 刻 4 间 的 所 有 瞬时 频率 分 量 的 
累计 权 值 可 用 如 下 的 频率 函数 计算 . 


ly (o) = | HOw,t) dt (4.75) 


RP, hy, (9), ha (@), ，… 可 以 分 别 在 志和 记 , FE n, s APPR ta, 3X 
(4.75) 的 思路 是 源 于 在 时 间 范 围 内 估算 的 所 有 谐 波 分 量 权 值 的 傅 里 叶 变换 ， 然 而 ， 式 
(4.75) 中 的 边际 谱 曾 述 了 完全 不 同 于 傅 里 叶 频 谱 方法 的 频率 含义 。 在 傅 里 叶 变 换 中 ， 
就 好 像 在 整个 时 间 过 程 中 存在 特定 的 正弦 分 量 ， 解 释 了 谐 波 中 能 量 的 存在 。 另 外 ， 边 
际 谱 仅 给 出 了 概率 意义 下 在 规定 时 间 范 围 内 的 所 有 瞬时 频率 分 量 的 累计 权 值 ， 这 考虑 
了 频率 分 量 出 现 的 概率 。 

MRE t 时 刻 之 前 是 周期 运动 ， 则 A (co) 将 只 有 一 个 峰值 。 如 果 在 ti 和 ,之 间 出 
现 分 义 ， 则 会 出 现 新 的 模式 且 将 是 h,(w) 中 新 的 频率 分 量 。 由 于 第 二 频率 分 量 的 出 现 
及 其 幅 值 的 变 大 ， 这 易于 在 时 间 - 频 率 同步 的 平面 内 实现 。 如 果 动 态 稳定 性 允许 ,时 刻 
后 可 进一步 恶化 到 最 终 混沌 状态 ， 则 在 具有 显著 带宽 特性 的 边际 谱 h,(w) 中 将 出 现 更 
多 的 频率 分 量 。 男 外 ， 在 时 频 面 或 从 任 一 时 刻 t 的 边际 谱 上 ， 易 于 解决 所 有 频率 分 量 的 
幅 值 变化 。 因 此 ， 不 同 频率 分 量 的 累计 值 可 以 用 来 描述 非 线性 系统 ， 也 可 以 量化 系统 
的 分 又 和 混沌 响应 。 综 上 所 述 ， 分 叉 发 生 的 确切 时 刻 可 以 由 更 多 精确 的 边际 谱 来 确定 。 
在 瞬时 时 频 域内 还 可 采用 运算 量 更 小 的 方法 实现 相同 的 目标 。 

接 下 来 将 举例 说 明 如 何 使 用 瞬时 频率 来 对 分 又 和 非 线性 的 响应 进行 检测 和 辨别 。 
例如 ， 一 个 延 时 振荡 器 显示 又 式 分 又 和 其 他 类 型 的 分 又 作为 非 线性 反馈 的 结果 ， 其 时 
间 延 迟 方程 为 






















































































- 2 . +3 
x +wx- x tox 


=keos(Qt) -B,[ x (t-7) - x (2]] *B,Lx (t-7) - x (0]* 
(4. 76) 
式 中 ， 假 定 系统 参数 a, BRAG BA IIE, OORT, Bie w = 
10.0, a, =12.2, a, 20.3, 8, 26.5, Q=2.0, 参考 文献 [23] 研究 了 强制 周期 (大 的 
倍数 ) 和 非 线性 反馈 (B, 的 倍数 ) 不 同 的 设置 。 

在 图 4.8 中 ，B, 为 0.1, 开 是 从 1 到 10 线性 增加 ， 用 来 增加 x(i) 响应 历程 的 时 间 
步 长 At =0.001s, 大 和 有 ,在 第 一 个 25000 的 时 间 步 长 处 保持 恒定 。 在 上 =25s 启动 ， 周 期 
性 强制 参数 在 接 下 去 的 20s (时 间 步 长 为 20000) 线性 增加 到 其 最 终 值 ， 只 考虑 1=25s 
后 整个 时 间 响 应 的 那 部 分 。 从 图 4. 8b 中 可 知 ， 当 比较 小 时 ， 驱 动 频率 (f-1/-) 是 
还 未 完全 驱动 的 。 图 4. 8b 中 ， 由 于 两 个 不 相称 的 模式 展示 了 准 周 期 运动 的 特性 ， 使 用 
EMD 解决 了 两 个 IMF。 图 中 只 有 一 个 振荡 周期 大 约 为 0.4s 的 时 间 模 态 结构 ， 由 于 任何 
一 种 模式 在 19s 窗口 下 观察 是 没有 误差 的 ， 所 以 对 于 周期 性 强制 幅 值 从 1.0 到 10.0 的 
不 断 增 加 ， 将 不 会 出 现 分 叉 或 进一步 动态 的 变化 。 另 外 ， 强 制 频率 的 累计 效应 变 得 更 
加 突出 ， 而 固有 频率 的 效应 同 边际 谱 六 ,,(w) 仍然 相同 。 

瞬时 频率 的 概念 对 分 析 非 线性 非 稳 态 信号 具有 较 高 的 实用 意义 ， 因 为 它们 的 频谱 
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特性 随时 间 变 化 ， 而 传统 的 基于 侍 里 叶 分 析 还 不 足以 解析 多 


无 法 做 出 合理 的 解析 。 该 定义 实现 了 无 界 的 瞬时 频率 或 多 组 分 信 





组 分 信号 各 自 频谱 


时 间 进 程 。Ville 定义 的 瞬时 频率 适用 于 单 组 分 信号 。 然 而 ， 这 个 定义 对 于 多 
号 的 负 振 幅 ， 


普 分 量 的 
组 分 信号 
两 者 均 














违背 了 对 瞬时 频率 的 直观 理解 。 由 于 每 日 调查 的 信 
后 的 和 具有 物理 意义 的 瞬时 频率 的 定义 有 更 广泛 的 应 用 。 
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图 4.8 


a) 动态 响应 和 其 分 解 后 的 固有 模式 : 248, =0.1 EL k fEL 1. 0 变化 至 10.0 





b) 关联 的 瞬时 频率 对 应 的 所 有 IMF C, ~ C, 


本 章 用 几 个 例子 简单 地 分 析 了 与 使 用 Ville 定义 的 瞬时 频率 相关 的 问题 ， 提 出 一 
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可 行 的 解决 方案 。 分 解 方法 即 把 多 组 分 信号 分 解 成 其 相关 的 单 组 分 信号 子 集 ， 而 将 
Ville 定义 应 用 于 信号 子 集中 ， 从 而 在 信号 中 成 功 提取 出 固有 的 瞬时 频率 。 该 方法 解决 
了 了 瞬时 频率 定义 应 用 中 常见 的 难点 ， 因 此 其 对 分 析 和 研究 非 线性 系统 是 非常 重要 的 。 

对 本 书 余下 的 章节 来 说 ， 瞬 时 频率 的 基本 概念 是 一 种 可 选 工 具 。 本 章 中 所 有 非 线 
性 响应 的 基本 特性 可 以 应 用 在 第 6~11 章 ， 进 而 说 明 动 态 不 稳定 性 和 切割 不 连续 性 ， 
如 糙 滑 现象 和 间断 性 。 
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第 5 章 小 波 滤波 器 组 


离散 小 波 变 换 (DWT) 的 概念 对 第 7 章 中 非 线性 时 频 分 析 控 制 非常 重要 ， 在 时 
频 分 析 控 制 的 总 体 结构 中 ，DWT 分 解 用 来 表示 没有 失去 相应 时 序 信息 的 频谱 分 辩 率 
的 不 同 电 平 动态 响应 ， 可 以 识别 任何 有 异常 现象 的 扰动 或 不 稳定 性 ， 然 后 适当 地 了 上映 
射 到 小 波 区 间 中 。 通 过 更 新 响应 的 小 波 表现 形式 的 一 个 滤波 -x LMS 的 自 适 应 算法 来 
实现 响应 调节 ， 这 些 描述 综合 起 来 是 为 反应 满足 特定 控制 对 象 的 控制 输出 的 有 条 件 
响应 。 因 此 ， 掌 握 DWT 的 工作 原理 和 DWT 实现 的 基础 知识 ， 对 完全 理解 非 线 性 时 
域 分 析 至 关 重 要 。 作 为 时 域 分 析 控 制 的 一 种 物理 组 成 部 分 ，DWT 分 解 算法 和 相应 的 
合成 算法 组 成 了 常用 的 二 进 制 法 ""。DWT 和 IDWT 的 各 种 基本 特征 使 得 它们 能 被 应 
用 在 快速 计算 的 数字 滤波 器 中 ， 通 过 多 分 辨 率 分 析 (MRA) 的 基本 概念 可 以 很 好 
地 理解 这 些 属性 。 在 本 节 中 ， 将 对 小 波 进行 一 个 简洁 全 面 的 分 析 ， 先 以 Haar 小 波 
为 例 。 




























































































5.1 小 波 实例 








函数 Ai e ( — 9, o ) 可 以 用 一 个 二 进 制 原理 的 小 波 基 函 数 光 (1) 表示 ,在 
IN (4.36) 中 通过 a=2 “和 4b=n2“" 来 蔡 换 扩大 和 变换 参数 ， 其 中 m、n 为 整数 。 一 般 
的 离散 小 波 变 换 为 





























d,, = W,f(n2™ ,2™) 
Í o Û(2"t — n)dt 
= [o ,a (5.1) 
式 中 ， 缩 放 和 平移 的 小 波 函 数 可 以 表示 为 
(CD «27^ (2^t =n) (5.2) 
X (5.2) X&m —fHIESEC PR "i NN (1) RDGEERERC (0), PERLE P ARTE: 
V, UD th; (t) 28,9, (5.3) 
式 中 ，6, ,为 Kronecker 函数 ， 定 义 为 
ae ia (5.4) 
*^ 10, mzk 


同时 
dyn = «f(t) Wy nt) > = SE) Want) > (5.5) 
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TE d, (0) = 少 , (0 的 情况 下 , w, G) 是 标准 正 交 ，f(1) 的 分 段 近似 为 


fa) = >. La. Lo (5.6) 


29 T ATH E Bk 2 $5: 055) RI 数 g(1) ep (R) 的 式 (5.2) 提出 一 个 合理 的 说 明 ， 
定义 简单 的 分 段 常数 函数 b C1) : 








E 0<i<l1 - 
p(t) = o, 其 他 (5.7) 
b(t) 是 正 交 集合 ， 因 为 

[oe -m) b(t - nd = 8,, (5.8) 


BON, GO) 的 缩放 和 平移 也 满足 正 交 的 条 件 : 
fona) bi (ede = [12776 (27t - )1 12? (2^ - D | d 
= 0, i, (5.9) 
at (5.9) 和 式 (5.6) 表示 g(t) 至 少 可 以 通过 基本 函数 6(1) 的 两 个 不 同 版 本 
近似 得 到 


oo oo 


E(t) ~ 之 oo 和 os( = 之 co 和 (2 一 mn) (5.10) 
m 


g(t) ~ Da Q) 227^ Èe, 4O(2 t = n) (5.11) 


KH, oflc, 分 别 与 尺度 系数 m = 0 Al m=1 有 关 ， HH $(2t-n) 只 是 4(1-n) 的 
一 半 ， 是 g(1) 的 两 个 近似 值 ， 则 式 (5.11) 将 有 较 小 的 近似 误差 。 总 之 ， 中 (2 -nn) 
Eelt- n) 具有 更 好 地 近似 分 辨 率 ， 由 以 下 式 子 可 以 更 好 地 证 明 : 

h(t) =(2t) + 中 (21 一 1) (5. 12) 
SU, ARG HESSE PR (0). T ELSE 4E HH e AT PERSE AER (21) 来 表示 。 因 此 ， 
WRH V, zs 2'^0(2't-n), IEEE] V, #78 20 (2't n), ABA Veo V, 的 一 个 子 
4E, Hp 

















V, C V, (5.13) 
Hist (5.12) 和 式 (5.13) 必然 可 以 得 到 
中 (21) =c P(t) + dyh(t) (5. 14) 





式 中 , eH d, 是 常数 , w(t) 是 提供 所 有 详细 信息 的 函数 ， 而 不 是 由 (:)。 满 足 
式 (5.14) AY Haar 小 波 函 数 y(1) 对 应 式 (5.7) 中 的 分 段 函 数 b(t), XE CN 


1 
1 xp 
; 0 t€ 


(0-21, 1 (5.15) 


一 和 上 <1 
2 


0, 其 他 
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分 段 函 数 y(t) 也 是 正 交 集合 ， 同 b(t) 具有 相似 的 性 质 。 





fu- m) pn) dt = 8,, (5. 16) 
ju... (0 v, Dae = [12779 (271 — 0) | 12 (2t - 0 | dr 
= 8,8, (5.17) 
在 满足 以 下 条 件 时 , y(t) Fl b(t) 相互 正 交 。 
[oc - m) pl- n) dt = 6,, (5. 18) 
男 外 
1 1 
中 (21) = Zot) +A H(t) (3,19) 
H 
$Qr-1) 2 340) - Fp) (5.20) 


Mak (5.19) Ast (5.20) 可 以 得 到 类 比 ， 即 可 用 式 (5.14) 的 n 下 标 转 换 得 
x (5.11) Fe g(t) 的 近似 值 : 


g) = 2^ Y a $Q' - n) 
-25 | (et ne pe + (See hee -0] Gan 


因此 ， 如 果 2 4(2':-n) 的 范围 用 下来 表示 ,根据 近似 分 状 率 和 相关 情况 ， 
式 (5.21) 说 明 W, 5 V, rni 态 在 空间 中 正 交互 补 ， 即 

V = VV, (5.22) 
AF, PEE V PAYA, HI 








W, CV, (5.23) 


5.2 &4 RAM 








MEHRAN, FASE RRA 2"^0(2":—-n) SEX D (R) 的 子 集 空间 矢量 了 。 对 
于 任意 g(t) eV,， 有 
g(t) = >, Èe, 由 G) 2? Èe T $(2"t - n) (5.24) 


b(t) dp EUN HE PR 数 方程 式 (5.24)。 式 (5. 24) gp ads PE TÉ 的 尺度 整数 
meZ， 因 此 





101 CV , CV ,CW CV CV, eL (R) (5. 25) 





并 且 




















WER g(t) e V IBA g(2t) EV, (5. 26) 
如 果 用 Vi RRA p), BA b(t) EV b(t) 也 可 以 通过 (20) 来 定义 ， 同 样 
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Hh, b(t) 接近 于 6(20), 81H 
b(t) = Y n2^6(21t - n) (5.27) 





式 中 ,hh 是 尺度 函数 的 系数 。 
式 (5.27) 是 递归 方程 ， 一 般 也 可 称 为 多 分 辩 率 分 析 (MRA) 方程 。 在 式 (5.12) 的 


分 段 近似 情况 下 ，h, =h =+, 
Z 

















为 了 使 尺度 函数 4(1) 的 频率 表示 在 两 个 连续 的 尺度 中 ， 将 傅 里 叶 变换 应 用 到 
X (5.27) 中 ， 可 得 
[eee " i Dal foc - n)e™dt] (5. 28) 
对 式 (5.28) 进行 进一步 简化 ， 
[$e = Dw) (5. 29) 





进行 一 个 简单 的 换 元 后 ， 式 子 右 侧 可 变 为 
ae 2 h, [foc 一 n)e- “dt | = at È hae «yr [ore ar] 


ini) a9 


RF, Po) 是 尺度 本 ——— — 


























变换 。 因为 Y ae 02 R 是 一 | 个 卷 积 运算 ， HH(0) #0, 所 以 ， n( $e nee 


器 的 频率 啊 应 。 从 式 (5.28) ~ 005.30), 3X (5.27) 中 的 递归 方程 有 下 列 等 效 
光谱 : 

















oo) - gis )e(7) 
LAGS) 


z - Iii H(<-)]@o) (5.31) 


WR @(0) 是 明确 定义 的 , A (5.31) HRERS (0). 的 特点 是 低 通 滤波 央 
有 HH(w)。 也 就 是 说 ，q$(t) 可 以 通过 低 通 滤波 器 瓦 (w) 产生 。 

然后 要 考虑 尺度 函数 与 小 波 函 数 的 产生 有 关系 这 一 重要 性 质 。 假 定 由 ( ÆR 
数 的 正 交 集 ， 即 









































[6t $6 -n)di = &,, (5.32) 
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根据 Parseval 定理 ， 在 谱 域 中 对 应 的 能 量 也 可 表示 为 
jec» $(o)e "dt = 276, (5.33) 
式 (5.33) 中 两 边 的 整数 部 求 和 为 


> [278,,] = 2 (5. 34) 


È [Jeo aoyedo]= [0 Bo) X [ede 


= 27 | (o) P(w) Y [Cw —2nm)|dw (5.35) 


等 同 于 式 (5.34) 的 最 后 一 个 方程 : 

















> | 更 Co + 2mm)? = (5. 36) 
xt (5.22) 可 以 用 三 个 连续 的 正 交互 补 空 s 间 表示 V, , 
y, = V, OV, 
=VOW,OW, 
=V OV OVO, (5.37) 
根据 式 (5.25) 可 得 ， 当 范围 靠近 负 无 穷 大 ， 即 m— —o , st (5.37) 可 表示 为 
L’(R) =:-W_,@W_,@W,OW,e-: (5. 38) 
由 于 
W ,Q:-W ,0W ,0W, =V, (5.39) 
或 者 更 普遍 、 简 洁 地 表示 为 
© W =V, (5. 40) 








通过 由 较 低 (更 简略 ) J ' 度 的 尺度 函数 定义 的 空 s 间 有 些 差异 ， 这 些 差异 可 以 任意 地 被 
选择 去 定义 较 高 尺度 的 尺度 空间 。 如 果 y(t1) BMH, MEW, W,CV,, BA 
y Ct) 可 以 通过 跨度 空间 V 的 尺度 基 函 数 来 表示 : 











w(t) = Ler? (2t - n) (5.41) 


式 中 ，g, 是 对 应 的 系数 ， H WE V AI V, CV, MTESA 间 ， 可 以 通过 式 (5.18) 
的 正 交 条 件 定 义 : 





g,=(-1)"h,_, (5. 42 ) 
从 上 面 的 推导 可 得 2"2yV(22 n), W(t) 的 缩放 和 平移 会 产生 VR) BITS V, 
的 规范 正 交 集 ， 因 此 ， 对 任意 的 g(1) 有 


g() = Patt) = 2° X d hort =n) (5. 43) 
P, d, ,是 通过 下 列 内 积 运算 决定 ; 


m,n 
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4,, = | a (Dd (5. 44) 


函数 Wi) 满足 式 (5.43) BEER, Tí d, ,由 式 (5.44) 中 小 波 级 数 系数 
确定 。 

式 (5.25) 和 式 (5.38) RAR L (R) 可 以 通过 一 组 函数 四 ,,(t) FIL, (0) IE 
R, HF V =v OWH 














LĽ (R) - V, ,COW, DWO… (5. 45) 
对 于 任何 通过 在 VV 中 的 j 尺 度 的 尺度 函数 f(t) eL (R) 有 
ID = Xe (5.46) 
Bp 
f(t) = X60 Xa. A, (5.47) 


X (5.47) Æ f(t) 38 E Hc BERLINE E 数 的 展开 式 。 也 就 是 说 , f(t) 可 以 表示 为 
$,,(t) Flu, (0). 的 线性 组 合 
由 式 (5.36) 和 式 (5.31) 的 前 半 部 分 ， 可 得 
2 : w -2mT w t 2mm)" 
X eto + 2mm D lal( ; e( 了 ) 
通过 分 别 考 虑 求 和 指数 m 的 奇偶 性 ， 式 (5.48). 可 以 有 以 下 不 同 的 表达 方式 : 


Y n(* + 2mm jg ( Hmm) f 


2 2 
= 之 


p n (* + /7 p (* + =) 


-4 (5.48) 

















2 2 
a OLS DOD \g(o + O15 Dm" (5.49) 














因为 频率 响应 h,，H(w) H(o*2m), UREW, Hlo) WHA 2m, M (5.49) 
可 以 进一步 表示 为 


X n(*55)e(» 2) 
) x 


1 = -o 




















n Y u(? + Qu DOT + QI + Dow)! 
l=-% 


o(^ + m " a(? m) o|” + (21 + a) -4 
2 2 2 











2 ~ 
l=-% 


= n(*. 
2 














(5.50) 
因此 , st (5.50) 可 以 简化 成 一 个 恒等式 方程 得 
|H(o) | + |H(w+7) | =1 (5.51) 





AEE TY e Heg n] 63 
H(o)H(vo) -H(o*m)H(o*m) =1 (5. 52) 


表明 存在 一 个 函数 G(w) = -e "H(o m), BRIERE BRAS H o) 并 满足 
以 下 条 件 
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H(o)G(o) +H(w+7)G(w+7) =0 (5.53) 
由 于 G(0) =0 和 GCTr) =1， 因 此 G(w) 是 一 个 高 通 滤波 器 。 
读者 可 以 证 明 式 (5.41) 中 定义 的 小 波 函 数 y(1) 有 如 下 性 质 . 


二 [1 w 
wo) - e(2)e(2)- 6( ST LZn(7)] (5.54) 
RF, yllo) 是 y(t) 的 傅 里 叶 变 换 ， 且 式 (5.31) 的 结果 是 应 用 。 因 此 G(o) 是 式 
(5.41) 中 满足 式 (5.42) PA 的 系数 g 的 频率 响应 。 
sk (5.27) 和 式 (5.41) 是 两 尺度 关系 ， 用 两 个 系数 序列 | ge) e (CR), X 
(5.42) 明确 了 其 关系 ,一 个 可 以 产生 两 组 对 定义 多 分 辨 率 分 析 (MRA) 空间 至 关 重 
BERS TE ACHE PRL b(t) 和 w(t)， 这 可 以 通过 考虑 空间 V,, 和 两 个 粗糙 分 辨 率 的 正 交 互 
补 空间 VV 和 到 进 一 步 说 明 。 它 们 的 关系 定义 为 


小 (22) = Xon (5.55) 
























































V2) = Lew =n) (5. 56) 


因此 两 尺度 关系 式 是 一 个 应 用 在 整个 MRA 空间 的 基本 概念 o 3X (5.55) 和 式 (5.56) 
BN) E H2 d Ag 


Dw) = [FV he" ]e(2 
wo) = [> Lee" ]o(S)- Gc )@(2) (5. 58) 


通过 式 (5.31) 和 式 (5.54) 这 两 个 相同 的 递归 原理 得 到 ， 式 (5.57) 和 式 (5. 58) 
可 以 表示 为 


)= H(e* )@(2) (5. 57) 





Pw) = JJe) (5. 59) 


y(o) 2G(e^ Sae) (5. 60) 

st (5.59) 和 式 (5.60) 分 别 是 式 (5.31) 和 式 (5.54) 的 一 般 形 式 。 

如 图 $. 1 所 示 ， 通 过 两 个 一 般 的 递归 方程 式 (5.55) Ast (5.56) 与 式 (5.41) 
的 耦合 方程 可 以 形成 Daubechies-3 (db3) 的 尺度 函数 及 其 对 应 的 小 波 。 正 交 系 数 hh 和 
g, 列 表 如 表 5.1 所 示 ， 从 小 波 理 论 的 参考 资料 可 知 ， 系 数 对 {h,,g,} 对 于 Daubechies 小 
波 群 可 高 达 dblO'^ 

随 着 两 尺度 关系 的 发 展 ， 可 得 到 两 个 连续 尺度 间 的 分 解 关 系 。 为 了 简洁 性 ， 考 虑 
V =V + WW 的 情况 。 由 于 $9(2t:) 和 中 (24-1) MEV, rn, MUR (5.47) A 
XX (5.55) 和 式 (5.56) 可 表示 为 


由 (21) = [hy p(t — n) + eg, (t -n)] (5. 61) 




















(2-1) = 2 [hs ib (t —n) * g(t -n) ] (5.62) 
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l 
o 
P 


0 0.2 0.4 0.6 0.8 
a) m = 1 的 D6 尺度 函数 





1.5 


1 


0.5 


0 0.2 0.4 0.6 0.8 1 


b) m = 1 的 D6 小 波 函 数 
2 T T T T 








“0 02 04 06 08 
c) m=2 的 D6 尺度 函数 


0 02 04 06 08 
e)m=4 的 D6 尺度 函数 


0 0.2 0.4 0.6 0.8 
8) m = 8 的 D6 尺度 函数 





图 5.1 Daubechies-3 (db3) 的 尺度 函数 ( 左 列 ) 和 对 应 的 小 波 函 数 〈 右 列 ) 在 4 个 不 同 的 





一 


一 


= 


o 


02 04 06 08 
d) m=2 的 D6 小 波 函 数 


= 


0.2 0.4 0.6 0.8 
f) m=4 的 D6 小 波 函 数 


0.2 0.4 0.6 0.8 
h) m = 8 的 D6 小 波 函 数 


=à 


两 尺度 特性 m=1、2、4 和 8 的 波形 (从 顶部 到 底 端 ) 
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表 5.1 Daubechies-3 (db3) 低 通 和 高 通 滤 波 器 系数 hh, 和 g, 

















h, =0. 33267055295095688 gi — hg 
h, 20. 80689150931333875 g = -h; 
h, =0. 45987750211933132 83 =h, 
hy = —0. 13501102001039084 g4 = -h, 
h; = —0.085441273882241486 g; =h, 
hg =0. 035226291882100656 & = -hı 











上 式 可 以 用 以 下 通用 式 表示 : 











e(t - = [Papi P( Qt — n) + Bop h(t - n)] (5. 63) 


nuu «eens 可 使 在 任意 尺度 的 尺度 函数 通过 在 
一 个 较 低 尺度 的 尺度 和 小 波 函 数 来 表示 ， 一 般 也 可 称 为 合成 方程 。 


5.3 离散 小 波 变 换 和 滤波 器 组 























前 面部 分 的 多 分 辩 率 分 析 根 据 二 进 制 原理 提出 一 个 尺度 和 小 波 函 数 综合 方法 的 推 
导 , 式 (5.44) 和 式 (5.43) 定义 的 小 波 变换 d, ,对 应 式 (4.36) 中 CWT 的 离散 变 
换 ， 两 尺度 关系 和 分 解 关系 是 用 数字 计算 机 实现 离散 小 波 变换 中 不 可 或 缺 的 部 分 。 数 
字 化 实现 和 两 通道 滤波 器 组 有 密切 关系 ， 对 小 波 滤波 器 组 的 运行 和 操作 有 全 面 的 理解 
是 本 书 的 重要 目标 。 也 就 是 说 ， 目 的 是 建立 适用 于 控制 非 线性 振动 的 基本 框架 。 具 体 
来 说 ， 小 波 分 解 和 小 波 完美 重 构 都 能 通过 滤波 器 组 的 操作 来 完成 ， 促 进 切割 振动 的 同 
步 时 频 域 控 制 。 在 深入 探讨 其 后 章节 的 时 域 控制 之 前 ， 讨 论 一 下 本 章 的 离散 小 波 变换 
和 小 波 滤波 器 组 。 

式 (5.47) 可 以 根据 特定 尺度 M 使 用 二 进 制 原理 扩展 得 


f(t) = > cy(n)27 (2s udi ae > > d,(n)27(2" - n) 



















































































= E70) (5. 64) 
式 中 
F(t) = cy(n)2?b(2"t =n) + Xa. (n)2* 9 Q^; - n) (5.65) 
xt (5.65) 表示 在 /(1) 每 一 转换 间隔 的 一 部 分 ， St (5.64) 更 紧密 的 展开 式 为 
f(t) = XOT * YY tC (0) (5. 66) 
粗糙 的 信息 高 分 辩 率 细节 
































式 中 ,，M 是 初始 R) 尺度 ,该 式 右 边 的 第 一 部 分 提供 了 一 个 粗 燃 的 信息 。L(R) 
的 剩余 部 分 通过 高 尺度 的 小 波 函 数 形 成 ， 其 次 给 出 了 函数 (1) 的 详细 说 明 。 对 于 真实 
尺度 和 小 波 函 数 , 式 (5.64) ~ (5.66) 对 应 的 系数 可 以 通过 下 式 的 内 部 形式 得 到 
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cula) = [ Abuali) dt = < f(t) sdua lt) > (5.67) 


A 
daln) = [ow (Odi = KD uu) > (5. 68) 


IÈ (5.67) 和 式 (5.68) 是 函数 /(1) 的 离散 小 波 变换 (DWT), ZH cu (n) 和 
d, (n) 用 数学 上 类 似 于 侍 里 叶 级 数 系 数 的 方法 完整 地 描述 函数 (1) ， 然 而 两 者 有 不 同 的 
物理 解释 及 含义 。 尺 度 和 小 波 函 数 的 正 交 性 质保 证 函数 f(t) 在 Parseval 等 式 中 能 量 守 
TH, HJ 




















fo Par = X loot X È lan) (5. 69) 
而 不 同 于 频率 部 分 ， 时 间 变换 ”和 两 尺度 ET Bh ae NEE 
通过 中 (21-n) 可 得 递归 方程 对 应 的 子 空间 ， 


b(t) = XL /26(2t - n) (5. 70) 
然后 在 尺度 j RU i 的 转换 步骤 下 ， 对 应 的 尺度 函 BA 
$(2t-i) = Ds Do(2/ 71-202) = È hun BOO -k) (5.71) 
对 于 定义 在 空间 V... PR 函数 /(1) eL(R) 有 (也 可 见 式 (5.46)) 
Hi 了 





Dex 25 To: =n) (5.72) 


AT BAN TEAR EE j FAY f), 由 于 在 粗略 的 表达 式 中 没有 可 用 的 详细 信息 ， 则 小 波 函 
数 是 必 不 可 少 的 ， 所 以 有 























f(t) = Xs. 2*6(2it -n) + 24 27 y(2it — n) (5.73) 
简单 的 内 部 形式 变换 可 以 确定 两 个 系数 : 

e, = « fü), 0 >= [ fQ276Q - n) (5.74) 
All 

dp =< fü) A (0) > = | KOYO -n)di (5.75) 


把 式 (5.71) 代入 式 (5.74) ， 加 以 简单 整理 ， 可 得 
= È ham (| o2 eoi - pa) 
20m abad) (5. 76) 
可 得 小 波 系数 有 个 与 更 大 尺度 的 尺度 系数 类 似 的 关系 
一 2 Eua CCja 4) (5.77) 
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式 (5.76) 和 式 (5.77) 详细 说 明了 c, Wld,,, f(t) 的 离散 小 波 变换 可 以 通过 一 个 并 
列 运行 的 低 通 滤波 器 (A 的 脉冲 响应 ) 和 高 通 滤波 器 〈g, 的 脉冲 响应 ) 同时 计算 ， 这 
种 滤波 器 结构 称 为 滤波 器 组 ”4 。 通 过 滤波 器 组 实现 小 波 变换 是 不 用 计算 小 波 函 数 
w(t). 

通过 时 域 带 有 ,和 g, 的 展开 系数 ,的 卷 积 运算 来 促进 c ,, VRBO c, Fl d, s PH 
于 指数 (k -2n) 意味 着 式 (5.76) 和 式 (5.77) 中 定义 的 卷 积 可 以 在 时 间 间 隔 大 下 实现 ， 
而 不 是 整个 时 间 区 域 ， 但 会 减少 数据 集 。 具 体 来 说 以 每 隔 一 个 时 间 点 来 减少 数据 集 ， 从 
而 省 去 原始 数据 集 一 半 的 信息 。 这 是 通过 由 逆 时 间 递 归 脉 冲 响应 _, 和 g_, 对 c,,, 卷 积 的 
物理 实现 ， 其 次 是 通过 2 抽样 或 降 采 样 。 在 图 5.2 所 示 的 双 通 道 配 置 的 尺度 系数 重复 并 行 
滤波 器 和 降 采 样 的 过 程 。 如 图 所 示 的 三 个 分 解 层次 是 以 下 多 分 辩 率 分 析 的 体现 : 

Via - V, OW, OW, OW, (5. 78) 

这 就 是 从 精密 尺度 到 粗糙 尺度 的 运算 过 程 。 












































图 5.2 ”通过 双 通 道 滤波 器 组 的 分 析 来 表现 三 个 分 解 层次 的 小 波 变 换 


离散 小 波 变换 也 有 一 个 对 应 情况 ， 它 可 以 将 分 解 的 数据 准确 无 误 地 重组 。 这 种 情 
况 是 DWT 的 离散 逆 变 换 的 特殊 性 ， 它 满足 某 些 可 在 不 同 尺 度 下 从 其 组 成 部 分 中 进行 原 
始 数据 完美 恢复 的 条 件 。 考 虑 一 个 定义 在 空间 V,, 中 的 信号 f,, (1)， 多 分 辩 率 分 析 说 
8H f, (0). TASER EBRE VAAG) 和 在 互补 空间 歼 的 g& (5) 的 近似 值 来 表 
示 。 因 此 上 述 的 数学 表达 式 为 

ful) =f() tg) 


=- Xe bs) X dha (5.79) 


通过 合并 式 (5.27) 和 式 (5.41) 的 两 尺度 关系 ， 式 (5.79) 可 以 根据 两 个 连续 尺度 
的 脉冲 响应 和 尺度 函数 表示 为 


D600) = Xo X HO = 2n =k) + 
kz-o 


一 o 











i. p^ ; $(2"'t - 2n - k) (5. 80) 
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等 式 右边 可 以 表示 为 
Ys DA bos m5) + Xd, Deb - 2n - k) 


n=-% n=-% 


oo oo 


B py “inn ore hs. 9071 -M) + Ya, d, 53 Eiu- a4 (t - M) 


n=-% 








br anus 26a * 3 dk d,, (2^1 - M) (5.81) 
由 于 求 和 指数 的 选择 是 任意 的 ， 它 可 以 从 比较 两 个 等 式 总 结 出 


Ck — : OU $35 Gad + Teast d,,) (5. 82) 


n=-% 


st (5.82) 是 式 (5.76) 和 式 (5.77) 的 对 应 y 式 子 ， 表 示 从 一 个 粗糙 尺度 的 尺度 也 数 
和 小 波 系 数 还 原 的 逆 变 换 运 算 。 这 一 组 不 同 的 概念 被 用 在 产生 上 述 的 反 变换 中 ， 带 有 
星 号 的 指数 的 脉冲 响应 被 认为 与 重 构 算法 有 关 ， 它们 同 分 解 滤波 器 有 如 下 关系 : 
=h,, 8, “Bio 

He, Ald, JÉJA c; ;的 重 构 也 可 通过 卷 积 实现 。 不 同 于 式 (5.76) 和 式 (5.77) 
的 分 解 算法 ， 然而， 要求 在 采样 过 程 后 对 重 构 方程 中 的 指数 (k -2n) 进行 卷 积 运算 。 
采样 可 以 通过 在 每 个 数据 点 间 插 入 零点 来 实现 ， 因 此 ， 这 一 过 程 会 使 i 尺度 的 尺度 函数 
和 小 波 系 数 序列 的 长 度 在 它们 实现 滤波 器 组 前 增加 一 倍 。 该 组 合算 法 在 图 5.3 中 实现 。 
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图 5.3 通过 双 通 道 滤波 融 组 的 合成 来 表现 三 个 分 解 层次 的 逆 小 波 变 换 
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EFAN 
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特性 和 频谱 








前 面 提 到 和 车削 加 工 是 一 个 非 线 性 复杂 的 暂 态 过 和 
响应 是 稳定 且 时 不 变 的 ， 现 实 中 的 切削 加 工 过 "TT 
切削 的 稳定 性 ， 理 解 该 过 程 的 基本 特性 
个 普遍 的 非 线性 系统 来 确定 其 在 非 稳定 


应 用 在 后 面 章节 所 讨论 的 所 有 动态 系统 中 。 
研究 非 线 性 系统 的 一 个 基本 目标 是 保证 周期 解 的 存在 ， 以 便于 随后 可 确定 其 稳定 


N, 稳 ; 


态 解 i 
稳定 区 域 和 极限 循环 值 。 线 性 








通过 微小 但 有 站 
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普 特 性 


， 不 像 第 4 章 研究 的 动态 系统 ， 























， 并 确 








i alk ~ 


定 其 


是 不 稳定 的 时 变 谱 函 








生 能 ， 


基本 参数 是 非常 
响应 下 的 基本 1 


数 。 为 了 
重要 的 。 本 
此 结论 一 般 








恨 的 幅 值 振荡 器 平衡 点 附近 的 点 来 估算 激励 幅 值 的 阅 值 、 


化 处 理 的 前 提 是 处 理 的 范围 在 靠近 非 线 性 系统 的 平衡 点 


会 有 错误 判断 稳定 








界限 的 风 


系统 的 研究 中 ， 因 为 稳定 


US 。 


的 正弦 曲 


型 的 响应 逼近 非 线性 的 精度 。 然 而 ， 在 某 些 情况 下 ， 尽 管 有 一 个 非 线 性 
时 间 ， 既 不 能 用 总 的 也 不 能 用 单独 的 表示 非 线 性 系统 物理 意义 的 扰动 方法 
来 解决 自身 固有 的 部 分 。 用 线性 化 处 理 来 研究 没有 适当 判断 的 非 线性 系统 会 
的 非 线性 特性 难 

IE T fS EAR EE ME XE 





使 基本 


线 可 以 表示 


自身 固有 的 非 线性 时 变 信号 ， 侍 里 叶 域 的 使 用 方法 将 会 错误 表示 所 研究 的 非 线 性 系统 





的 基础 物理 性 3 
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耦合 的 瞬时 非 稳定 


里 时 变换 有 关 的 缺点 ”。 





。 正 如 很 多 用 在 处 理 基于 





(AM) 和 频率 调制 (FM) 需要 解 耦 六 
在 时 间 上 的 依 关 性 。 直 来 起 多 的 关注 重点 是 Hb Huang 变换 CHET), 


研究 二 阶 、 


EX 





HJERPE 


故障 引起 的 非 线 性 旋转 。 


tE; 


CARS R H 








HHT 在 非 稳 定 暂 态 响 应 的 特性 下 比 正弦 谐 波 更 


效 的 。 


DI 、 杜 芬 振 j 





f 





3 Be [ 


win 





里 叶 的 非 稳 定 
非 线性 响应 的 实际 情况 ， 包 括 混沌 路 径 ， 
性 的 ， 如 果 非 线性 响应 可 以 被 充分 








性 信和 号 方法 ， 它 





是 具有 幅 频 i 


们 也 会 有 与 
周 制 | 


说 明 ， 则 自身 国有 的 振幅 调制 





第 4 章 中 介绍 的 瞬时 频率 (IF) 用 来 解决 频率 
它 可 以 用 来 
、 幅 值 和 相位 缓慢 变化 的 动态 系统 "1 以 及 


因为 HHT Afi 预先 次 定 基 丽 数 和 对 其 分 量 进 行 提取 的 正 交 


E 和 非 线 性 的 精确 估算 提取 瞬时 幅 值 和 频率 的 分 量 ” 
E 说 明 IF 是 严格 直观 、 








Af, Ez 











各 种 不 同 种 类 的 杜 芬 振荡 器 广泛 应 用 在 实际 中 ， 在 参考 文献 [10] 中 ， 


的 阻尼 杜 芬 振子 响应 ; 





























的 扰动 研究 
































过 程 ! [11,12] 




















。 但 是 ， 这 些 在 非 








s 结果 表 明 ， 


实际 有 


简 谐 激励 


通过 Floquet 分 析 预 知 对 称 破 缺 和 双 周 期 分 又 的 二 阶 扰 劲 值 。 非 稳 
定 激励 下 的 杜 芬 振子 应 用 在 频率 和 幅 值 的 线性 循环 变换 和 非 稳 定 
果 表 明 非 稳定 过 程 不 同 于 具有 不 同 特 征 的 稳定 
生 非 实际 的 结果 是 错误 的 。 接 下 来 回顾 月 


性 分 又 的 研究 中 ， 绪 





线性 系统 下 


J 下 出 时 频 域 建立 软 弹 和 的 非 线 





性 非 稳 定性 分 又 。 需 要 指出 的 是 ， 尽 管 下 对 研究 非 线性 动态 响应 有 效 ， 但 是 一 些 结果 


会 用 于 分 又 


的 产生 和 改进 ， 





通过 快速 传 里 叶 变 换 (FFT)、 





Ag Fs] fel 


里 叶 变 换 (STFT), 


从 而 使 混沌 响应 最 大 化 ， 这 是 一 个 非 稳 定 的 、 暂 态 的 过 程 。 
Gabor 变换 和 瞬时 频率 (IF) 
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来 研究 村 分 振子 与 其 线性 化 。 本 章 的 第 二 部 分 深入 研究 用 在 非 稳定 激励 下 传统 的 动态 
分 析 工 具 和 TF 通过 村 分 振子 产生 通 往 混沌 的 道路 。 


6.1 时 频 域 中 线性 化 的 含义 


为 了 研究 线性 化 的 影响 力 ， 通 过 FFT、 时 频 分 析 工 具 和 IF 研究 非 线性 村 分 振子 
的 响应 及 其 在 稳定 激励 下 的 线性 情况 。 类 似 于 复杂 的 非 线性 系统 ， 包 括 船 舶 横 播 运 
动 ， 杜 芬 振 子 有 个 简明 的 优点 ， 可 以 进行 详细 研究 。 特 定 的 杜 芬 振 子 响应 受 简 谐 
激励 的 黏 滞 阻 尼 影 响 ， 表 现 为 滞 回 和 混沌 的 性 能 ”。 无 量 纲 的 杜 芬 振子 的 一 般 形 
式 为 














X +2u% + Bx + ox = acos( wt) (6.1) 
SUP, u, B. a, a 都 是 常数 。 
当 移动 较 小 时 ， 与 平衡 零点 有 关 的 三 阶 项 可 以 被 线性 化 ， 可 以 被 忽略 ， 即 
X +2ux + Bx = acos( ct) (6.2) 
如 果 B -yw >0， 一 般 解 可 以 简化 为 


x(t) 2Ae “cos( /B —wt +0) + 








(w -B)' «Au w 
MPa <1 时 ， 欠 阻尼 系统 和 阻尼 固有 频率 是 VB - 心 ， 稳 态 响 应 的 频率 w 与 激励 频率 相 
同 。 参 考 文献 【10] 提出 单 阱 势 杜 芬 振子 ， 其 中 w= -1, B=1, w=0.2, 稳定 激励 响 
应 使 a 保持 在 0. 32 处 ， 激 励 频率 为 0. 78rad/s。 图 6. 1 所 示 为 线性 化 和 非 线 性 化 杜 芬 振 
子 的 FFT， 乍 看 很 难 区 分 ， 大 部 分 人 认为 都 具有 一 个 0. 12Hz 的 频率 。 

用 短 时 傅 里 叶 变 换 (STFT) 和 Gabor 小 波 变 换 这 两 个 时 频 分 析 法 研究 非 线性 和 线 
性 响应 。 图 6.2 表明 主 频 率 和 非 线性 影响 都 不 能 通过 STFT 精确 地 决定 。 为 了 提高 频率 
分 辨 率 ， 必 须 增加 时 间 的 宽度 ， 则 必然 会 导致 时 间 分 辨 率 减少 ， 这 是 所 有 基于 侍 里 叶 
变换 的 时 频 分 布 本 身 具 有 的 难题 (困境 ) 。 图 6. 3 说 明 Gabor 小 波 变换 ' 引 具有 一 个 更 好 
的 时 频 分 辨 率 ， 然 而 其 仍然 不 能 区 分 被 线性 化 中 的 非 线性 响应 。 由 于 这 两 个 频谱 的 唯 
一 区 别 是 靠近 主 频 的 微小 不 规则 频率 ， 但 因为 噪声 被 过 滤 了 ， 在 中 心 处 将 采取 线性 化 
处 理 。 但 是 非 线性 系统 可 线性 化 只 是 一 个 粗略 的 假设 ,在 被 控制 之 后 ， 没 有 更 多 调查 
研究 表明 系统 会 存在 突然 崩溃 的 潜在 威胁 。 线 性 化 处 理 的 方法 一 般 用 来 作为 处 理 没 有 
附加 说 明 的 非 线性 问题 的 前 担 ， 实 际 上 扭曲 了 其 本 身 固有 的 基本 物理 特性 。 系 统 的 特 
点 可 能 是 错误 的 ， 因 此 结果 会 有 不 稳定 的 风险 。 

如 果 在 同步 时 频 域内 提出 一 种 替代 方法 ， 图 6. 4a 所 示 为 线性 化 处 理 的 杜 芬 振子 随 
时 间 变 化 图 (最 上 面 那 张 图 ) 、 其 提取 的 IMF CI (中 间 图 ) MRAR) (最 下 面 那 
张 图 ) 。IMF Cl 方法 包括 高 频 部 分 ， 与 谐 波 振荡 的 初始 时 间 响 应 有 类 似 的 特性 。 线 性 
化 杜 芬 振子 的 响应 只 有 一 个 频率 ， 因 此 只 能 产生 一 个 IMF。 根 据 参 考 文献 [3] 中 的 研 
究 可 得 ，IF 是 IMF 模型 中 周期 的 倒数 ， 因 此 C1 模型 中 的 稳 态 IP 表示 频率 在 0. 124Hz 





cos(wt—0) (6.3) 
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图 6.1 非 线性 化 柱 芬 振 子 (a) 线性 化 和 (b) 非 线 性 化 的 快速 傅 里 叶 变 换 


处 的 常数 ， 如 图 6. 4b Pras, 与 式 (6.3) 中 描述 的 线性 化 模型 在 w = 0. 78/2mHz 处 的 

下 面 的 分 析 保持 了 杜 芬 振子 的 三 阶 非 线性 。 图 6.5 所 示 为 式 (6.1) 中 的 非 线 性 杜 
芬 振 子 的 IMF 和 正 ， 尽 管 图 6. 5a 中 的 IMF C1 波形 很 像 谐 波 ， 图 6.5b 中 的 下 表明 其 并 
不 是 ,但 是 说 明 同 步 时 间 暂 态 性 能 在 0. 11 ~ 0. 14Hz 中 均值 为 0. 124Hz 的 振荡 周期 性 ， 
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时 间 /s 
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频率 /Hz 





0 20 40 "60 80 100 120 140 160 180 200 
时 间 /s 
b) 
图 6.2 非 线 性 化 杜 芬 振子 在 稳 态 激励 情况 下 的 (a) 线性 和 
(b) 非 线 性 短 时 傅 里 叶 变 换 (采样 频率 为 2Hz) 











其 为 线性 系统 的 频率 。IF 说 明 非 线性 响应 不 稳定 但 在 一 定 范 围 内 变化 ， 通 过 边际 谱 进 
一 步 说 明 在 概率 中 的 频率 分 布 。 图 6. 6a 中 的 边际 谱 表 示 与 线性 化 杜 芬 振子 有 关 的 单 
频 ， 但 是 对 于 图 6. 6b 中 的 非 线 性 情况 ， 在 0. 11 ~0.14Hz 之 间 有 一 个 倍 频 。 由 于 在 
选 定时 间 范 围 内 ， 边 际 谱 是 频率 组 成 部 分 的 发 生 概率 ， 所 以 在 响应 中 有 个 倍 频 组 分 


部 分 。 
由 上 述 可 以 得 到 两 个 观察 结果 ， 第 一 ， 傅 里 叶 频 谱 不 能 说 明 非 线性 响应 的 真实 特 
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6.3” 非 线性 化 杜 芬 振 子 在 稳 态 激励 情况 下 的 (a) 线性 和 
(b) 非 线 性 Gabor 变换 (采样 频率 为 2Hz) 








ES 














性 ; 第 二 ， 通 过 比较 非 线性 响应 和 线性 响应 的 边际 谱 可 知 ， 线 性 化 处 理 错 误解 释 了 非 
线性 化 处 理 的 特征 ， 用 一 个 单一 频率 的 倍 频 来 替换 。 频 谱 特 性 的 错误 解释 表明 一 般 
通过 线性 化 处 理 设计 的 基于 频 域 的 控制 器 会 误 判 频 率 的 响应 ， 因 此 不 能 实现 分 义 的 
不 断 变化 。 由 于 通 往 混沌 的 道路 是 一 个 从 周期 变 为 非 周期 宽频 带 的 暂 态 过 程 ， 线 性 
化 处 理 和 基于 传 里 叶 变 换 的 控制 器 设计 不 能 识别 分 又 和 混沌 的 始 端 ， 以 及 系统 的 稳 


定 范围 。 
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图 6.6 非 线性 化 杜 芬 振子 的 (a) 线性 化 和 (b) 非 线性 化 的 边际 谱 














6.2 ”时 频 域 中 的 混沌 路 径 


不 同 于 非 线性 响应 ， 由 于 稳 态 激励 ， 非 稳 态 激励 是 一 个 从 时 变频 谱 的 分 又 到 混沌 的 
时 间 变 换 过 程 。 传 统 工具 包括 分 义 图 、 相 位 图 和 Poincaré 映射 ， 一 般 用 来 研究 通 往 混沌 的 
道路 与 由 正 得 到 的 结果 做 对 比 。 再 次 考虑 式 (6.1) 中 单 阱 势 的 杜 芬 振子 , 但 是 有 一 个 
随时 间 增 加 的 激励 幅 值 ， 当 幅 值 比较 小 时 ， 响 应 是 有 界 的 且 在 阱 势 处 。 当 外 部 激励 逐渐 
增加 ， 响 应 的 幅 值 仍然 有 界 ， 在 它 通 过 一 个 类 似 于 船舶 毁灭 性 翻船 现象 的 临界 限 后 会 变 
为 无 界 的 情况 。 式 (6.1) 中 的 激励 幅 值 可 以 当 作 控制 参数 和 来 自 参 考 文献 [12]. 中 的 其 
他 系数 (a= -1,，B8 =1, 人 =0.2)， 用 多 尺度 方法 和 Floquet 理论 产生 杜 芬 振子 的 稳定 分 
又 图 。 激 励 幅 值 是 一 个 线性 时 间 函 数 ，a =0.32 +1074, DRUG, MEERA, dedu 
的 缓慢 增加 说 明 可 以 清晰 地 观察 分 又 过 程 。 图 6. 7 所 示 为 非 稳 态 通过 振幅 的 时 间 函 数 分 义 的 
结构 图 ， 虽 然 结果 同 参考 文献 【7] 一 致 ， 但 图 中 也 表示 了 侵 彻 作用 和 稳 态 不 连续 性 的 消除 。 

一 般 图 6.7 中 的 分 又 图 可 以 在 其 变 为 无 界 前 划分 为 三 个 阶段 。 当 第 一 次 用 激励 时 出 
现 第 一 阶段 ， 是 奇异 频率 阶段 ， 在 该 阶段 激励 幅 值 的 每 一 个 值 都 对 应 分 又 图 中 唯一 一 个 
点 ， 意 思 是 在 任何 时 候 只 有 一 个 频率 ， 然 而 这 个 频率 不 是 静态 的 。 当 激励 幅 值 增加 ， 为 
倍 周期 状态 。 当 多 个 周期 出 现 ， 第 三 阶段 是 分 阶段 ， 在 这 个 阶段 频谱 带宽 增加 ， 但 是 仍 
然 是 有 界 的 。 当 激励 幅 值 超过 0.3725， 响 应 变 为 无 界 的 。 除 了 分 又 图 外 ， 相 位 图 和 
Poincaré 映射 都 可 用 来 解释 分 义 到 混沌 的 过 程 。 图 6. 8a 所 示 为 闭 轨 相位 图 和 对 应 的 单 点 
Poincaré 映射 ， 表示 单 频率 的 周期 响应 。 图 6. 8b 和 < 所 示 分 别 为 27 的 倍 周期 分 又 图 和 47 
的 们 周期 分 又 图 ， 图 6. 8d 中 出 现 分 形 结构 ， 图 6. 8e 在 响应 变 为 无 界 前 降低 。 然 而 ， 由 于 
轨迹 的 重合 很 难 确定 运动 状态 ， 因 此 强调 了 相位 图 和 Poincaré 映射 不 能 获取 混沌 路 径 暂 态 
现象 的 过 程 ， 除 了 从 分 又 到 混沌 状态 的 质变 ， 分 又 图 不 能 提供 任何 进一步 的 信息 。 

图 6.8 中 的 响应 通过 FFT 和 边际 谱 进 一 步 估 算 。 图 6. 9a 中 的 周期 运动 的 FFT 说 明 
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图 6.7 激励 幅 值 增加 的 非 稳 态 分 又 图 
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频率 分 量 在 0. 142Hz 处 ， 然 而 边际 谱 说 明 频 率 不 是 稳 态 ， 但 是 振荡 在 0.11 ~0. 14Hz 之 
间 ， 是 非 线 性 响应 的 主要 特性 。 由 于 激励 幅 值 增加 ， 图 6. Ob 中 第 二 类 频率 在 边际 谱 中 














出 现 , 但 是 FFT 仍然 为 单 频 率 。 图 6. 9e 所 示 是 在 47 的 倍 周期 分 叉 情 况 下 进行 同样 的 
观察 ， 而且 ， 图 6. 9d 和 e 的 边际 谱 说 明 频 率 在 0 ~0. 05Hz 出 现 的 高 概率 性 ， 其 表示 响 
应 频率 扩大 到 宽频 带 ， 并 产生 混沌 路 径 的 过 程 ， 然 而 对 应 的 FFT 不 能 解决 变化 的 过 程 。 
另外 ,图 6.9b、d 和 e 中 有 明显 虚假 的 高 频 ， 这 些 虚假 的 高 频 信号 分 支 来 自 于 用 高 次 








谐 波 成 分 适应 FFT 中 的 动态 响应 
果 说 明 FET 是 非 物 理性 的 ， 并 误 判 了 真实 响应 。 























真实 信号 谐 波 频率 的 平均 法 和 估算 法 的 结果 ， 结 


瞬时 频率 用 来 选择 时 间 段 分 别 来 分 析 三 个 特征 阶段 ， 分 别 是 奇异 频率 、 倍 周期 分 
又 和 分 形 过 程 。200s 的 固定 时 间 窗 用 来 确定 一 个 较 好 分 辨 率 ， 用 下 面 几 张 图 来 说 明 周 














期 运动 、27 倍 周期 分 又 、47 倍 周期 分 又 和 混沌 路 径 的 时 间 级 联 。 








图 6. 10 所 示 为 正 和 


它 对 应 奇异 频率 阶段 的 IMF， 之 前 提 到 的 相位 图 和 Poincaré 映射 的 周期 运动 ， 实 际 上 有 
振动 频率 的 非 线性 说 明 。 比 较 在 非 稳 态 激励 下 的 IF 和 在 稳 态 激励 下 的 正 ， 尽 管 非 线性 
激励 幅 值 只 以 每 秒 10 的 速率 缓慢 增加 〈 其 时 间 响 应 及 波形 与 图 6. 5 类 似 ) ， 但 是 它们 
的 IF 是 不 一 样 的 。 对 比 图 6. 10b 和 图 6. 5b 中 的 正 值 ， 显 然 用 之 前 所 有 的 方法 并 不 能 











说 明正 可 以 分 析 系 统 甚至 使 系统 有 轻微 变化 。 
由 于 激励 幅 值 的 进一步 增加 ， 咱 应 会 变 为 27 的 倍 周期 分 又 。 








第 一 个 IMF 模型 Cl 





类 似 于 时 间 响 应 ， 对 应 的 正 与 奇异 频率 阶段 的 下 相同 。 随 着 幅 值 增加 而 产生 C2 模型 ， 























图 6. 11 所 示 的 正 说 明 第 二 振荡 频率 大 约 为 0.06Hz， 是 第 一 个 模型 频率 的 一 半 ， 因 此 
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(e) 在 变 为 无 界 前 分 形 的 相位 图 ( 左 ) 和 Poincaré 映射 (A) 


分 又 、(d) 分 形 、 


图 6.9 
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(e) 在 变 为 无 界 前 分 形 的 FFT (Æ) 和 边际 谱 (4) 
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图 6.11 27 的 倍 周 期 分 又 的 (a) 时 间 响 应 及 其 IMF、(b) 瞬时 频率 
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图 6.12 47 的 倍 周期 分 又 的 〈a) 时 间 响 应 及 其 IMF、(b) 瞬时 频率 
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6.13 分形 结 构 的 (a) 时 间 响 应 及 其 IMF、(b) 瞬时 频率 
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是 一 个 倍 周 期 分 又 。 人 然而， 尽管 频率 都 不 是 不 变 的 ,但 是 具有 时 间 暂 态 结构 振 动 的 周 
期 性 和 大 量 的 非 线性 。 图 6. 12 所 示 为 47 倍 周 期 分 义 图 ， 出 现 男 外 两 个 IMF 模型 C3 和 
C4， 它 们 都 像 谐 波 振 荡 ， 但 是 没有 固定 周期 。 图 6. 12b 中 产生 两 个 比 上 两 个 瞬时 频率 
有 和 较 不 明显 振荡 的 新 频率 。 

图 6. 13b 所 示 为 分 形 结构 的 下， 不 同 于 47 倍 周期 分 又 中 的 下， 观察 到 其 相对 有 规 
的 时 间 暂 态 振 荡 ，IF 没有 一 个 严格 定义 的 方式 或 结构 。 所 有 的 IMF 模型 Cl1、C2、C3 
fil CA 失去 其 之 前 的 特性 ， 有 一 个 变化 的 幅 值 和 周期 ， 相 应 的 正 为 很 不 规律 的 大 幅 值 
时 间 暂 态 振 动 ， 特 别 是 之 前 两 个 IMF 产生 的 高 频 ， 这 些 正 有 明显 共同 的 振动 ，) 
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6.3 小 结 





本 章 研 究 了 软 弹簧 杜 分 振子 内 在 的 时 频 特 性 ， 结 果 表 明 线 性 化 处 理 忽略 了 内 在 的 
非 线性 特性 ， 则 必然 会 误 判 非 线性 响应 的 基本 物理 机 制 。 另 外 ， 其 用 稳 态 正弦 函数 作 
为 其 基本 成 分 ，FFT 在 数学 上 的 非 线 性 响应 的 过 程 中 产生 虚假 频率 。 这 两 个 方法 都 被 
误解 了 ， 模 糊 了 响应 的 瞬时 、 非 线性 和 所 有 调制 振幅 与 频率 的 真实 特性 。 瞬 时 频率 用 
来 研究 软 弹簧 杜 芬 振子 在 非 稳 态 激励 下 的 响应 ， 用 瞬时 频率 的 基本 概念 来 严格 直观 地 
解释 混沌 路 径 的 时 间 进 程 。 结 果 表 明 ， 非 线性 杜 芬 振 子 的 频率 是 暂 态 模式 振动 ， 是 
倍 周 期 分 又 的 开端 ， 是 之 前 定义 的 混沌 路 径 的 退化 。 瞬 时 频率 非 线性 响应 有 力 、 有 
效 、 直 观 地 说 明 ， 分 又 和 混沌 响应 的 基本 时 变 ， 以 及 暂 态 过 程 需 要 在 同步 时 频 域 内 
建立 。 
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混沌 路 径 的 性 质 


制 研究 几 十 年 来 都 备 受 关注 ， 主 要 分 为 开 环 控制 和 闭环 控制 。 
个 合理 的 选择 输入 函数 或 外 部 激励 来 改变 非 线性 系统 的 性 能 
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另外 一 个 广泛 应 用 的 混沌 控制 理论 是 延迟 反馈 控制 (DFC), HRM ABE UPO 的 
稳定 性 可 以 通过 带 有 专门 设计 的 外 部 振子 的 组 合 反 馈 来 实现 ， 或 者 通过 延迟 反馈 控制 
来 实现 ， 这 个 反馈 是 一 个 不 易 受 噪声 影响 的 小 型 连续 扰动 。 不 同 于 OGY 控制 ， 它 不 需 
要 动态 系统 的 先 验 分 析 知 识 ， 除 了 UPO 的 周期 ， 还 可 以 应 用 在 高 维系 统 中 。 近 年 来 的 
研究 包括 稳定 性 分 析 " 和 在 任意 大 周期 下 的 UPO WEE’! 。 人 参考 文献 [16] 对 延 
迟 反馈 控制 方法 进行 了 综述 。 延 迟 反 馈 控制 的 缺点 是 很 难 进行 延迟 反馈 系统 的 线性 稳 
定 系统 分 析 " 以 及 对 延迟 选择 非常 灵敏 "" 。 如 果 控 制 目标 是 为 了 使 强迫 了 周期 法 稳 
定 ， 则 延迟 将 会 强制 设置 为 了。 或者， 用 一 种 启发 式 方法 来 估计 延迟 时 间 ， 但 是 也 很 难 
找到 最 小 周期 。 

李 雅 普 诺 夫 直 接 法 确定 一 个 系统 稳定 性 不 需要 结合 明确 的 动态 方程 ， 它 取决 于 这 
个 物理 性 质 ， 总 能 量 不 断 消耗 的 系统 必须 最 终 在 平衡 点 处 结束 "1。 假设 从 系统 中 得 到 
一 个 连续 可 微 的 正定 函数 ( 李 雅 普 诺 夫 函 数 ) V(x)。 如 果 V(x) 的 导数 是 半 负 定 的 ， 
则 系统 是 稳定 的 。 如 果 V(x) 的 导数 是 负 定 的 ， 则 系统 是 渐进 稳定 的 。 这 个 概念 可 以 
应 用 到 控制 器 的 设计 中 。 如 果 系 统 的 李 雅 普 诺 夫 函 数 的 导数 沿 着 闭环 系统 轨迹 限于 半 
负 定 或 正定 ， 则 系统 是 绝对 稳定 或 渐进 稳定 的 。 基 于 李 雅 普 诺 夫 的 控制 器 可 以 应 用 在 
混沌 系统 ，”"”、 杜 芬 振子 咏 1、 混沌 摆 [ 半 以 及 机 器 人 技术 中 的 同步 控制 中 。 其 缺点 是 
李 雅 普 诺 夫 函 数 不 一 定 可 由 一 些 特定 的 模型 推断 ， 而 且 选 择 参 数 太 过 传统 ， 因 此 会 影 
响 系 统 的 瞬 态 响应 | 。 

经 常 把 识别 算法 和 控制 算法 结合 在 一 起 来 促进 在 控制 方程 中 有 未 知 参 数 的 动态 系 
统 的 自 适应 控制 理论 。 在 自 适应 控制 中 ， 参 数 估计 和 控制 同时 进行 。 当 系统 参数 的 估 
计 和 控制 操作 根据 估计 参数 计算 ， 自 适应 控制 原理 可 称 为 间接 自 适 应 控制 。 反 之 , TE 
直接 自 适应 控制 中 ， 控 制 器 参数 用 一 个 自 适应 定律 直接 更 新 ， 自 适应 控制 理论 通过 调 
整 控 制定 律 来 确定 系统 的 时 变 参 数 。 尽 管 自 适应 控制 通过 线性 模型 来 描述 非 线 性 系统 ， 
但 是 参数 的 反馈 车 前 呈现 整个 系统 的 非 线 性 响应 。 因 此 ， 自 适应 控制 普遍 应 用 于 混沌 
系统 的 控制 ， 如 Hénon WEA! | JER PE AEC! ETA EE WIA BE 。 
基于 模型 的 自 适应 控制 需要 系统 的 先 验 知识 ， 其 仅仅 集中 在 时 域 操作 。 
虽然 以 上 理论 都 表明 了 混沌 控制 的 能 力 ， 然 而 ， 上 面 复习 的 混沌 控制 理论 限 用 于 
自治 、 稳 定 的 系统 。 尽 管 非 线性 动态 主要 与 非 自 治 系统 有 关 ， 但 它们 都 假设 混沌 系统 
是 自治 的 。 这 些 控制 右 善 于 处 理 “ 稳 态 混 沌 ”"， 意 思 是 混沌 的 状态 不 会 改变 。“ 稳 态 混 
沌 ”不 会 从 分 叉 点 过 渡 到 分 又 图 中 的 混沌 状态 ， 响 应 的 频谱 带宽 也 不 会 改变 。 对 于 其 
混沌 响应 是 “动态 ”的 非 自 治 、 非 平衡 系统 ， 这 些 混沌 控制 理论 不 能 表示 。 下 面 将 研 
究 两 个 混沌 控制 的 实例 。 


7.1.1 稳 态 和 非 稳 态 下 Hénon 映射 的 OGY 控制 
a»0, |B| «1Jt 0 =a ey, SHEER (Hénon) 映射 函数 为 
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(7.1) 
Yn = x, 
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如 图 7.1 所 示 ， 当 参数 a 增 大 时 ， 系 统 出 现 分 又 。 因 为 a 随时 间 变 化 ， 图 7.1 所 
示 的 非 线 性 动态 是 非 自治 的 、 时 变 的 。 如 果 B=0.4 且 waw=1.2， 响 应 是 混沌 吸引 子 ， 但 
是 这 是 “静态 混沌 ”的 一 种 情况 ， 其 时 间 响 应 和 频谱 分 析 的 范围 保持 不 变 。 图 7.2 所 
示 为 应 用 OGY HE HF, Hénon 映射 对 应 的 时 间 响 应 和 瞬时 频率 (1E) 7, ÆR] 7. 2a 
中 ， 在 第 300 个 时 间 步 长 启动 控制 器 ， 混 沌 响应 在 一 个 固定 点 上 稳定 。 响 应 在 积分 时 
间 步 长 :=0. 1s 处 通过 图 7. 2b 中 的 下 检测 ，IF 图 为 :=30s fl: 2 62s 之 间 的 瞬 态 ， 紧 接 
着 一 个 没有 任何 时 间 - 频率 变 化 的 空 区 域 。 时 间 响 应 和 正 表示 的 OGY 方法 可 以 稳定 由 
静态 Hénon 映射 产生 的 混沌 吸引 子 。 






























































图 7.1 Hénon 映射 的 分 又 图 


图 7. 3 所 示 为 通过 相同 OGY 方法 控制 的 非 稳 态 Hénon 映射 的 分 又 图 。 其 中 控制 
参数 a 随时 间 递 增 ,， OGY 方法 不 能 用 于 这 种 非 自 治 、 非 稳 态 的 系统 。 在 图 中 ， 当 
Qa =1.2 时 控制 器 启动 ， 对 于 一 个 稳定 的 系统 ， 当 控制 器 打开 忆 将 不 变 ， 这 意味 着 系 
统 在 控制 时 只 有 一 个 频率 。 但 在 图 7. 3 所 示 分 义 图 中 的 轨迹 不 再 是 一 条 水 平 线 ,说 
明 频 率 是 在 变化 的 ， 且 当 a 增加 到 2.3 左右 时 突然 出 现 混沌 。 因 为 OGY 方法 是 基于 
Poincaré 映射 的 非 线 性 ， 所 以 结果 并 不 令 人 人 惊讶。 因此 ， 它 的 稳 态 区 域 限 制 在 平衡 点 
附近 。 


7. 1. 2 fA FAAS AD AER fa 急 态 下 基于 李 鸦 普 诺 夫 控 制 的 杜 芬 振子 


下 面 两 个 柱 分 振子 方程 ; 
X +px *p,x *x' =qcos(at) (7.2) 
































X +p% 十 DiX +x° =(q +0. Olt) cos( ct) (7.3) 
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图 7.2 


a) 时 间 响 应 b) 通过 OGY 方法 的 Hénon 映射 的 瞬时 频率 
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式 中 ， p=0.4, P= -1.1, 


切削 振动 和 加 工 不 稳定 性 控制 ; 


精密 微 纳 加 工 的 时 频 分 析 方 法 





图 7.3 


q=2.1, 








通过 OGY 方法 的 非 自 主 Hénon 映射 控制 器 的 分 义 图 
w=1.8。 注 意 式 (7.3) 中 的 激励 振幅 是 一 个 时 



































间 函 数 。 参 考 文献 [23] 设计 的 基于 李 雅 普 诺 夫 控制 器 应 用 于 两 种 情况 且 参 考 ( 目 
标 ) 响应 设 为 sint。 图 7.4 比较 了 由 基于 李 雅 普 诺 夫 控制 器 控制 的 稳 态 和 非 稳 态 的 杜 分 


振子 的 响应 。 


图 7.4a ~ c 中 的 外 部 激励 的 幅 值 是 
时 启动 ， 








控制 器 可 以 使 系统 稳定 ， 且 能 


恒定 不 变 的 。 En m eu ian 
减少 周期 运动 的 混沌 响应 。 这 





结果 与 图 7.4b 


中 系统 响应 和 参考 轨迹 间 的 时 域 误差 相 一 “BL, BT 4e POR RR RHEIN te TF 


中 也 有 一 
相反 ， 在 图 
去 控制 。 
外 ， 从 图 7.4f AY IF 


个 很 好 的 性 能 ， 




















在 图 7.4d 中 的 响应 不 再 具有 周 
图 可 看 出 ， 在 控制 器 被 使 








的 存在 


总 之 ,基于 李 雅 
稳定 的 杜 芬 振子 ， 它 会 
1) 上 述 所 有 的 混沌 控制 理 Y 
映射 的 线性 化 处 理 方法 。 它 省 去 非 线 性 项 ， 用 
定性 。 这 个 方法 适用 于 自治 稳定 





稳定 性 





数 的 变化 直接 影响 李 





普 诺 夫 的 榨 














从 都 不 能 解决 











系统 ， 





在 1=500s 之 后 只 有 一 个 频率 ， 
7.4d ~f 中 ， 当 外 部 激励 的 幅 值 随时 间 增 加 时 ， 基 于 李 雅 
期 性 ， 且 图 7. 4e 的 时 域 误 差 将 随时 间 增 加 。 此 
用 后 频率 仍然 是 振荡 的 ， 表 明 其 非 线 性 











t =700s 时 会 出 现 第 二 个 频率 。 
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制 器 也 能 否认 稳定 杜 芬 振子 的 混沌 过 程 ， 但 是 对 于 不 
在 时 域 和 频 域 内 均 失 去 控制 。 
“动态 混沌 ” 
一 个 雅克 比 矩 阵 来 确定 平衡 点 附近 的 稳 
却 不 适用 于 非 自 治 非 稳定 系统 ， 
映射 的 后 半 个 轨迹 随时 间 变 化 。 它 们 远离 平衡 点 ， 在 平衡 点 处 通过 雅克 比 矩 阵 建立 的 
失效 。 基 于 李 雅 普 诺 夫 的 控制 器 也 不 适用 


回顾 上 述 内 容 总 结 如 下 : 


o OGY 方法 是 基于 Poincaré 

















为 Poincaré 





于 非 自治 、 非 稳定 系统 ， 因 为 系统 参 
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c) f) 
图 7.4 (a), (b), (ce) 分 别 为 稳定 的 杜 芬 振子 的 时 间 响 应 、 时 间 域 
误差 和 瞬时 频率 (IF) ，(d) 、(e) CO. 分 别 为 不 稳定 的 杜 芬 振子 的 
时 间 响 应 、 时 间 域 误差 和 瞬时 频率 (IF) 
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2) 系统 的 先 验 知识 必须 适用 于 控制 理论 中 。 对 于 OGY 理论 ， 必 须 明 确 不 稳定 周 
期 轨道 (UPO) 的 周期 和 考察 Poincaré 映射 中 的 系统 状态 ,但 是 很 难 获 得 精确 的 UPO 
解析 公式 。 基 于 李 雅 普 诺 夫 的 控制 器 用 类 能 量 的 概念 来 定义 李 雅 普 诺 夫 函 数 ， 并 
检测 甚 导数， 决定 平 衡 点 的 稳定 性 。 但 是 没有 系统 的 方法 来 找到 李 雅 普 诺 夫 函 数 ， 
在 某 些 情况 下 基本 上 是 一 个 试验 和 误差 的 问题 。 即 使 可 以 得 到 李 雅 普 诺 夫 函 数 ， 它 
也 只 是 对 于 自治 非 稳 定 的 系统 来 说 。 对 于 延迟 反馈 控制 ， 延 迟 时 间 可 以 设 定 在 所 需 
轨道 的 周期 上 ， 然 后 启发 式 方法 可 用 于 估算 延迟 时 间 , 但 是 它 仍然 难以 确定 其 最 小 
周期 。 

3) 没有 可 以 同步 控制 时 域 和 频 域 响应 的 理论 。 除 了 OGY 法 ， 其 他 方法 基本 都 是 
在 时 域 中 可 行 。 然 而 ， 如 先前 看 到 的 ， 非 线性 不 稳定 系统 的 瞬时 频率 在 混沌 路 径 中 是 
时 间 调 制 的 ， 且 其 伴随 有 新 频率 分 量 出 现 的 宽 光 谱 带 宽 ， 进 一 步 提 出 了 在 非 稳 定性 杜 
芬 振 子 中 时 域 和 频 域 响应 同时 恶化 ， 控 制 时 域 误 差 的 控制 器 不 能 使 增加 的 频谱 无 效 。 
反之 ， 在 频 域 中 设计 的 控制 器 可 以 限制 带宽 增加 ， 但 在 时 域 误差 中 会 失去 控制 。 基 于 
频 域 和 时 域 的 控制 器 在 减少 分 又 点 和 混沌 响应 中 都 无 效 。 


7.2 混沌 控制 的 特性 


回顾 上 节 的 非 自 治 非 稳定 系统 的 混沌 控制 为 发 展 可 行 的 控制 方案 提供 一 些 重要 的 
说 明 。 该 方法 可 以 通过 识别 混沌 系统 的 各 种 内 在 特性 来 表达 ， 其 包括 当 它 分 又 时 在 时 
域 和 频 域 中 动态 的 同步 恶化 、 不 稳定 性 以 及 对 初始 条 件 的 灵敏 性 。 对 一 个 线性 时 不 变 
系统 ， 只 有 输入 激励 的 幅 值 和 相 角 变化 ， 频 率 响应 同 输 入 频率 的 关系 保持 不 变 ， 并且 
可 以 用 一 个 适当 的 反馈 增益 来 稳定 系统 。 时 域 和 频 域 响应 都 是 有 界 的 ， 然 而 ， 这 并 不 
是 通过 混沌 系统 形成 的 混沌 响应 ， 其 包含 所 有 周期 的 无 穷 多 个 不 稳定 周期 轨迹 称 为 奇 
异 吸 引子 。 混 沌 响应 不 能 持续 跟踪 一 个 周期 轨迹 ， 但 可 以 在 很 多 不 稳定 周期 轨迹 中 快 
速 转换 。 如 果 混 沌 响应 可 以 映射 到 Poincare 部 分 中 ， 响 应 轨迹 的 低 维 子 空间 交点 聚集 
密集 并 限制 在 有 限 区 域内 。 混 沌 响应 在 时 域内 有 界 ， 在 频 域内 由 于 在 无 穷 多 个 UPO 中 
快速 转换 而 变 为 不 稳定 的 带宽 ， 因 此 ， 对 有 效 的 混沌 控制 算法 ， 必 须 在 时 域 和 频 域 中 
同时 控制 。 

混沌 系统 的 第 二 个 通用 特性 是 非 稳 定性 。 混 沌 路 径 是 一 个 时 间 暂 态 过 程 ， 因 此 
平衡 点 的 位 置 和 稳定 性 也 随时 间 变 化 。 对 于 一 个 高 维系 统 ， 系 统 的 先 验 知识 一 般 很 
难得 到 ， 因 此 ， 对 于 一 个 可 行 的 混沌 控制 方案 ， 同 时 执行 在 线 识 别 和 控制 是 为 了 处 
理 系统 的 时 变 参 数 。 混 沌 系统 的 第 三 个 特性 是 对 初始 条 件 的 灵敏 性 。 在 两 个 接近 的 
初始 轨迹 间 的 偏差 会 随 着 时 间 的 增加 呈现 指数 分 又 ， 因 此 说 明 一 个 小 扰动 都 会 使 系 
统 变 得 不 稳定 。 相 反 地 ， 一 个 非 线性 系统 也 可 以 通过 小 扰动 变 稳定 ， 这 可 通过 早 
期 开 环 混沌 控制 理论 来 说 明 ， 通 过 在 其 输入 或 系统 参数 中 加 入 小 扰动 来 稳定 混沌 
系统 。 

一 个 可 有 效 处 理 标识 属性 的 物理 性 方法 描述 如 下 。Parseval 定理 是 为 了 使 时 域 和 频 
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域 的 分 辨 率 同 步 ， 即 在 时 域 中 计算 的 总 能 量 等 于 在 频 域 中 计算 的 总 能 量 ， 因 此 说 明 它 
包括 时 域 控 制 和 频 域 控制 。 小 波 变 换 (WT) 在 小 波 域 中 定位 定时 需 并 检测 后 期 变化 ， 
其 本 质 是 一 个 同步 的 时 频 域 。 不 像 用 正弦 波 来 通 近 信号 的 傅 里 时 分 析 ，WT 用 的 是 有 限 
长 度 正 交 也 数 ， 并 通过 小 波 基 函 数 的 变换 和 扩大 提供 定位 时 间 和 频率 分 辩 紊 。 结 合 在 
控制 理论 方面 的 离散 WT 的 研究 说 明 ， 小 波多 分 辨 率 是 使 用 迭代 滤波 咒 组 。 小 波 滤波 
器 组 通过 两 平行 滤波 通道 运行 信号 ， 即 一 个 带 有 高 通 滤波 器 的 通道 和 一 个 带 有 低 通 滤 
波 器 的 通道 滤波 ， 通 过 这 两 个 通道 采样 信号 。 参 考 文献 [32-35] 中 的 控制 算法 均 由 多 
分 辨 率 分 析 的 小 波 系 数 构成 ， 均 能 提高 瞬 态 特性 。 离 散 小 波 变 换 (DWT) 是 应 用 自 适 
应 控制 规则 通过 神经 网 络 来 实时 地 识别 未 知 系统 “1。 减 少 负载 计算 和 更 高 精度 对 系 
统 识别 是 有 好 处 的 ， 参 考 文献 [42] 是 应 用 DWT 来 蔡 换 长 期 的 高 阶 泰勒 级 数 法 ， 这 种 
方法 可 以 减少 系统 的 复杂 性 ， 增 加 效率 ,但 它 只 适用 于 线性 模型 。 多 分 辨 率 分 析 的 系 
数 一 般 本 身 就 具有 同步 时 频 信息 。 男 外 ， 滤 波 器 组 操作 中 采样 可 以 极 大 地 减少 数据 量 ， 
并 缩短 计算 时 间 。 

下 面 介 绍 同步 时 频 控 制 。 

为 了 处 理 混 沌 系统 的 非 稳定 性 ， 提 出 了 噪声 主动 控制 的 概念 。 噪 声 主动 控制 是 用 
一 个 控制 算法 来 控制 声 源 附近 的 扬声器 ， 使 声音 减弱 。 声 源 是 通过 扬声器 发 出 的 声音 
来 取消 的 ， 其 与 声 源 振幅 相同 但 相位 相反 。 最 常用 的 算法 是 前 面 提 到 过 的 FXLMS 
(filtered-x least- mean- square). 算法 。 图 7.5 所 示 为 怎样 运用 FXLMS 算法 消除 在 信号 通 
道 管道 噪声 系统 中 噪声 的 图 解 。 噪 声 源 (参考 输入 量 ) 通过 上 游 的 输入 端的 参考 麦克 
风 进 入 ,下 游 的 误差 麦克 风 用 来 监听 输出 端的 噪声 。 参 考 信 号 x(n) 和 误差 信号 eln) 
的 处 理 是 通过 FXLMS 算法 实现 的 噪声 主动 控制 器 ， 可 以 产生 控制 信号 y(n) 来 驱动 扬 
ge, Ma RES, 
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图 7.5 信号 带宽 通道 的 前 馈 主动 噪声 控制 图 











除了 噪声 控制 外 ，FXLMS 可 以 应 用 在 抑制 复合 结构 “、 齿 轮 副 “”、 建 筑 物 及 
BLA" 的 振动 上 。FXLMS 也 可 以 与 其 他 控制 器 相 结合 ， 如 及 反馈 和 鲁 棒 控制 器 ”和 
LOR 控制 器 ” ， 来 加 快 收敛 速度 和 提高 鲁 棒 性 。 虽 然 FXLMS 用 一 个 前 馈 自 适 应 滤波 
器 根据 误差 来 改变 输入 ， 它 仍 需要 系统 的 离线 识别 作为 一 个 先 验 信息 。 然 而 ， 它 可 以 
通过 增加 自 适 应 FIR 滤波 器 实时 的 识别 系统 来 修正 。 多 分 辩 率 分 析 (MRA) 可 以 结合 
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到 在 线 FXLMS 结构 中 ， 通 过 在 自 适 应 滤波 器 前 放置 分 析 滤 波 器 组 来 控制 小 波 系数 ， 然 
后 用 合成 的 方法 来 重建 控制 信号 。 这 个 重 构 的 原理 具有 共同 的 时 频 分 辨 率 且 服从 在 线 
FXLMS 算法 来 控制 非 自 治 非 稳 态 系统 。 

1. 时 域 离散 小 波 变换 

同步 时 频 控 制 可 以 通过 控制 时 域 中 的 离散 小 波 系数 来 实现 ， 新 的 控制 方法 是 
结合 离散 小 波 变 换 (DWT) 和 最 小 均 方 自 适 应 滤波 器 来 实现 前 馈 控 制 、 在 线 识别 '” 以 
及 采用 FXLMS 算法 “3 来 构建 并 行 自 适应 滤波 器 组 。 在 第 5 章 中 说 明 时 域 中 的 DWT 
可 以 通过 两 通道 滤波 器 组 迭代 来 传递 输入 信号 ， 如 图 7.6 所 示 。 
































图 7.6 时 域 中 的 两 通道 滤波 器 组 





假设 无 穷 输入 信和 号 P ie 图 7.6 所 示 的 分 解 过 程 包括 一 个 高 通 滤波 器 
各 和 低 通 滤波 器 广 的 输入 x[z] ， 其 次 通过 这 两 个 滤波 器 降 采 样 。 逼 近 系 数 c[ n] 和 细节 
系数 d[n] 在 时 域 中 计算 得 


a[n] = È ho[2n - klak] = È hol k]x[2n - k] (7.4) 
d[n] = Dh [2n - k]a[k] = 2h [k]x[2n - k] (7.5) 


式 中 ， 整 数 n =0,…,% 。 假 设 正 交 滤 波 器 组 的 长 度 相等 甚至 更 长 ， 高 通 滤波 器 如 和 低 
MEW ar h AIRE (或 质量 ) 都 为 4, 式 (7.4) 和 式 (7.5) 可 以 通过 将 信号 和 一 个 
线性 变换 矩阵 T, 相 乘 得 






































Y-T X (7.6) 
式 中 ， 无 限 分 析 和 矩阵 了 ,定义 为 

O h [3] h[2] A1] A[0] 0 0 0 0 0 

0 0 O A3] A(2] A [1] A[0] 0 0 0 

0 0 0 0 0  A[3] A2] A1] A[0] 0 
T, = : : : : : : : f ] : 

O A[3] h[2] h,[1] A[0] 0 0 0 0 0 

0 0 O  A[3] A[2] h[1] h [0] 0 0 0 

0 0 0 0 O  h[3] A[2] A[1] A[0] 0 








(7.7) 
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半 是 输入 信号 的 无 限 数组 ， 了 是 由 小 波 逼 近 值 和 细节 系数 组 成 ， 可 以 表示 为 
7=(… a[0] a[l] a[2] … d[O] d[1] d[2] =" (7.8) 

对 于 一 个 有 限 的 信号 ， 补 零 的 方法 指 在 有 限 信号 前 或 后 加 零 ， 使 其 变 为 无 限 。 补 零 法 
可 以 应 用 到 式 (7.6) 中 ,但 是 非 零 值 的 数量 每 次 会 因为 卷 积 操作 而 增加 。 为 了 防止 非 
零 值 的 增加 ， 有 限 信号 假定 是 周期 的 ， 用 有 限 信 号 的 值 来 取代 丢失 的 样本 ， 这 一 过 程 
称 为 周期 化 。 假 设 式 (7.6) 中 的 输入 信号 对 是 周期 性 的 旦 周期 为 N。 

X-2(-- x[0] x[1] = x[(N-1] x[0] x[1] = x[N-1] --)'(7.9) 
式 (7.9) 可 以 简化 为 




















X"-(x[0] x[1] = x[N-1]) (7. 10) 
因为 转换 信号 的 周期 也 为 Y， 选 择 了 中 ON 个 连续 输入 来 表示 ， 因 此 有 限 信号 X^ EROS 
另 一 个 长 度 相等 的 有 限 信号 Y", DITE T uin] VAS 6 N xN AERE 到， 可 以 避免 
言 号 的 延长 。 把 到 中 去 掉 的 滤波 系数 放 回 到 和 抢 阵 中 的 适当 位 置 ， 使 其 与 周期 信号 特征 
一 致 ， 式 (7.6) 可 以 转化 为 














Yeu -T,X, (7.11) 
式 中 ,是 分 解 的 层 数 。 当 N=8， 甜 阵 可 以 简化 分 析 为 
h[3] h [2] Dell] [0] 0 0 0 0 v 
0 O  h,[3] [2] h [1] [0] 0 0 
0 0 0 O  A[3] AI2] h [1] h[0] 
h,[1] h[L0] 0 0 0 0  h,3] hJ[2] 
T'- (7.12) 
h,[3] h^[2] h,[1] A,[0] 0 0 0 0 
0 O  A[3] h[2] h[1] h [0] 0 0 
0 0 0 O  A[3] A[2] h[1] h[0] 
h,[1] A [0] 0 0 0 0  h(3] A,[2] 
X (7.11) 可 以 用 如 下 的 简 式 来 表示 
n | -T'X? (7.13) 
D,., 
A 
A,,,=(a[0] a[1] … a[N/2-1])' (7. 14) 
D,,,=(d[0] d[1] -- d[N/2-1])' (7.15) 
合成 矩阵 TT" 可 以 构成 
TYT“ =I“ (7.16) 
意味 着 
T! -(T,)" (7.17) 


对 于 正 交 滤波 器 ， 有 
(ter) (7. 18) 
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M k=O, 式 (7.13) 为 DWT 分解 的 第 一 层 。DWT 分 解 的 第 二 层 可 以 用 和 矩 阵 形 式 表 
示 为 








A, 7 
5 T'? 0 
Bis . x (7.19) 
k+2 0 I^? a k 
D,., 
同样 地 ， 第 三 层 分 解 可 以 表示 为 
A,, N 
PPL fT o o) 
a 1 [t i ex (7. 20) 
=| 0 P 0 vo L.X, 
D,,, vio p ' 
D 0 0 FP 


k+l 








这 个 过 程 可 以 扩展 到 更 高 屋 ， 相 应 的 合成 可 以 通过 矩阵 乘积 的 转 置 来 完成 。 

2. DWT 和 LMS 自 适 应 滤波 器 的 结合 

图 7.7 所 示 是 常见 的 有 限 脉冲 响应 (FIR) 滤波 器 ， 其 为 图 3.1 的 另 一 个 表现 形式 。 
给 出 一 组 N 个 滤波 系数 ， w(n), j=0, 1, =, N-1 RAHA x(n), x(n-1), =, 
x(n-N+1)|， 输 出 信号 可 以 通过 下 式 计算 . 























y(n) = Y o ()s(n =) (7. 21) 








图 7.7 FIR 数字 滤波 器 的 原理 框图 








输入 矢量 和 权重 矢量 在 时 间 站 上 可 以 分 别 定义 为 下 (mm) Fl Wn) 
X(n)-[x(n) x(n-1) … x(n-N+1)]" (7. 22) 
W(n) =[@(n) e(n) + y(n) ]" (7.23) 
对 于 NxNN 阶 的 DWT 转换 矩阵 了 T 了 ， 可 以 计算 出 输出 信号 y(n)， 然 后 通过 下 式 来 与 期 望 
响应 比较 以 确定 误差 信号 ， 即 


























y(n) =W'(n) TX(n) (7. 24) 
e(n) =d(n) -y(n) (7. 25) 
最 陡 下 降 法 用 于 减少 误差 信号 的 均 方 差 . 最 小 均 方 (LMS) 算法 用 来 更 新 权重 矢 
iz, Bp 
W(n+1) =W(n) +uTX(n)e(n) (7. 26) 
式 中 , u 是 稳定 控制 和 收敛 速度 的 步 长 。 基 于 小 波 变换 LMS 自 适 应 滤波 器 的 结构 如 图 
7.8 所 示 。 
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NxN 
小 波 变 换 
AB 


T 














图 7.8 基于 小 波 变换 LMS 自 适应 滤波 器 的 结构 图 








Haykin 书包 :中 的 线性 弥散 信道 产生 一 个 随机 输入 序列 foe | 的 未 知 畸 变 ， 用 来 比 
较 基 于 小 波 变换 LMS, LMS, LMS 归 一 化 (NLMS) 及 递 推 最 小 二 乘法 (RLS) 的 性 
能 。 通 道 的 脉冲 响应 可 以 用 余弦 来 表示 ， 即 


Eve n=1,2,3 


























2 W 
0, 其 他 

式 中 ， 参 数 W =3.7 控制 由 通道 产生 的 幅 值 失真 量 ， 信 了 噪 比 大 概 是 30dB VERY 32, 
如 图 7. 9 所 示 ， 第 一 层 是 Daubechies-2 (db2) 小 波 ， 说 明基 于 小 波 变换 的 LMS 具有 和 较 
好 的 收敛 性 能 。 

3. 同步 时 频 控 制 原理 

图 7.10 所 示 为 FXLMS 算法 ,与 图 3.3 相同 ， 只 是 符号 设置 略 有 不 同 。 主 路 径 
P(z) 为 从 参考 源 x(n) 到 误差 传感器 的 路 径 ， 可 以 实现 噪声 衰减 。 自 适应 滤波 器 W(z) 
为 主 路 径 P(z) 和 第 二 路 径 SQ) 的 同步 模型 提供 一 个 自 适应 方法 ， 用 一 个 给 定 的 输入 
源 来 使 剩余 噪声 e(n) 最 小 化 。 为 了 确保 LMS 算法 的 收敛 性 ， 在 参考 源 通道 处 放置 相 
同 的 滤波 器 $(z) 来 更 新 LMS 算法 的 权重 。 

FXLMS 是 通过 一 个 不 同 的 目标 来 确定 和 修改 ，FXLMS 是 基于 闪 加 原则 ， 其 自 适应 
滤波 器 是 用 参考 源 附近 的 噪声 产生 一 个 补偿 信和 号 来 取消 噪声 ， 然 后 利用 剩余 误差 来 适 
应 有 源 滤波 器 的 系数 ， 从 而 使 均 方差 最 小 化 ， 这 个 概念 构建 了 一 种 基于 小 波 变 换 有 并 
行 在 线 建 模 技术 的 时 频 控 制 器 。 小 波 变换 矩阵 了 放 在 两 个 FIR 自 适 应 滤波 器 前 面 ， 使 
时 域 离散 信和 号 转化 为 小 波 系数 矩阵， 即 通过 非 线性 时 频 控 制 算法 图 7. 11 中 的 粗 箭 头 线 
所 示 ， 用 小 波 系数 乘 以 FIR 滤波 器 的 权重 来 重 构 时 域 信号 。 

为 了 合并 N x 转换 矩阵 了 和 长 度 为 N 的 有 源 滤波 器 ， 信 号 的 矢量 可 以 定义 为 


h, = (7. 27) 
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过 滤 阀 =32 
0 T T T T T 





LMS 

NLMS 

RLS 

小 波 变换 的 LMS 





0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
迭代 次 数 (x1024 输 入 样本 ) 


图 7.9 LMS、NLMS、RLS 以 及 基于 小 波 变换 的 LMS 的 性 能 








图 7.10 FXLMS 算法 


d(n) 








图 7.11 基于 小 波 变换 时 频 域 控制 器 的 结构 图 
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X(n) =[x(n) x(n-1) … x(n-N«1)]* 
U(n) =[u(n) u(n-1) … u(n-N+4+1)]" 
X'(n)*[x (n) x(n-1) … x(n-N*1)]" 
E(n) =[e(n) e(n-1) … e(n-N«1)]' 


F(n)=[f(n) f(n-1) … f(n-N«1)] 
这 些 信号 矢量 在 每 次 迭代 过 程 中 通过 在 数组 中 增加 输入 数据 并 丢掉 第 

















(7. 28) 
(7. 29) 
(7. 30) 
(7.31) 
(7. 32) 
N 个 数据 来 


更 新 。 因 此 两 个 连续 信号 矢量 共用 它们 的 大 部 分 输入 。 第 一 个 自 适 应 滤波 咒 W, HITS 
拟 在 线 混沌 系统 的 模型 中 ， 而 第 二 个 自 适 应 滤波 器 W, 适 用 于 反馈 控制 器 。 权 重 矢量 为 





W,(n) =[8i (n) e(n)  @ y(n) ]" 
W,(n)2s[e,,(n) e,(n) - ey] 
预期 信号 d(n) 和 W, 的 输出 信号 间 的 辨识 误差 可 以 由 下 式 计算 得 
e(n) =y(n) -d(n) 
式 中 , y (n) =W (n) TU (n)。 预 期 信号 和 混沌 系统 输出 信号 的 误差 为 
o en) 
通过 式 (7.35) 和 式 (7.36), ， 序 列 输入 可 以 定义 为 
f(n) =e(n) -e(n) 
自 适 应 滤波 需 的 权重 通过 最 小 均 方 算 法 来 更 新 : 
W,(n*1) W,(n) -w,TU(n)f(n) 
W,(n*1) W,(n) * 94, TX' (n)e(n) 
RIH, X(n) = WITX(n) ; m, MEINEK, 
4. 参数 的 最 优化 
基于 小 波 变 换 的 时 频 域 控制 器 的 性 能 由 一 些 参数 决定 ， 如 母 小 波 、 分 
及 其 他 一 些 参数 。 峰 值 和 波峰 因数 这 两 个 时 域 的 指数 可 以 优化 参数 辨识 ， 
Bas REE 。 
































Kurtosis = ` = 
[FX ew -97] 
Crest Value sup | x(n) | 
Factor = = 
Crest Factor RMS 








AP, x(n) 是 信号 ; N 是 样本 数 ; x 是 样本 平均 值 。 


图 7. 12 说 明 这 两 个 指数 值 和 Daubechies 小 波 群 5 以 及 分 解 层 有 关 ， 





(7. 33) 
(7. 34) 


(7.35) 


(7. 36) 


(7.37) 


解 层 数 ， 以 


EL ob 


最 能 表示 了 驱 


(7. 40) 


(7.41) 


说 明 Dau- 





bechies-3 (db3) 小 波 最 能 描述 具有 最 高 峰值 和 波峰 因数 的 信号 ， 尽 管 分 解 
峰值 ， 但 选择 分 解 层 1 来 减轻 计算 负载 。 








层 5 有 最 高 


当 基 于 小 波 变 换 的 时 频 控制 器 应 用 在 分 义 系 统 时 ， 均 可 抑制 时 域 和 频 域 的 响应 
































并 保持 系统 的 周期 运动 。 因 此 通过 由 控制 器 施加 的 缓解 使 动态 系统 在 其 最 终 恶化 为 温 
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沌 系统 前 有 效 地 稳定 下 来 ， 把 自 适应 控制 、 有 源 噪声 控制 和 基于 小 波 变 换 的 FIR 滤波 
融 的 概念 都 结合 起 来 ， 基 于 小 波 的 时 频 控制 器 可 在 时 频 域 中 发 挥 控 制作 用 ， 则 可 以 与 
哲学 、 建 筑 学 中 的 控制 器 和 减少 非 线 性 非 稳 定性 响应 (如 分 又 处 和 混沌 路 径 ) 性 能 区 
分 开 来 。 














1200 1600 
ENH 峰值 

1000 | LE 波峰 因数 1400 

1200 

ie 1000 

600 800 





= [] E [] [] [] = = = 
db1 db2 db3 db4 db5 db6 L1 L2 L3 L4 L5 L6 


a) 母 小 波 选择 的 影响 b) db3 分 解 层 的 影响 
图 7.12 和 母 小 波 和 小 波 分 解 层 的 选择 


7.3 混沌 控制 的 有 效 性 


前 面 提 到 的 控制 方案 的 机 理 是 控制 器 必须 能 够 在 频率 响应 太 宽 前 抑制 时 频 同 步 响 
应 的 恶化 ， 其 用 实时 系统 识别 的 自 适应 滤波 需 来 解决 混沌 路 径 的 系统 的 非 稳定 性 ， 外 
加 的 自 适 应 滤波 器 可 以 用 来 调节 输入 信号 ， 补 偿 在 分 叉 处 产生 的 新 频率 ， 并 跟踪 参考 
信号 。 同 样 地 ， 之 前 章节 详细 说 明 的 控制 原理 能 同步 在 时 域 和 频 域 内 控制 混沌 系统 。 
该 控制 器 结构 采用 有 源 噪声 控制 算法 (滤波 -x 最 小 均 方 )， 即 用 一 个 可 自动 调节 的 有 
限 脉 冲 响 应 (FIR) 滤波 器 来 识别 系统 ， 另 一 个 可 自动 调节 的 FIR. 滤波 器 来 消除 无 法 控 
制 的 输入 。 分 析 小 波 滤波 器 组 在 加 入 控制 器 和 结合 控制 输入 的 合成 法 前 分 解 输 入 信号 ， 
通过 将 输入 信号 投影 到 小 波 滤 波 占 组 跨越 的 正 交 子 空间 ， 改 善 了 最 小 均 方 算法 的 收敛 
性 。 另 外 , 由 DWT 解决 信号 在 不 同 尺 度 上 对 应 连续 倍 频 的 分 量 ， 移 动 小 波 滤波 需 来 提 
取信 和 号 的 瞬时 内 容 。Daubechies 正 交 的 db2 小 波 用 于 控制 通过 两 种 杜 芬 振子 产生 的 双 周 
期 分 又 。 由 于 高 阶 的 Daubechies 小 波 函 数 不 会 提供 改良 的 时 间 和 频率 分 辩 率 或 特定 的 
杜 芬 振子 更 好 的 控制 性 能 ，db2 小 波 可 以 用 来 选择 短 滤波 器 的 长 度 '“ 。 结 合 db2 小 波 
的 控制 法 本 质 上 是 在 同步 时 频 域 中 建立 的 。 
不 稳定 外 部 激励 的 双 稳 式 杜 芬 振子 用 如 下 系统 参数 来 研究 : 人 4=0.4,，B=1，u= 
-0.8, a=0.32, bZ3x10^?, w=0.78, 
X +x +Bx +ax 2 (a + bt) cos( ct) (7. 42) 
选择 杜 芬 振子 来 说 明 前 面 提 到 的 控制 方法 ， 因 为 它 说 明 双 周期 分 义 进 入 通 往 混沌 的 道 
路 ， 这 是 一 系列 非 线 性 系统 共有 的 属性 。 对 于 有 非 线 性 弹性 的 周期 强制 振荡 的 例子 ， 
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杜 芬 方 程 是 最 常用 的 研究 方程 。 杜 芬 振 子 时 频 控制 的 确定 和 表示 如 下 ， 对 文献 中 所 有 
记录 和 可 用 的 控制 方法 提供 了 一 种 替代 法 。 

图 7.13a 和 b 中 的 时 间 响 应 和 分 叉 图 说 明 运 动 最 初 是 周期 的 。 当 激励 幅 值 随 时 间 
增加 ， 运 动 会 变 为 双 周 期 分 又 。 当 多 重 周期 出 现时 ， 系 统 会 变 为 混沌 系统 。 伴 随 一 个 
增加 但 有 界 的 频率 带宽 ， 分 又 在 这 一 阶段 变 得 突出 。 当 激励 幅 值 超 过 0. 42 时 ， 响 应 会 
变 为 无 界 的 。 图 7. 13c 所 示 的 瞬时 频率 说 明 主 频率 是 在 0.1 ~0. 15Hz 之 间 振 动 ， 第 二 频 
率 是 在 0.05 ~0. 1Hz 之 间 ， 第 三 频率 是 在 0.03Hz 左右 ， 它 们 都 为 由 无 限 带 宽 的 频谱 说 
明 暂 态 模型 的 性 能 和 奇异 点 。 当 主 频率 失去 其 特性 且 出 现 第 二 个 分 量 ， 其 频率 是 主 频 
的 一 半 时 ， 在 上 =2700s 处 开始 出 现 双 周 期 分 又 。 随 着 激励 幅 值 的 增加 ， 系 统 进 入 通 往 
混沌 的 道路 ， 所 有 频率 都 用 于 表示 动态 恶化 的 暂 态 模型 振子 的 不 同 模式 。 在 上 = 3300s 
时 ,不 稳定 状态 到 达 一 个 使 系统 不 再 有 界 的 点 上 。 这 个 现象 类 似 于 很 多 实际 的 复杂 非 
线性 系统 ， 包 括 船 的 倾覆 。 
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0.32 0.34 0.36 038 04 0.42 0.44 
激励 的 幅 值 
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时 间 /s 
c) 





Al 7.13 
a) 时 间 响 应 b) 分 又 图 c) 外 部 激励 的 非 稳定 杜 芬 振 子 的 瞬时 频率 
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为 了 证 明基 于 小 波 变换 的 时 频 控制 在 减少 混沌 路 径 的 性 能 ， 两 种 情况 与 图 7. 13 
中 的 基准 线 情况 不 符 。 控 制 器 是 为 这 种 特定 任务 构建 的 。 图 7. 14 大 致 给 出 了 结构 和 
实现 算法 。 首 先 ， 当 随 着 有 限 个 瞬时 模型 振荡 ， 相 应 的 频谱 仍然 是 罕 频 带 ， 控 制 器 
在 分 又 的 始 端 打开 。 其 次 ， 当 相应 的 频谱 为 宽频 带 时 ， 控 制 器 在 混沌 状态 中 被 激活 。 
第 一 个 方案 的 结果 如 图 7.15 所 示 。 图 7. 15a 所 示 为 控制 信号 的 时 间 响 应 ， 控 制 器 在 
t=3000s 时 打开 ， 包 括 迅速 控制 响应 的 幅 值 ， 因 此 对 比 图 7. 13a 中 没有 控制 器 应 用 
在 通 向 混沌 道路 否定 状态 的 情况 下 ， 控 制 器 预期 的 信号 是 通过 使 用 稳定 外 部 激励 作 
为 线性 杜 芬 振子 的 输入 来 设计 的 。 输 出 信号 和 预期 信号 的 误差 如 图 7.15b 所 示 。 在 
控制 器 打开 前 的 误差 为 零 ， 可 以 忽略 不 计 ， 控 制 器 打开 后 时 域 误 差 有 一 个 很 小 的 
范围 。 
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图 7.14 实现 算法 的 控制 结构 图 








图 7. 16a 和 b 分 别 为 控制 响应 的 分 又 图 和 瞬时 频率 图 。 图 7. 16a 说 明 当 激励 幅 值 
很 小 时 ， 响 应 有 一 个 单一 的 、 绥 慢 变化 的 频率 。 当 双 周 期 的 分 又 刚 开 始 时 ， 控 制 咒 
被 激活 。 经 过 一 个 短暂 的 周期 后 ， 分 又 图 呈现 出 动态 稳定 性 快速 恢复 。 由 网 7. 16b 
所 示 的 瞬时 频率 图 可 知 ， 暂 态 响应 稳定 后 ， 主 频 特性 会 还 原 其 在 分 义 前 的 状态 ， 





























同时 可 以 消除 无 线 带 宽 的 奇异 点 ， 所 有 的 频率 都 是 明确 的 暂 态 结构 。 图 7. 15 和 图 
7.16 说 明基 于 小 波 变 换 的 时 频 控 制 器 能 缓解 分 又 系统 在 时 域 和 频 域 的 进一步 
恶化 。 





第 二 个 方案 是 控制 器 在 混沌 状态 下 打开 ， 如 图 7.17 所 示 。 图 7. 17a 所 示 的 方案 与 
图 7. 16a 类 似 ， 又 有 点 不 同 ， 当 系统 处 于 混沌 路 径 状态 和 突然 产生 分 叉 的 边界 条 件 下 ， 
控制 器 延迟 到 t=3200s 时 打开 ， 如 图 7.13 所 示 。 控 制 器 打开 后 时 间 响 应 处 在 一 个 稳定 
的 幅 值 下 ， 图 T. 17b 中 在 短暂 周期 后 的 小 范围 响应 误差 是 有 界 的 。 

图 7. 18 中 控制 响应 的 分 又 图 和 瞬时 频率 证 实 了 同样 的 观点 : 控制 器 具有 有 效 性 和 
鲁 棒 性 。 图 7. 18a 所 示 的 分 又 是 大 量 周 期 和 相似 轨迹 以 及 一 个 增加 但 有 限 的 频谱 的 状 
态 。 基 于 小 波 变换 的 时 频 控制 器 在 特定 时 期 和 动态 不 稳定 状态 下 激活 ， 经 过 一 小 段 时 
间 后 ， 分 又 图 的 轨迹 变 稳定 了 ， 变 为 一 条 线段 ， 表 示 单 一 频率 状态 。 图 7. 18b 所 示 是 
相应 的 瞬 态 频率 ， 其 中 有 频率 多 模式 并 存 和 大 量 的 暂 态 误差 。 当 控制 器 在 上 = 3200s 时 
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打开 ， 主 频 处 于 分 又 重 构 和 消除 多 余 频 率 前 的 模式 下 。 图 7. 17 和 图 7. 18 说 明 控制 器 可 
以 消除 动态 不 稳定 性 ， 并 减少 时 域 和 频 域 中 的 混沌 控制 。 
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图 7.15 控制 占 在 双 周期 分 又 的 初始 状态 下 打开 的 
(a) 时 间 响 应 、(b) 响应 误差 
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图 7.16 “控制 器 在 双 周期 分 又 的 初始 状态 下 打开 的 (a) 分 又 图 、(b) 瞬时 频率 
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图 7.17 控制 器 在 混沌 状态 下 打开 的 〈a) 时 间 响 应 、(b) 响应 误差 
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图 7.18 控制 器 在 混沌 状态 下 打开 的 (a) 分 又 图 、(b) 瞬时 频率 
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第 8 章 高 速 下 不 稳定 铣削 和 振动 的 时 频 控 制 











铣削 是 一 种 高 度 中 断 的 加 工 过 程 。 高 速 铣削 会 导致 动态 不 稳定 和 异常 刀具 振动 











章 中 ， 首 次 采用 瞬时 频率 和 边际 谱 表征 非 线 性 的 、 

















第 7 章 阐 述 了 对 新 型 基于 小 波 变换 的 时 频 控制 器 的 研究 ， 














时 沸 的 铣削 模型 








铣 刀 的 非 线 性 响应 。 通 过 对 时 间 和 频率 响应 施加 适当 的 防治 措施 ， 
效 地 抑制 铣削 闸 振 ， 并 且 恢 复 铣削 稳定 性 ， 如 极 低速 刀具 振动 的 极限 环 。 这 项 研究 














同时 也 证 实 了 ， 在 确定 切削 稳定 性 边界 时 ， 可 以 月 


依据 。 


8.1 铣削 控制 问题 





















































ped 








的 不 动 点 会 因为 Neimar- Sacker 分 叉 或 倍 周期 分 又 失去 其 稳定 "m 
性 离散 模型 进一步 建立 了 两 种 亚 临 界 分 又 。 他 们 也 表明 稳定 的 切割 会 突然 变 成 颤动 ， 
其 显著 的 动态 影响 特点 是 ， 大 型 刀具 振动 幅度 或 频率 振荡 与 主轴 转速 不 同 。 这 种 负 

面 影 响 导致 有 害 的 非 周 期 性 误差 ， 如 工件 表面 的 波纹 、 不 精密 的 尺寸 和 工具 过 度 磨 





















































损 等 中 





带 来 的 颤动 。 尽 管 在 时 域 中 ， 其 相关 响应 仍 有 界 。 但 在 频 域 中 ， 铣 削 可 能 形成 不 稳 
定 带 宽 和 混沌 ， 且 不 经 意 间 导致 其 耐 受 性 差 、 表 面 





ij 粗糙 度 不 合格 和 刀具 损伤 。 在 本 


4 的 混沌 路 径 过 程 。 


同时 在 时 域 和 频 域 中 稳定 


该 控制 器 能 够 有 





边际 谱 作为 选择 傅 里 叶 频 谱 的 





配置 铣 前 是 一 种 切 前 加 工 ， 在 高 主轴 转速 下 凭借 具有 有 限 切 前 为 的 小 刀具 的 简 
单 配置 ， 实 现 高 效率 切 前 。 当 浸没 率 较 低 且 切割 花费 的 时 间 只 
分 时 ， 结 果 会 发 生 断 续 切 削 ， 再 生效 应 也 变 得 很 突出 ， 
迟 刀 有 具 的 位 置 。 在 稳定 性 分 析 中 采用 一 种 线性 高 速 铣削 模型 


占 主轴 周期 的 一 小 部 
其 中 切割 力 取决 于 电流 和 延 
Davies 等 表明 模型 





























Szalai “用 非 线 








从 解析 和 数值 两 方面 对 振动 的 发 生 进 行 研究 。 动 态 铣削 方程 式 转化 成 在 复 平 面 上 





的 线性 映射 和 转移 矩阵 的 特征 值 ， 并 用 来 预测 稳定 
加 轴 向 切 前 深度 ， 直 到 发 生 不 稳定 ， 从 而 对 稳定 
































在 一 定 的 局 限 性 。 目前 采用 的 方法 是 通过 近似 转移 矩阵 的 特有 
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VET?) 。 运 用 数值 积分 ， 通 过 逐渐 增 
进行 预测 ” 。 然 而 ， 每 种 方法 都 存 
征 值 来 确定 系统 的 稳定 界 。 


从 混沌 路 径 的 过 程 中 ， 这 些 特征 值 不 在 复 平面 的 单位 圆 内 ， 通 过 该 方法 可 以 辨别 分 又 








的 类 型 。 但 是 ， 只 要 省 略 高 阶 非 线性 项 并 且 将 解 映射 到 正 交 的 特有 
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系统 响应 变 得 模糊 而 且 不 能 看 作 非 线性 系统 的 真实 描述 。 在 数值 研究 中 ， 系 统 的 稳定 
性 由 相应 的 傅 里 叶 频 谱 中 出 现 的 附加 频率 所 决定 。 由 于 无 限 积分 中 的 数学 求 均值 法 ， 



































传 里 叶 变 换 生成 曲解 频谱 和 非 物质 的 虚拟 频率 成 分 *”。 因 此 ， 由 仁 
定性 必定 是 错误 的 。 这 表明 在 表征 混沌 路 径 的 过 程 时 ， 需要 考虑 到 
































里 叶 频 谱 决 定 的 稳 


时 间 和 频率 响应 





先前 介绍 的 瞬时 频率 (IF) ^ 的 概念 在 本 章 中 有 助 于 及 时 显现 频率 的 从 属 关系 一 一 所 有 
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的 非 线性 响应 的 共同 特性 ， 包 括 铣削 闸 振 。 

一 般 情况 下 ， 现 代 控 制 理论 单独 在 频 域 或 时 域 中 进行 开发 。 当 在 频 域 中 设计 控制 
髓 时 ， 将 运动 方程 转化 为 传递 函数 。 频 率 响应 的 设计 方法 ， 如 波 特 图 和 根 轨 迹 法 ， 可 
用 于 帮助 基于 频 域 的 控制 器 的 开发 ”。 当 在 时 域 中 设计 控制 器 时 ， 其 系统 微分 方程 通 
过 状态 变量 被 称 为 状态 空间 模型 。 一 旦 确立 了 系统 的 可 控 性 和 可 观 性 ， 便 可 以 采用 时 
域 控制 规律 。 任 一 构造 的 控制 器 仅仅 只 能 应 用 在 频 域 或 时 域 中 ， 并 且 已 被 证 实 适用 于 
线性 、 稳 定 的 系统 。 然 而 ， 当 分 又 最 终 达 到 混沌 时 ， 非 线性 、 不 稳定 系统 的 时 间 响 应 
不 再 具有 周期 性 ， 并 且 出 现 宽带 频谱 。 在 时 域 中 设计 的 控制 器 抑制 了 时 间 误 差 却 无 法 
抑制 频谱 发 散 。 另 外 ， 频 域 中 设计 的 控制 器 限制 了 频率 带宽 却 无 法 控制 时 域 误差 。 基 
于 频 域 的 控制 器 和 基于 时 域 的 控制 器 都 不 足以 处 理 分 义 和 混 沌 响应 。 通 过 测 不 准 原理 
也 证 实 了 时 间 和 频率 分 辩 率 不 能 同时 实现 。 

下 一 节 对 一 种 高 速 、 低 浸没 铣削 模型 进行 非 线性 化 研究 ， 以 便 保 留 非 线性 系统 固 
有 的 物理 特性 。 因 为 不 采用 线性 化 也 不 采用 特征 矢量 ， 所 以 通常 采用 刀具 来 辨别 各 种 
类 型 分 叉 的 方法 不 再 适用 。 作 为 蔡 代 方案 ， 同 时 在 时 频 域 中 用 瞬时 频率 来 表征 系统 的 
混沌 路 径 的 过 程 。 第 7 章 提 出 的 新 型 的 基于 小 波 变 换 的 时 频 控 制 器 以 及 能 够 同时 实现 
时 频 控 制 的 基本 特点 也 被 使 用 。 虽 然 目的 不 同 ， 但 基于 小 波 变 换 的 控制 器 的 设计 灵感 
来 自 于 有 源 噪 声控 制 ”。 而 有 源 噪 声控 制 有 助 于 降低 噪声 ， 在 系统 发 生动 态 不 稳定 时 ， 
如 分 又 到 混沌 状态 ， 基 于 小 波 变 换 的 控制 器 经 配置 后 可 减轻 在 时 域 和 频 域 中 非 周期 性 
响应 的 恶化 。 控 制 器 最 突出 的 特点 是 它 对 于 非 线性 系统 的 适用 性 ， 该 非 线性 系统 的 响 
应 是 非 自治 且 非 平稳 的 。 通 过 结合 自 适应 滤波 器 使 这 种 强大 的 特性 变 为 可 能 ， 以 至 于 
可 以 实时 执行 系统 辨识 并 且 可 以 根据 不 断 变化 的 情况 及 时 修改 控制 规律 。 第 7 章 中 提 
到 了 基于 小 波 变 化 的 时 频 控制 器 的 所 有 组 成 部 分 的 详细 说 明 ， 包括 在 时 域 中 的 离散 小 
波 变换 (DWT) 、 基 于 小 波 的 有 限 冲 击 响应 (FIR) 滤波 器 和 基于 滤波 -x 最 小 均 方 
(FXLMS) 算法 。 


8.2 高 速 低 浸 没 铣削 模型 


在 参考 文献 [2] 中 提出 的 铣削 模型 的 一 个 自由 度 ， 在 高 速 切割 时 控制 刀具 运动 ， 
如 图 8. 1 所 示 。 该 工具 有 偶数 个 切削 刃 并 在 恒定 的 角速度 2 下 操作 。 其 质量 、 阻 尼 系 
BURGESS ABP GIF m, c 和 名 来 表示 。 进 给 速度 是 由 工件 速度 久 决 定 的 。 铣 削 运动 的 
动态 方程 相当 于 图 8. 1b。 


X (t) 42£o0, X (t) +@%«(t) = 









































































































































SO p (h(i)) (8.1) 
CH, x(t) 是 刀 尖 垂直 位 置 ; w, = Vc/m 是 无 阻尼 自然 频率 ; £ 2 c/(2mo,) 是 相对 阻 
尼 系数 。 

非 线性 切 前 力 F. 是 根据 经 验 取 工 件 厚度 函数 (1) 的 3/4 阶 导数 获得 的 中 ， 即 


F.(h(t)) 2 Ko[h(1) ]* (8.2) 
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Al 8.1 
a) 高 速 铣削 的 配置 b) 高 速 铣削 的 机 械 模型 











式 中 ,KK 是 一 个 经 验 参数 ，w THE. A(t) 等 于 每 个 切削 周期 ,的 进 给 加 上 原先 
刀 尖 位 置 x(1-7) FA SHIRA x(t), BD 
h(t) =h, *x(t—7) —-x(t) (8.3) 





= FA PAL S(t) 定义 为 
0 AAjeZst,<t<t,,, 
à(1) = (8.4) 
1 d&3jeZuisti«t., 
切削 力 适 用 于 仅 当 实际 切削 刃 嘴 合 工件 时 的 系统 (1, St <5,;)。 切 前 为 脱离 工件 后 ， 
该 刀具 开始 自由 振动 ， 直 到 下 一 个 刃 刃 到 达 (1st«1,,). EMBs XM. [2] 所 指出 
的 ， 与 自由 振动 时 间 相 比 ， 切 削 的 时 间 相 对 较 少 。 


8.3 混沌 路 径 和 铣削 不 稳定 性 


根据 参考 文献 [1] ， 刀 具 的 质量 m 为 0.0431kg， 刚 度 系数 取 1.4MN/m， 阻 尼 系 
Be 取 8.2Ns/m。 时 间 延 迟 7 是 由 放置 的 切削 为 个 数 (N) 和 主轴 转速 (0Q2) 而 定义 
的 ， 即 7=2mANQ。 其 中 ， 在 该 研究 中 N=2。 K (8.1) 中 显示 了 人 研究 混沌 路 径 的 过 
程 ， 当 主轴 转速 从 15000r/min 下 降 到 12000r/min 时 ， 轴 向 切削 深度 (ADOC) 维持 在 
1.0mm 。 图 8.2a 给 出 了 主轴 转速 为 15000r/min 时 的 铣削 响应 。 幅 值 小 于 0. 1mm 的 振 
荡 是 具有 时 间 啊 应 的 稳定 切削 状态 。 然 而 ， 甚 傅 里 叶 频 谱 如 图 8. 2b 所 示 ， 是 一 个 具有 
多 个 高 频 分 量 的 相对 较 宽 的 带宽 ， 由 此 可 说 明 其 动态 不 稳定 性 。 当 主 频 率 介 于 1000 ~ 
1300Hz 之 间 且 次 频 在 500Hz 左右 振荡 时 ， 图 8. 2¢ 所 示 的 瞬时 频率 图 进一步 证 明了 该 运 
动 是 一 个 倍 周期 分 又 。 与 图 8.2b 中 的 傅 里 叶 频 谱 相 反 的 是 ， 图 8. 2d 中 相对 应 的 边际 
谱 说 明 带 宽 有 限 而 且 狭 窄 ， 从 而 意味 着 该 响应 是 动态 稳定 的 。 随 着 主轴 转速 的 降低 ， 
铣削 响应 经 历 了 混沌 路 径 的 过 程 。 
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时 间 响 应 。 NI 传 里 叶 频 谱 
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(a) 时 间 响 应 、(b) EAR, (c) 瞬时 频率 、(d) 边际 谱 


当主 轴 转 速 为 14000xmin， 新 的 频率 分 别 为 图 8.3c 和 d 中 所 标注 出 的 500Hz 分 量 
的 1/2 fü 1/4 值 ， 意 味 着 该 响应 向 着 混沌 分 又 。 在 图 8. 3b 中 的 傅 里 时 频谱 中 未 解决 47 
倍 周期 不 稳定 分 又 状态 的 问题 。 图 8. 3b 误 认 为 该 响应 不 经 历 分 又 状态 。 当 主轴 速度 进 
一 步 降低 到 13000r/min 时 ， 图 8. 4b 中 的 传 里 叶 频 谱 和 先前 具有 较 低 的 时 间 响 应 幅 值 的 
频谱 几乎 一 样 。 然 而 ， 在 图 8. 4c 和 图 8. 4d 中 相应 的 瞬时 频率 和 边际 谱 描 述 了 一 个 情 

















况 ， 即 系统 响应 正 处 在 不 同时 间 光 谱 结 构 的 状态 中 。 随 着 频率 带宽 的 不 断 扩 大 ， 该 系 
统 即 将 变 为 混沌 状态 。 





图 8. 5b 中 的 传 里 时 频谱 在 一 个 相对 较 低 的 主轴 转速 12000r/min 时 ， 其 结果 不 直 
也 不 准确 。 图 8. Sc 中 的 瞬时 频率 展示 了 主 频 介 于 1000 ~3000Hz 之 间 的 振动 ， 这 是 其 ; 
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au 


沌 运动 的 特征 。 这 由 图 S. 5d 中 所 示 的 边际 谱 进一步 证 实 ， 即 由 大 量 的 频率 分 量 构成 的 








波段 。 由 图 8.2 ~ 














图 8.5 可 知 ， 尽 管 傅 里 叶 频 谱 曲 解 了 响应 状态 ,但 是 ， 有 瞬时 频率 与 


d 
边界 频谱 一 起 能 优先 解决 混沌 路 径 的 过 程 和 动态 稳定 性 的 恶化 。 
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图 8.4 4 Q=13000r/min, ADOC = 1. Omm 时 (不 稳定 切削 状态 ) 
(a) 时 间 响 应 、(b) [fH 
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边际 谱 
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图 8.5  *4.Q=12000r/min, ADOC 21. Omm 时 (混沌 运动 ) 
(a) 时 间 响 应 、(b) 传 里 叶 频 谱 、(c) 瞬时 频率 、(d) 边际 谱 
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8.4 铣削 不 稳定 控制 




















在 进行 高 速 铣 前 时 ， 相 应 的 时 间 响 应 变 成 非 周 期 性 响应 且 频 率 响 应 偏离 清晰 的 谐 
波 函 数 ， 变 成 不 稳定 带宽 。 这 种 响应 是 高 度 非 线 性 响应 ， 并 且 如 果 不 迅 速 加 之 适当 的 
TER, FAUNA) Resi Aish, fEXX (8.1) 中 基于 小 波 变 换 的 时 频 控制 适用 于 控 
制 时 间 延 迟 的 铣削 模型 ， 即 主轴 转速 为 50000r/min 和 两 个 不 同 的 ADOC 值 ， 分 别 是 
3mm 和 Imm 时 的 响应 。 图 8. 6 中 的 原理 图 给 出 了 根据 MATLAB Simulink 算法 来 实现 并 
执行 的 相应 控制 器 结构 。 鉴 于 侍 里 叶 频 谱 已 被 证 实 模 糊 了 在 前 面 章 节 所 考虑 的 所 有 响 
应 的 真实 特性 ， 从 而 采用 瞬时 频率 和 边际 谱 蔡 代 传 里 叶 频 谱 。 在 基于 小 波 变换 的 控制 
器 中 ， 再 一 次 选取 正 交 的 Daubechies-2 小 波 作 为 母 小 流 。 识 别 滤波 器 和 控制 滤波 器 的 
滤波 器 长 度 都 是 256。 
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稳定 状态 下 的 切削 力 函 数 
图 8.6 高 速 铣 前 控制 算法 


在 ADOC 23mm 时 ， 基 于 小 波 变换 的 控制 器 在 0. 2s 打开 ， 该 情况 与 准 零 响 应 一 致 ， 
该 目标 轨迹 是 指定 刀具 的 目标 轨迹 。 当 1<0.2s 时 ， 图 8.7a 所 示 的 振动 幅 值 出 现 异 常 。 
图 8. 7c 中 有 四 种 不 同 的 瞬时 频率 ， 每 一 振动 伴随 着 瞬时 模型 结构 典型 的 高 分 又 响应 。 
应 用 该 控制 器 之 前 ， 从 图 8. 7b 的 边际 谱 图 中 可 以 看 出 一 个 频率 范围 为 0 ~ 1500Hz 的 频 
谱 。 控 制 器 在 1=0.2s 时 开启 ， 时 间 响 应 大 大 减少 且 频 率 响 应 是 一 个 在 1400 ~ 2200Hz 
之 间 良 好 的 暂 态 模型 的 窄带 结构 。 为 了 进一步 验证 ， 在 图 8. 8 中 对 控制 前 后 的 相位 图 
进行 了 比较 。 应 用 控制 器 之 后 ， 该 状态 空间 响应 下 降 为 一 个 流 形 ， 由 此 可 解释 带宽 和 
频率 受 限 的 原因 。 由 此 可 以 推断 出 这 两 个 相位 图 属于 不 同 的 流域 和 具有 完全 不 同 的 几 
何 结构 ， 控 制 器 改变 了 系统 的 潜在 特性 ， 有 效 地 制止 了 进一步 恶化 ， 并 且 确 保 了 主轴 
转速 处 于 50000r/min 时 的 动态 稳定 性 。 
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图 8.7 当 控 制 器 设置 为 Q=50000r/min、ADOC 23. 0mm, IY [A] ¢ 20. 2s 





(a) 时 间 响 应 、(b) 边际 谱 (控制 前 )、 


控制 前 的 响应 相位 图 





图 
a) 无 控制 的 响应 相位 图 
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b) 控制 后 的 响应 相位 图 
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下 一 个 例子 研究 的 是 ADOC 设置 为 1mm 时 的 小 型 铣削 系统 。 因 为 时 间 响 应 的 振幅 
仍然 很 小 ， 所 以 运动 近似 为 一 种 稳定 的 切削 操作 ， 如 图 8.9 所 示 。 然 而 ， 在 瞬时 频率 
的 图 中 显示 了 明显 的 时 域 模 型 振动 ， 表 现 出 复杂 的 非 线性 振动 ， 这 是 刀具 颤 振 的 前 兆 。 
控制 器 在 0.2s 启动 后 ， 时 间 响 应 和 边际 谱 都 被 有 效 地 抑制 了 。 图 8. 10 将 受 控 的 和 不 受 
控 的 系统 响应 相位 图 放 在 一 起 进行 比较 。 由 两 个 流 形 可 以 看 出 ， 该 运动 在 控制 器 启动 
前 后 都 是 稳定 的 。 然 而 ， 尽 管控 制 器 打开 后 运动 相位 图 仍然 在 同一 流域 内 ,但 是 从 图 
8. 10b 可 以 看 出 ， 其 轨迹 的 刻度 和 大 小 明显 减少 100 倍 。 
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图 8.9 ” 当 控 制 器 设置 为 Q=500001/min、ADOC 21. 0mm, MYA] ; 20. 2s 时 
(a) 时 间 响 应 、(b) 边际 谱 (控制 前 ) (c) 瞬时 频率 、(d) 边际 谱 (控制 后 ) 




















由 上 面 这 些 图 可 以 得 出 几 个 结论 。 首 先 ， 基 于 小 波 变换 的 控制 右 不 仅 减少 了 在 时 
域 中 的 异常 振动 ， 同 时 还 控制 在 频 域 中 的 光谱 响应 。 因 此 可 以 缓解 非 线 性 响应 的 进 一 
步 恶 化 。 其 次 ， 在 采用 了 控制 锅 后 铣 刀 运动 急剧 转换 ， 作 为 在 时 域 中 的 低 幅 振荡 ， 其 


表现 为 一 个 在 状态 空间 中 减 小 的 流 形 。 即 使 控制 目标 设置 为 零 ， 且 得 到 的 时 域 误 差 很 
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小 且 满 足 条 件 ， 但 是 光谱 响应 不 仅 包含 一 个 单一 的 频率 。 其 频谱 也 是 各 不 相同 的 ， 但 
是 ， 当 前 频谱 被 严格 地 限制 在 有 限 的 带宽 内 。 
控制 前 的 响应 相位 图 x 1075 控制 后 的 响应 相位 图 
0.08 4 
0.06 3 
0.04 2 
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a) b) 
图 8.10 
a) 无 受 控制 的 响应 相位 图 b) 控制 后 的 响应 相位 图 
8.5 小 结 
铣 刀 动态 结果 表明 由 于 再 生效 应 的 影响 ， 使 用 瞬时 频率 代替 傅 里 叶 频 谱 达 到 瞬 
时 的 且 非 线性 的 特性 。 铣 削 响 应 被 视 为 对 加 工 条 件 和 外 部 扰动 具有 高 度 灵 敏 性 ， 在 
分 叉 到 混沌 的 过 程 中 易 亚 化。 当 系 统 不 稳定 时 ， 铣 削 的 时 间 响 应 不 再 是 周期 性 响应 ， 
频率 响应 变 成 宽频 的 ， 可 能 导致 刀具 赢 振 和 刀具 损伤 。 瞬 时 频率 的 边际 频谱 ， 被 认 
为 比 傅 里 叶 频 谱 更 适合 用 来 定义 高 频 铣削 操作 的 稳定 性 边界 。 由 于 混沌 路 径 的 过 程 








ME 
I^ 











中 ， 系 统 的 时 间 和 频率 响应 同时 


化 ， 所 以 必须 同时 控制 其 时 间 和 频率 响应 。 应 用 


DWT 的 时 频 控制 器 、 基 于 小 波 变 换 的 自 适应 FIR 滤波 器 ， 它 们 的 物理 特性 为 FXLMS 
算法 ， 控 制 器 被 证 明 通过 调整 输入 能 够 成 功 地 抑制 分 又 和 混沌 响应 。 在 控制 器 中 离 
散 小 波 变换 集成 能 有 效 地 控制 小 波 系数 ， 进 而 有 助 于 同时 在 时 域 和 频 域 上 对 铣 刀 响 
应 进行 控制 。 从 FXLMS 算法 中 提取 的 理念 能 够 进行 实时 的 系统 辨识 和 控 
常规 控制 规律 的 设计 方法 ， 常规 方法 总 是 需要 以 数学 上 明确 的 方法 来 控制 系统 ， 而 
基于 小 波 变换 的 控制 器 的 建立 就 不 需要 这 些 条 件 。 由 于 不 需要 精确 的 线 








的 系统 国有 特性 被 完全 保留 ， 并 且 和 铺 
章 研 究 的 几 个 铣削 不 稳定 性 的 例子 都 采用 基于 小 波 变换 的 时 频 控 




















E 够 在 不 失真 的 情况 下 解决 其 
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例子 表明 ， 要 正确 地 控制 一 个 响应 是 瞬时 的 且 不 稳定 的 非 线 性 系统 ， 其 控制 规律 必 











须 具 有 一 定 的 特性 ， 包 括 能 够 实时 ] 
缓和 的 特性 。 


也 辨识 系统 ， 并 且 能 够 同时 在 





对 域 和 频 域 上 采取 
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章 ”不 稳定 微 铣削 的 多 维 时 频 控 制 














微 铣削 存在 内 在 不 稳定 和 有 异常 刀具 振动 的 颤动 。 虽 然 时 间 响 应 是 有 界 的 ， 但 是 微 
铣削 在 频 域 中 会 造成 不 稳定 带宽 和 混沌 ， 从 而 导致 刀具 耐 受 性 变 差 和 频繁 的 刀具 损坏 。 
本 章 通过 一 个 多 维 是 具有 时 间 延 迟 的 微 铣削 模型 展示 了 应 用 新 型 的 基于 小 波 变换 的 时 
频 控 制 来 抑制 各 种 非 线 性 动态 的 不 稳定 性 能 ,包括 思 具 闸 振 和 刀具 共振 。 我 们 注意 到 ， 
力 和 模型 振动 的 时 间 和 频率 响应 与 已 有 的 实验 结果 完全 一 致 。 通 过 执行 两 个 独立 的 基 
于 小 波 变换 的 控制 融 同 时 跟随 描述 所 需 微 铣削 稳定 状态 的 目标 信号 ， 来 实现 为 研究 制 


定 的 多 变量 控制 方案 。 利 用 相位 图 、Poincar 映射 和 瞬时 频率 来 研究 高 速 主轴 转速 范围 











































































































在 63000 ~ 180000r/min 之 间 且 具有 不 同 轴 向 切削 深度 的 不 稳定 切削 控制 。 基 于 小 波 变 
换 的 时 频 控 制 方案 有 效 地 恢复 了 动态 不 稳定 性 ， 包 括 抵制 流 形 和 混沌 响应 返回 到 一 个 
吸引 极限 环 或 降低 振动 幅 值 和 频率 响应 的 周期 运动 。 动 态 不 稳定 切削 过 程 中 的 力 的 大 
小 也 降低 到 稳定 切削 的 范围 内 。 


9.1 微 铣削 控制 问题 









































因为 组 件 的 大 小 不 断 减 少 并 且 需 要 有 更 多 功能 ， 微 铣削 成 为 许多 行业 技术 进步 的 











关键 ， 对 于 从 种 类 繁多 的 材料 中 生产 复杂 的 三 维 产品 至 关 重 要 。 然 而 ， 微 铣削 受制 于 
不 可 预测 的 刀具 使 用 寿命 和 刀具 过 早 失灵 ， 这 些 可 以 毁坏 一 个 工件 ， 而 且 需 要 对 昂贵 、 
低 效 的 产品 进行 检验 和 重 置 "” 。 因 此 ， 这 会 直接 影响 流程 效率 的 提高 。 切 悄 堵 寒 、 疲 
劳 和 过 度 应 激 相关 的 失灵 被 认定 为 三 种 常见 的 微 铣 刀 破坏 机 理 "… 。 当 压力 低 于 耐力 极 
限 但 高 于 正常 的 操作 水 平时 ,该 刀具 不 会 立刻 失灵 " 。 然 而 ， 当 刀具 旋转 引起 刀具 主 












































轴 应 变 分 布 不 断 变 





地 化 时 ， 施 加 在 轴 上 的 压力 将 反复 变化 ， 从 而 诱发 疫 芝 。 具 有 高 频 或 





多 个 频率 成 分 的 振动 会 增加 应 变 分 布 变化 的 速率 ， 在 加 速 过 程 中 必然 会 造成 疲劳 失灵 。 
当 切 削 力 突然 增加 时 ， 过 度 应 激 相 关 损 坏 发 生 ， 表 明 动 态 不 稳定 切削 是 由 过 度 振 动 幅 


度 引 起 的 。 此 外 ， 











过 度 的 机 械 振动 (HER) 影响 工件 表面 粗糙 度 和 耐 受 性 ， 并 导致 更 











大 的 切削 力 ， 这 是 衡量 刀具 性 能 的 关键 指标 ” 。 因 此 ， 微 铣削 加 工 性 能 和 故障 直接 受 
刀具 动态 响应 的 影响 ， 控 制 动 态 不 稳定 性 对 于 提高 微 铣削 加 工效 率 十 分 重要 。 

物理 模型 对 于 表征 动态 不 稳定 、 控 制 算法 的 开发 和 测试 、 提 供 设 计 实 证 研究 所 需 
的 自 知 力 是 很 重要 的 。 微 铣削 不 能 直接 采用 该 方法 进行 宏 铣削 的 建 模 ， 这 是 因为 在 工 
作 中 有 不 同 切削 力 机 制 的 缘故 ， 如 材料 犁 沟 增 加 的 影响 。 当 切 导 厚度 太 小 时 ， 不 会 形 
成 切 必 上 且 材料 在 刀具 作用 下 会 形成 犁 沟 ” 。 由 于 刀 尖 半径 与 增加 的 进 给 率 的 比率 缘故 ， 
这 种 现象 在 微 铣削 加 工 中 更 为 明显 。 微 铣削 加 工 是 一 个 高 度 非 线性 的 过 程 ， 这 要 归功 
于 这 些 额 外 的 非 线 性 特征 和 普遍 采用 的 高 主轴 转速 。 在 参考 文献 [5] 中 通过 未 打磨 的 
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TU EN JEP SE He A ARTEA, RARA Hic BRL, AA eT UE 
FEES RE RT, MRA MAK lam 的 统计 方差 。 然而， 参考 文献 [5] 中 提 到 的 
未 打磨 的 切削 厚度 模型 由 于 其 犁 沟 机 理 而 未 能 考虑 材料 的 弹性 恢复 ， 因 此 影响 了 它 的 
真实 性 。 微 铣削 稳定 裂片 由 参考 文献 [6, 7] 提出 ， 与 实验 数据 相 比 该 稳定 裂片 具有 
有 限 精度 ， 这 表明 该 系统 的 动态 特性 对 于 结果 的 稳定 性 具有 重大 影响 。 稳 定 裂 片 通过 
线性 生成 ， 这 会 模糊 微 铣削 加 工 中 重要 过 程 的 非 线性 特性 。 参 考 文献 [6, 7] 中 的 实 
验 数据 显示 高 频 分 量 和 多 颜 振 频率 是 非 线性 过 程 的 特性 。 过 程 建 模 和 过 程控 制 分 析 应 
保留 其 固有 的 非 线 性 因素 来 有 效 地 解决 动态 不 稳定 性 。 对 微 铣削 过 程 建立 非 线性 强迫 
机 制 模型 的 有 效 方法 是 通过 建立 滑 移 线 场 模 型 。 参 考 文献 [8] 显示 在 预测 切削 力 等 级 
时 ,参考 文献 [9] 中 开发 的 综合 滑 移 线 场 模型 优 于 有 限 元 模型 。 参 考 文献 [10] F 
发 的 综合 滑 移 线 场 模型 是 对 在 切削 丸 附 近 切 削 过 程 的 建 模 。 参 考 文献 [11, 12] 中 提 
到 早期 的 滑 移 线 场 模型 可 预测 剪 切 力 犁 沟 力 ， 并 且 在 参考 文献 [13] 中 力 的 机 理 方 
程 得 到 改进 。 以 上 回顾 的 研究 侧重 于 力 机 制 的 发 展 来 预测 切削 力 并 且 不 研究 动态 不 稳 
定性 。 参 考 文献 [14] 采用 的 是 参考 文献 [13] 提出 的 滑 移 线 场 力 机 制 ， 证 明了 材料 
弹性 恢复 在 切 习 厚度 计算 、 实 际 切 削 前 角 和 刀具 螺旋 角 中 用 于 数值 研究 其 动态 响应 。 
该 模型 获取 了 微 铣削 加 工 中 所 有 重要 的 非 线性 特性 ， 并 在 这 次 的 科学 研究 中 采纳 ， 用 
来 探讨 非 线性 微 铣削 控制 。 

在 控制 微 铣削 加 工 中 存在 几 个 问题 。 除 了 能 将 微 加 工 从 寥 观 加 工 中 区 别 出 来 的 不 
同 切削 动态 ， 微 型 化 端 铣 刀 的 性 能 受 振 动 和 过 大 外 力 的 影响 很 大 。 噪 声 和 力 传感器 带 
宽 不 足 的 影响 是 由 于 高 转速 造成 的 ， 使 得 其 难以 测量 切削 力 ”。 不 同 于 宏观 加 工 ， 研 
究 刀 具 刀 尖 动 态 的 冲击 锤 试验 在 微型 结构 中 并 不 适用 ， 这 是 由 于 微型 刀具 的 疲劳 性 质 
造成 的 ， 并 且 由 于 其 尺寸 和 质量 ， 加 速 传感器 不 能 有 效 地 附加 在 刀具 上 ， 这 将 会 影响 
到 整体 的 动态 性 能 。 响 应 耦合 (RC) 用 于 精确 地 结合 使 用 非 接触 式 传感器 刀具 的 刀 
尖 和 其 余部 分 ， 以 此 来 估计 微观 结构 刀具 的 动态 。 然 而 ， 微 加 工控 制 器 的 发 展 仍然 
遭受 小 型 化 微 结 构 的 挑战 。 只 有 几 篇 研究 论文 涉及 微 加 工 的 控制 。 参 考 文献 [17] 中 
遵循 指令 整形 法 来 减少 在 微 铣削 中 的 追踪 误差 。 它 正确 地 选择 直流 电动 机 在 精密 的 线 
性 阶段 的 加 速度 模板 ， 以 抵消 来 自 刀 有 具 高 速 运动 的 内 力 引 起 的 振动 。 通 过 交叉 耦合 减 
少 了 轮廓 误差 ， 即 建立 实时 的 轮廓 误差 模型 并 将 误差 矫正 信号 返回 到 每 个 电动 机 轴 
上 。 安装 压 电 闭 层 执行 器 来 直接 控制 刀具 主轴 和 微 铣削 机 械 工件 之 间 的 相对 运动 ， 
而 有 源 振动 控制 (ACV) 是 用 来 抑制 刀 尖 点 的 振动 "”。 正 如 压 电 执行 器 的 响应 时 间 不 
能 赶 上 主轴 的 高 旋转 速度 ， 所 以 该 方法 只 适用 于 低速 微 加 工 。 

综 上 所 述 ， 可 以 推断 出 在 微 加 工 中 没有 有 效 的 方法 来 控制 颤 振 。 一 个 关键 因素 
是 控制 高 度 非 线性 的 切削 力 。 切 削 力 不 能 超过 刀具 的 临界 极限 ， 该 临界 极限 会 造成 
刀具 突然 失灵 。 这 就 限制 了 切削 负载 ， 从 而 能 够 获得 材料 去 除 率 。 那 么 ， 更 高 的 主 
转速 要 求 在 增加 材料 去 除 率 的 过 程 中 不 会 增加 切削 负载 。 然 而 ,动力 机 制 的 非 线 
性 在 更 高 的 主轴 转速 下 变 得 更 加 突出 ， 导 致 增加 的 励磁 频率 产生 动态 不 稳定 。 男 一 
个 因素 是 控制 方法 必须 适应 切削 过 程 的 不 确定 性 和 变化 的 动态 。 然 而 ， 实 际 中 切割 
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不 稳定 包括 在 时 域 和 频 域 上 的 恶化 ， 该 恶化 是 由 于 微 铣削 过 程 中 高 度 非 线性 性 质 所 
造成 的 。 

本 童 解决 了 上 述 问 题 ， 首 先 对 一 个 非 线 性 微 铣 前 模型 给 出 详细 的 描述 ， 该 模型 可 
以 获取 切削 过 程 的 固有 特性 。 针 对 前 面 章 节 中 所 讨论 的 基于 小 波 变 换 的 时 频 控 制 器 的 
设计 ， 开 发 一 种 多 变量 非 线性 控制 方案 ， 以 便 适 当 缓解 微 铣削 加 工 的 不 稳定 性 。 


9.2 非 线性 微 铣削 模型 














微 铣削 加 工 模型 的 控制 考虑 其 过 程 中 突出 的 非 线性 特性 “: 。 该 模型 的 强迫 机 人 制 采 












































用 参考 文献 [13] 中 出 现 的 滑 移 线 力 模型 ， 通 过 考虑 死 区 金属 量 和 在 刀 面 上 添加 额外 
的 滑 移 线 来 扩展 参考 文献 [12] 中 提 到 的 模型 。 因 为 这 种 材料 需要 时 间 来 恢复 并 且 使 











xu 


日 的 进 给 量 大 于 刀 尖 半径 ， 参 考 文献 [14] 中 的 模型 忽略 了 这 种 额外 的 滑 移 线 ， 假 定 
这 种 额外 的 滑 移 线 对 切削 力 的 影响 微乎其微 。 当 切 导 厚度 大 于 临界 切 习 厚 度 时 ， 便 假 
设 剪 切 力 和 犁 入 力 都 出 现 。 在 切割 和 推力 方向 上 的 剪 切 力 和 犁 人力 如 参考 文献 「12， 
13, 14] 所 给 出 的 公式 ， 即 














dF, - rda[ (cose, + a,sing,)l, + ( cos(27, ) sina, + a,cosa, ) 1, | (9.1) 
dF, = Tda[ (avcospy — sing, ) l; + (cos(27, ) cosa, — asina, ) L, | (9.2) 
dF’, - 7da[ (cos(27, ) cosy + a, sin) 1, | (9.3) 
dF, =7dal[ (a cosy — cos(2n, ) sinys) L, ] (9.4) 








式 中 , 7 是 材料 剪 切 流动 应 力 ; da 是 切割 轴 向 深度 ; gs, 是 流 悄 角 ; a. 是 有 效 前 角 ; 心 、 
js 05. 0, 04, N 0, p dE XR [13，20] 中 定义 的 滑 移 线 场 变 量 如 图 9.1 
所 示 。 式 (9.1) ~ 式 (9.4) 中 的 力学 方程 和 相关 变量 都 是 瞬时 切 导 厚度 (0). 的 所 有 
函数 。 在 微 铣削 中 ， 当 ze(z) 小 于 最 小 切 导 厚度 tc, 时， 只 有 存在 犁 入 力 ， 并 且 当 刀具 
跳出 切割 范围 时 ， 系 统 中 没有 力 的 作用 。 因 此 ， 考 虑 的 三 种 力 的 情况 如 下 : 









































图 9.1 微型 刀具 的 2D 集 总 质量 、 弹 簧 、 阻 尼 器 模型 
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dF, -dF, +dF,, 
dF, =dF, + dF, 
dF, -dF, 
dF, - dF,, 
dF, =0 
情况 亚 : telt) «| i 
dF, =0 
由 这 三 种 情况 表明 准确 地 确定 te(t) 对 于 如 实地 实现 系统 的 作用 力 并 从 而 产生 动 
力 是 十 分 重要 的 。 该 模型 采用 的 方法 考虑 到 槽 人 刨 现象 和 刀具 跳出 切割 范围 时 的 弹性 恢 
复 。 式 (9.5) ~ 式 (9.7) 用 于 确定 tc(1)， 其 下 标 j 指 的 是 微 铣削 的 从 1 和 齿 2, 大 是 
进 给 量 ，V 是 齿 数 ，Q 是 主轴 转速 ，Ax =x(t) -x(t-6)，Ay=y(t) -y(t -6)， 时 间 延 
JK 6 =60/(NQ) 。 
tc,(t-6) >te,,,:t¢,(t) =fe * sing,(t) + Axsing,(1) + Aycose,(t) (9.5) 
0 <te,(t -ô) < tC min ite; (1) =fc* sing (1) + Axsing, (1) + Aycosp, (t) +p,* tc,(t- ô) 
(9.6) 
tc,(t-6) «Ote; (t) =fe + sing, (t) + Axsing,(t) +Aycosp,(t) +te,(t-6) (9.7) 
该 模型 也 可 解释 有 效 的 前 角 和 螺旋 角 。 螺 旋 角 的 推导 得 出 下 列 力 分 量 的 方程 : 


情况 I: eC >to 


情况 下: 0 <tc(t) e. 



























































F, = - F,sing,(t) + F;coso;(t) (9.8) 
F, = - F,cosp; (t) - Fising,(t) (9.9) 
F_=F,sin6, (9. 10) 


式 中 ，9, 是 螺旋 角 ，F' =F, cosh, . 

为 了 说 明 螺 旋 角 和， 还 假设 该 刀具 可 以 分 解 成 轴 向 分 量 。 因 此 ， 每 一 齿 和 轴 向 分 量 
的 浸入 角 w (1) 如 图 9.1 所 示 ， eg 
上 ， 从 而 促使 系统 整体 受 力 。 式 (9.11) 中 给 出 的 方程 可 得 出 每 一 齿 7 和 轴 向 分 量 上 的 
i Aff 9: 

































































tanO, 2mOQt 
y(t) = lo, - (F +da ) R T EO. (9. 11) 


假定 刀具 可 以 被 模拟 为 图 9. 1 所 示 的 集中 质量 - 弹簧 - Peras 还 假定 由 于 z 方 
向 上 非常 高 的 刚度 ， 主 轴 方 向 上 的 刀具 振动 可 以 忽略 不 计 。 这 会 导致 两 个 耦合 运动 方 
FE, 来 控制 x Aly 轴 方向 上 的 刀具 运动 ， 即 

mX *c,X thx=F,(t,Ax,Ay) (9. 12) 
my +c, ý +k y =F, (t,Ax,Ay) (9. 13) 




















9.3 多 变量 微 铣削 的 不 稳定 控制 


基于 小 波 变 换 的 时 频 非 线性 控制 规律 已 被 证 明 可 解决 动态 不 稳定 所 固有 的 基本 特 
征 ， 包 括 分 又 和 混沌 。 该 控制 规律 与 现代 控制 理论 不 同 ， 现 代 控 制 理论 致力 于 消除 时 
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域 误 差 ， 该 控制 规律 同时 抑制 了 时 间 响 应 和 频率 响应 的 恶化 。 系 统 响应 是 通过 最 小 均 
Ji (LMS) 自 适 应 滤波 器 来 调整 控制 的 ， 从 而 迫使 该 系统 跟随 一 个 目标 信号 ， 该 系统 
响应 是 动态 恶化 之 前 的 稳定 状态 响应 。 因 为 不 需要 线性 化 和 解析 解 ， 所 以 非 线性 响应 
所 有 的 真实 特性 都 被 保留 下 来 。 控 制 方案 利用 系统 响应 相关 的 离散 小 波 变换 (DWT) 
系数 来 实现 时 域 和 频 域 的 联合 控制 。 控 制 理 论 应 用 于 多 维 微 铣削 模型 ， 如 式 (9.1) ~ 
3X (9.13) 所 示 。 按 照 图 9.2 所 示 的 多 变量 控制 结构 ，x A y 方向 上 的 运动 用 分 力 来 确 
定 ， 分 力 是 由 在 式 (9.5) ~ 式 (9.7) 中 的 进 给 和 瞬时 切 悄 厚度 定义 的 。 图 9.2b 显示 
了 作为 一 种 MATLAB Simulink 算法 的 控制 配置 的 实现 。 将 两 个 独立 的 非 线 性 控制 器 放 
置 在 微 铣削 模型 每 个 方向 的 前 面 ， 以 缓解 激 振 分 力 ， 从 而 实现 多 变量 控制 。 这 两 种 控 
制 器 操作 是 并 行 的 ， 并 且 使 用 了 不 同 的 参数 。 








































































控制 后 x 方 
向 上 的 力 













非 线性 
ij 


x 方向 上 
的 位 移 







控制 器 2 







y 方 向 上 的 位 移 期 望 值 y 方 向 上 
J 方 向 上 的 微 的 位 移 


铣削 模型 








WBFXLMS1 


b) 


图 9.2 
a) 多 变量 控制 配置 b) 多 变量 控制 实现 算法 
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密 微 纳 加 工 的 时 频 分 析 方 法 





目标 信号 的 制定 采用 了 一 种 理想 的 微 铣 











状态 是 通过 稳定 的 振幅 和 有 界 的 频率 响应 来 定义 的 ， 包 括 将 其 和 不 稳定 


混沌 区 分 开 的 基本 模式 。 当 控制 絮 启 用 后 ， 
定 状态 。 接 下 来 对 目标 信号 的 建立 做 简要 回 





叶 级 数 提供 了 一 种 提取 时 间 信 和 号 的 蔡 代 方法 ， 





时 间 信 和 号。 假设 /是 定义 在 [ - 7/2, 7/2] 
叶 级 数 为 


fix) ~ 之 


和 


C == [fl 


(UE (kh) 是 f(x) 的 离散 形式 ， 在 区 
区 间 外 的 信人 很 设 为 0。 MA, As 








削 响 应 状态 下 被 截断 的 传 里 叶 级 数 。 理 想 
状态 ， 如 分 义 、 
系统 将 恢复 到 由 目标 信号 定义 的 所 需 的 稳 
顾 ， 其 次 是 下 一 章节 中 的 应 用 实例 。 傅 里 
即 通 过 使 用 不 同 频率 的 谐 波 函数 来 提取 


区 间 内 的 了 周期 函数 ,那么 其 对 应 的 传 里 
































2qin/T 
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(9. 14) 


yer dx (9. 15) 





在 区 间 [ -T/2, 17/2] ARANT Sk) 在 
有 E 叶 展开 系数 ,可 以 表示 为 





Ty g 


LN -441 


WPF, FÆ) 离散 傅 里 叶 变 换 (DFT), 


Cn 














用 式 (9.14) 可 以 重新 产生 目标 信和 号 ， 
rim 且 该 模型 结构 稳定 。 
介绍 控制 策略 。 
人 从 量 为 Sum/ 齿 时 ， 该 模型 在 不 同 
行 模拟 。 参 考 文献 【13] 中 使 用 的 微观 





























1 N N 
as Pla (9. 16) 
即 只 保留 式 (9.16) 的 频率 成 分 来 代表 理 





的 主轴 转速 和 轴 向 切割 深度 (ADOC) 下 进 


结构 和 参考 文献 [20] 中 发 现 的 珍珠 岩 材 料 参数 





都 被 采用 。 由 于 该 研究 利用 了 近似 500 um 的 微 铣 刀 ， 假 设 刀 有 具 模型 参数 在 * 方向 和 7 方 





向 上 是 相等 的 ， 该 假设 来 源 于 参考 文献 [21], 


R91 fW 






































在 主轴 转速 为 63000r/min 并 且 轴 向 切 制 深 
应 。 在 这 些 切 削 条 件 下 ， 








表 9. 1 归纳 概述 了 这 些 仿真 参数 。 
铣削 参数 


4035 Hz 
2142500N/m 
0.016 


BEY 100 pm 时 ， 可 观察 到 一 个 不 稳定 响 


使 用 瞬时 频率 的 时 域 和 频 域 响应 都 出 现 不 规则 性 。x 和 yy 运动 


x= 


59x 


不 稳定 微 铣削 的 多 维 时 频 控 制 
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的 时 间 响 应 和 瞬时 频率 结果 如 图 9.3 Bro. np EUER 7 CBS [SL MRA 4035 Hz, 71 2] 


的 通过 频率 为 2100Hz。 如 图 9.3 所 示 ， 在 瞬时 频率 图 中 刀刃 通过 频率 出 现 高 分 又 





其 


， FN 


中 包含 低 于 刀刃 的 通过 频率 的 多 频率 模式 。 当 主轴 转速 减少 到 600001/min，ADOC 保持 
在 100pm 时 ,刀具 响应 是 稳定 的 ， 如 图 9.4 所 示 。 在 较 低 振幅 下 振动 响应 有 所 改善 且 





瞬时 频率 表现 出 稳定 的 动态 响应 ， 其 中 包括 4035Hz 85 7J 





具 固 有 频率 和 2000 Hz 5 7J 2] 


的 通过 频率 。 该 目的 是 提高 该 过 程 的 动态 稳定 性 。 因 此 ， 在 63000r/min, ADOC 为 





100um ( 见 图 9.3) 时 的 不 稳定 响应 是 可 行 的 ， 而 且 比 在 





60000r/min, ADOC 为 100pm 


( 见 图 9.4) 时 的 稳定 响应 更 好 。 控 制 器 的 目标 信号 是 基于 特定 的 稳定 切削 的 特点 而 建 





立 的 。 目 标 信号 必须 包含 过 程 的 物理 意义 模式 和 可 接受 的 振幅 。 那 么 , 保留 具有 物理 


意义 的 频率 而 舍 充 不 良 频率 分 量 。 
X 方 向 


3X10° 





3 x10" 
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时 间 /s 
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| Md TW AAA m 
UA aaah AVAAN A 


NN 
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0 0.05 0.1 0.15 
时 间 /s 
c) 


Al 9.3 
a) 主轴 转速 为 63000xmin，ADOC = 100mm 时 x 方向 
b) 主轴 转速 为 63000r/min，ADOC =100pm 时 y 方 向 
c) 主轴 转速 为 63000xmin，ADOC =100pm Ht x 方向 











d) 主轴 转速 为 63000r/min，ADOC - 100jun 时 > 方向 


y 方 向 





0.2 


0.15 


时 间 /s 
b) 


3 方向 





时 间 /s 
d) 


上 运动 的 时 间 响 应 
上 运动 的 时 间 响 应 
上 运动 的 瞬时 频率 
上 运动 的 瞬时 频率 
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c) d) 
图 9.4 


a) 主轴 转速 为 600001/min，ADOC = 100mm 时 x 方向 上 运动 的 时 间 响 应 
b) 主轴 转速 为 60000xmin，ADOC =100pm 时 y 方 向 上 运动 的 时 间 响 应 
c) 主轴 转速 为 60000xmin，ADOC =100pm 时 x 方向 上 运动 的 瞬时 频率 
d) 主轴 转速 为 60000xmin，ADOC =100pm 时 y 方 向 上 运动 的 瞬时 频率 











在 63000r/min 情况 下 ， 目 标 信 号 包含 了 近似 60000r/min 情况 下 的 稳定 响应 振幅 ， 
并 且 只 包括 刀具 固有 频率 和 刀刃 的 通过 频率 模式 。 重 构 信 号 和 信号 重 构 误差 如 图 9. 5 
所 示 。 该 重 构 信号 作为 一 个 参考 信号 送 入 控制 器 。 由 图 9.6 可 以 看 出 ， 当 控制 器 在 
0. 2s 时 开启 ， 在 63000r/min 下 的 不 稳定 切 前 具有 受 控 振动 和 频率 响应 。 振 幅 降 低 到 近 
似 稳定 切割 的 水 平 ， 工 件 的 公差 和 表面 质量 得 到 显著 提高 。 图 9.6 中 的 瞬时 频率 图 也 
证 明了 个 别 模式 下 的 改良 频率 响应 当前 是 有 界 的 并 且 在 一 个 窄带 宽 的 范围 内 。 图 9.7 
中 的 相位 图 和 Poincaré 映射 显示 一 旦 控制 器 开启 ， 运 动 的 动态 会 得 到 改善 。 不 受 控 系 
统 的 相位 图 和 Poincaré 映射 显示 出 分 形 极 限 环 ， 而 受 控 系 统 的 相位 图 和 Poincaré 映射 验 
证 了 振幅 降低 并 且 具 有 有 限 数量 的 良好 频率 分 量 的 准 周 期 运动 。 












































x 方向 上 运动 /m 


-9 
0 0.002 0.004 0.006 0.008 0.01 0.012 0.014 0.016 0.018 0.02 





BOR 不 稳定 微 铣削 的 多 维 时 频 控 制 157 





«10° x 方向 上 运动 的 重 构 目 标 ji J 方 向 上 运动 的 重 构 目 标 
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一 一 通过 传 里 叶 分 解 重 构 
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Al 9.5 





a) x 方向 上 运动 的 重 构 目 标 b) y 方 向 上 运动 的 重 构 目标 
c) x 方向 上 运动 的 重 构 误差 d) y 方 向 上 运动 的 重 构 误 差 



































E 105 x 方 向 上 运动 的 时 间 响 应 i J 方 向 上 运动 的 时 间 响 应 
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a) 主轴 转速 为 63000r/min，ADOC = 100mm 时 , x 方向 上 运动 的 时 间 响 应 
b) 主轴 转速 为 63000xmin，ADOC =100pm 时 , y 方 向 上 运动 的 时 间 响 应 
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c) 主轴 转速 为 63000r/min，ADOC = 100mm 时 , x 方向 上 运动 的 瞬时 频率 
d) 主轴 转速 为 63000r/min，ADOC =100pm 时 , y 方 向 上 运动 的 瞬时 频率 
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Al 9.7 
a) 受 控 前 ，x-y 相位 图 b) SHE x-y, Poincaré 映射 c) 受 控 后 ， 当 主轴 转速 达到 63000r/min, ADOC = 


100um Hf, x-y 相位 图 d) 受 控 后 ， 当 主轴 转速 达 





到 63000r/ min , 


ADOC = 100m 时 ，x- y Poincaré 映射 


9.4 微 铣削 的 不 稳定 控制 


借助 相位 
和 ADOC 下 的 微 铣 前 模型 控制 。 
的 相位 图 
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表明 尽管 该 时 间 响 应 是 有 界 的 ， 
的 相位 图 变 成 具有 1/4 振幅 的 极 
限 数 量 的 相应 频率 的 周期 运动 。 

















Kl, Poincaré 映射 、 时 间 响 应 、 瞬 时 频率 和 切削 力 来 研究 在 不 同 主轴 转速 
图 9.8 给 出 了 主轴 转速 在 75000r/min，ADOC =40pm 时 
和 Poincaré 映射 。 在 控制 器 启动 之 前 ，Poincaré 映射 的 散射 如 图 9. 8b 所 示 ， 结 果 
晶 是 还 是 一 种 宽频 的 、 混 乱 的 响应 。 受 控 后 ， 图 9. 8e 中 
BRIA, Poincaré 映射 如 图 
图 9.9 显示 了 控制 铣削 加 工 过 程 的 时 间 响 应 和 瞬时 频率 。 





9.8d 所 示 。 可 以 看 出 是 具有 有 


该 控制 器 在 0. 1s 时 开启 ， 采 用 相同 的 主轴 转速 ， 较 小 的 ADOC 值 ， 取 ADOC =30pm 时 的 
响应 来 设计 目标 信号 。0. 1s 之 前 ， 无 控制 的 系统 响应 在 x 和 y 方向 上 具有 不 规则 的 时 间 响 





应 振 





避 和 宽带 的 不 稳定 频率 。 一 旦 控制 器 在 0. Ls 时 开启 ， 该 时 间 响 应 的 振幅 就 会 减少 并 


且 瞬 时 频率 被 抑制 在 具有 有 限 个 频谱 分 量 的 罕 帝 宽频 谱 中 。 如 图 9. 10 所 示 ， 受 控 之 后 ， 
两 个 方向 上 的 切削 力 幅 值 略 有 减少 。 控 制 句 将 力 的 幅 值 维持 在 特定 切 导 负载 的 稳定 切削 
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a) 主轴 转速 为 75000r/min，ADOC =40pm， 控 制 器 在 0.2s 时 开启 ，x 方向 上 运动 的 时 间 响 应 
b) 主轴 转速 为 73000rxmin，ADOC =40pm， 控 制 器 在 0.2s 时 开启 ，y 方向 上 运动 的 时 间 响 应 
JA 
JA 








c) 主轴 转速 为 73000xmin，ADOC =40pm， 控 制 器 在 0.2s 时 开启 ，x 方向 上 运动 的 瞬时 频率 
d) 主轴 转速 为 75000r/min，ADOC =40hm， 控 制 器 在 0. 2s 时 ， 方向 上 运动 的 瞬时 频率 
x 方向 上 的 力 J 方 向 上 的 力 
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时 间 /s 时 间 /s 
a) b) 


Al 9.10 
a) 主轴 转速 为 75000r/min，ADOC =40um， 控 制 器 在 0. Is 时 开启 ,x 方向 上 的 力 
b) 主轴 转速 为 73000xmin，ADOC =40khm， 控 制 器 在 0. Is 时 开启 ，y 方向 上 的 力 
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力 极限 附近 ， 有 效 地 抑制 了 由 于 动态 不 稳定 而 增加 的 切削 力 造 成 的 负面 影响 。 

如 图 9. 11a 所 示 ， 当 主轴 转速 增加 到 90000r/min, ADOC =85um 时 ， 其 相位 图 呈 
现 的 是 一 种 不 稳定 的 极限 环 ， 如 图 9. 11b 所 示 ， 其 相应 的 Poincaré 映射 呈现 一 种 分 形 结 
构 。 虽 然 不 是 混沌 状态 ,但 是 这 是 一 种 宽频 的 、 变 化 着 的 频谱 ， 因 此 这 是 很 难 控制 的 。 
目标 信号 是 由 相同 的 主轴 转速 和 50pm 的 轴 向 切割 深度 所 组 成 。 当 控制 器 正在 工作 时 ， 
相位 图 中 的 响应 变 小 一 个 数量 级 ， 并 且 Poincaré 映射 局 限 在 小 范围 内 ， 如 图 9.11c 和 
图 9. 11d 所 示 ， 这 意味 着 该 运动 目前 是 一 种 吸引 流 形 ， 具 有 带宽 明显 减少 的 频率 响应 。 
9. 12 所 示 为 控制 铣削 过 程 的 时 间 啊 应 和 瞬时 频率 。0. 1s 时 控制 器 开启 之 后 ,x Ally 
方向 上 时 间 响 应 的 幅 值 急 速 下 降 ， 因 此 这 有 助 于 改进 工件 公差 。 瞬 时 频率 的 异常 时 间 
振荡 被 调整 并 且 变 成 具有 有 限 带宽 的 稳定 振荡 ， 如 图 9. 12c 和 图 9. 12d 所 示 。 受 控 后 ， 
两 个 方向 上 的 切削 力 得 到 了 有 效 的 缓解 和 抑制 ， 如 图 9.13 所 示 。 因 此 ， 提 高 了 在 这 些 
切削 情况 下 的 刀具 寿命 。 
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Al 9.11 
a) 受 控 前 x-y 相 位 图 b) 受 控 前 x-y Poincaré 映射 
c) 受 控 后 ， 当 主轴 转速 达到 90000r/min，ADOC =85pm HF, x-y 相位 图 
d) 受 控 后 ， 当 主轴 转速 达到 90000r/min, ADOC -85pm Hf, x-y Poincaré 映射 
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Al 9.12 











a) 主轴 转速 为 90000r/min，ADOC =85hm， 控 制 器 在 0. 1s 时 开启 ,x 方向 上 运动 的 时 间 响 应 
b) 主轴 转速 为 900001/min，ADOC =85pm， 控 制 器 在 0.1s 时 开启 ,y 方 向 上 运动 的 时 间 响 应 
4 启 
D Ja, 

















c) 主轴 转速 为 90000r/min，ADOC =85pm， 控 制 器 在 0. 1s 时 开启 ,x 方向 上 运动 的 瞬时 频率 

d) 主轴 转速 为 90000xmin，ADOC =8$um， 控 制 器 在 0. 1s 时 开启 ，y 方向 上 运动 的 瞬时 频率 
x 方 向 上 的 力 J 方 向 上 的 力 
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时 间 /s 时 间 /s 
a) b) 
Al 9.13 
a) 主轴 转速 为 90000r/min，ADOC =85pm， 控 制 器 在 0. 1s 时 开启 ,x 方向 上 的 力 
b) 主轴 转速 为 900001/min，ADOC =85hm， 控 制 器 在 0. 1s 时 开启 ,，y 方 向 上 的 力 
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主轴 转速 达到 180000r/min, ADOC = 50pm 时 ， 时 间 响 应 的 幅 值 增加 并 且 变 得 极 
不 规则 。 在 这 种 情况 下 ， 目 标 信号 是 根据 相同 的 主轴 转速 且 30um 的 轴 疝 切割 深度 
的 情况 来 设计 的 。 因 为 所 有 的 轨迹 会 受到 流 形 的 排斥 ， 由 图 9.14 所 示 的 相位 图 和 
Poincaré 映射 可 以 看 出 在 受 控 之 前 ， 轨 迹 是 一 个 具有 多 个 频率 的 不 稳定 极限 环 。 受 控 
之 后 ， 响 应 减少 到 一 个 (类似 ) 具有 不 匹配 频率 的 周期 运动 ， 这 表明 运动 动态 得 到 
改进 。 在 图 9. 15 中 ， 当 控制 器 进入 运行 状态 后 0. 1s， 时 间 响 应 和 瞬时 频率 都 稳定 下 
来 。 采 用 控制 器 来 减少 时 间 响 应 的 振幅 并 且 清 除 瞬时 频率 下 的 异常 振荡 ， 系 统 结果 
产生 窄带 频率 分 量 。 如 图 9. 16 Pras, 切削 力也 随 之 减少 并 且 保 持 稳定 的 切削 力 
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a) 受 控 前 ，x-y 相位 图 
b) 受 控 前 ，x-y Poincaré 映射 
c) 受 控 后 ， 当 主轴 转速 达到 180000xmin，ADOC =50pm 时 ，x-y 相位 图 
d) 受 控 后 ， 当 主轴 转速 达到 180000r/min, ADOC =50um Hf, x-y Poincaré 映射 
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极限 。 

当主 轴 转 速达 到 120000r/min, ADOC =50um 时 ， 刀 刃 的 通过 频率 与 刀具 固有 频率 
一 致 ， 便 生成 谐振 响应 。 图 9. 17a 和 图 9. 17b 所 示 的 相位 图 和 Poincaré 映射 给 出 在 单一 
频率 下 的 周期 运动 。 在 控制 器 运行 之 后 ， 图 9. 17e 表示 的 是 一 个 幅度 减少 的 相位 图 。 
图 9. 18 中 的 时 间 响 应 和 瞬时 频率 给 出 了 谐振 幅度 和 4000Hz 的 单一 频率 。 根 据 相 同 的 
主轴 转速 和 30um 的 轴 向 切割 深度 的 情况 来 对 目标 信号 进行 设计 。 在 控制 器 运行 之 后 ， 
时 间 响 应 的 振幅 减少 并 且 保 持 其 频率 响应 不 变 。 控 制 之 后 ， 两 个 方向 上 的 切削 力 的 变 
化 幅 值 也 都 保持 不 变 ， 如 图 9. 19 所 示 。 振 幅 的 减少 对 于 提高 在 高 速 切 削 加 工时 的 产品 
质量 具有 重要 意义 
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9.5 小 结 





微 铣削 过 程 对 于 动态 不 稳定 是 高 度 敏感 的 ， 动 态 不 稳定 会 导致 过 早 地 出 现 刀 有 具 破 
损 、 磨 损 速 度 加 快 和 工件 质量 较 差 。 在 微 铣削 加 工 中 需要 通过 高 速 的 主轴 转速 来 实现 
合理 的 材料 去 除 率 ， 同 时 还 要 保持 切 导 负载 为 最 小 值 。 这 种 系统 高 频 激励 增强 了 动态 
响应 的 非 线性 影响 ， 随 着 不 稳定 的 发 生 ， 通 过 引入 越 来 越 宽 的 频谱 对 切削 性 能 产生 消 
极 影响 。 这 表明 应 考虑 时 域 和 频 域 影响 ， 从 而 有 效 地 控制 微 铣削 加 工 ， 并 且 测 试探 制 
算法 要 求 微 铣削 模型 能 够 获得 过 程 中 的 高 频 特征 。 

基于 小 波 变换 的 时 频 控制 器 被 纳 人 非 线性 多 维 微 铣削 模型 ， 用 来 在 不 同 的 主轴 转速 
和 轴 向 切割 深度 条 件 下 控制 和 提高 动态 响应 ， 这 些 条 件 会 产生 不 稳定 动态 运动 。 将 两 个 
独立 的 非 线性 控制 器 放置 在 模型 的 前 面 来 调整 切削 力 激 励 和 具有 所 有 物理 意义 频率 模型 
的 目标 信号 ， 并 且 利 用 可 接受 幅 值 来 控制 这 一 过 程 。 该 控制 器 适用 于 主轴 转速 激励 在 
63000 ~ 180000r/ min 之 间 的 不 稳定 切削 。 对 于 每 种 情况 ， 控 制 器 展示 了 其 减少 系统 振幅 的 
能 力 ， 这 对 于 提高 过 程 效 率 和 在 不 同 的 主轴 转速 下 实现 并 维持 高 精度 切割 是 非常 重要 的 。 
同时 也 通过 观察 切削 力 来 适当 减轻 和 控制 在 特定 的 进 给 量 和 轴 疝 切割 深度 条 件 下 的 稳定 
的 切削 力 值 。 控 制 器 避免 了 由 于 动态 不 稳定 而 增加 切削 力 所 造 成 的 负面 影响 ， 因 此 不 仅 
延长 了 刀具 的 寿命 ， 还 消除 了 在 突然 不 稳定 高 速 激励 下 的 刀具 损坏 。 瞬 时 频率 图 、 相 位 
图 和 Poincaré 映射 阐明 了 在 该 控制 器 启用 后 ， 在 时 域 和 频 域 下 改进 的 运动 动态 。 这 是 从 图 中 
频率 响应 带宽 的 减少 观察 到 的 ， 改 进 后 从 根本 上 延长 了 刀具 的 使 用 寿命 和 减少 了 刀具 的 磨损 
率 。 在 高 速 激励 下 的 高 度 非 线 性 微 铣削 过 程 中 对 基于 小 波 变换 的 时 频 控 制 器 的 应 用 ， 证明 
了 控制 器 在 时 域 和 频 域 过 程 中 的 缓和 能 力 ， 并 且 使 得 刀具 性 能 和 工件 质量 得 到 显著 提高 。 
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第 10 章 摩擦 诱发 的 不 稳定 性 的 时 频 控制 














金属 切 前 是 刀具 与 切 悄 哮 合 的 重要 接触 过 程 ， 并 且 会 造成 摩擦 的 动态 不 连续 。 摩 
擦 诱发 的 非 线 性 振动 和 刀具 磨损 是 影响 工件 质量 和 生产 产量 的 负面 因素 之 一 "。 在 本 
章 中 研究 了 由 摩擦 诱发 的 不 稳定 性 及 不 连续 性 。 在 接 下 来 的 小 节 将 会 对 柔性 悬臂 粱 压 
在 一 个 刚性 旋转 盘 的 问题 进行 探讨 ， 从 而 研究 自 激 摩 擦 振动 。 由 于 交 变 的 摩擦 情况 和 
减少 的 动态 摩擦 特性 ， 该 自 激 摩 擦 振动 本 质 上 是 不 稳定 的 。 本 草 学 习 的 知识 对 金属 加 
工控 制 有 着 重要 的 影响 。 因 为 没有 线性 化 或 类 似 方案 可 参考 ， 本 章 充分 且 没 有 任何 修 
饰 地 揭示 了 摩擦 圆 盘 模型 系统 的 真实 特性 ， 包 括 粘 请 运动 和 固有 的 不 连续 。 将 看 到 系 
统 动态 只 有 在 相对 速度 的 一 定 范 围 内 是 稳定 的 。 随 着 相对 速度 的 增加 ， 响 应 失去 稳定 
并 出 现 发 散 的 振幅 和 变 宽 的 频谱 。 基 于 小 波 变换 的 时 频 控 制 随后 被 应 用 到 通过 调整 施 
加 的 法 向 力 来 抑制 在 较 高 的 相对 速度 下 的 混沌 振动 。 控 制 器 的 设计 需要 没有 解析 解 或 
传递 函数 ， 从 而 使 得 不 连续 系统 的 基本 特性 得 到 充分 确立 并 得 到 适当 的 控制 。 本 章 做 
了 许多 重要 的 观测 ， 包 括 有 效 地 抑制 在 较 高 相对 速度 下 初始 的 混乱 响应 ， 导 致 系统 恢 
复 到 相对 稳定 的 状态 极限 环 。 


10.1 摩擦 诱发 的 振动 控制 问题 


摩擦 包括 两 个 不 同 的 状态 。 在 “ 夭 住 ”状态 下 ， 两 个 接触 的 物体 处 于 静止 状态 ， 
静摩擦 力 阻碍 两 个 物体 相对 运动 。 一 旦 有 了 相对 运动 ， 用 较 低 的 相对 速度 下 出 现 的 负 
斜率 的 力 -速度 曲线 表征 “滑动 ”状态 。 当 两 个 接触 的 物体 开始 移动 时 ， 摩 擦 力 就 减少 
了 ,但 是 在 较 高 的 相对 速度 的 情况 下 该 摩擦 力 的 值 会 再 次 增加 。 摩 擦 诱 发 的 振荡 在 这 
两 种 状态 之 间 进 行 周期 性 切换 ， 并 显示 粘 滑 和 运动” 。 粘 滑 运 动 可 以 说 是 具有 自 激 振动 
系统 的 极限 环 ， 其 稳定 性 由 流入 系统 的 能 量 和 从 系统 耗 散 的 能 量 决定 ”。 如 果 由 能 量 
源流 入 系统 的 能 量 大 于 耗 散 的 能 量 ， 那么 该 振动 的 振幅 会 增 大 。 反 之 ,振幅 减少 。 当 
能 量 输入 和 耗 散 的 能 量 在 每 个 周期 内 都 处 于 平衡 时 ， 便 形成 极限 环 ”。 一 些 研究 表明 
摩擦 诱发 的 振荡 会 进入 亚 临 界 分 义 ， 并且 轻微 地 干扰 不 稳定 系统 可 能 会 导致 大 振幅 的 
振动 ”。 摩 擦 诱发 的 振动 是 出 现 制 动 噪声 、 过 度 磨 损 、 疲 劳 、 位 置 误 差 和 经 常 性 物理 
损坏 的 原因 。 

对 摩擦 振动 的 生成 机 制 已 经 进行 了 实验 研究 ”。 结 果 表 明 ， 自 激 摩擦 振动 是 由 降 
低 的 摩 控 特性、 脉动 的 法 向 力 、 儿 何 效 应 和 非 守恒 恢复 力 造成 的 。 当 动 摩擦 系数 和 相 
对 速度 之 间 的 关系 为 负 相 关 时 ， 在 平衡 点 的 稳定 滑动 变 得 不 稳定 ， 该 不 稳定 会 导致 振 
3r ^^ 。 粘 滑 振动 是 通过 交替 的 摩擦 模型 生成 的 ， 也 已 从 数值 上 对 粘 滑 运动 进行 了 
WAT 。 扎 赶 法 应 用 到 寻找 周期 解 与 交替 的 摩擦 模型 的 组 合共 同 查找 周期 性 粘 滑 解 决 




































































































































































































































































170 切削 振动 和 加 工 不 稳定 性 控制 ， 


精密 微 纳 加 工 的 时 频 分 析 方 


法 





方法 中 。 在 相位 图 中 观察 粘 滑 运 动 和 准 谐振 动 。 在 文献 中 提出 了 几 种 控制 摩擦 振动 的 
方法 。 时 间 延 迟 位 置 反 馈 控制 力 应 用 到 与 摩擦 力 平行 和 垂直 的 方向 上 的 质 体 -传输 带 麻 
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制 的 ” 。 该 控 
后 加 速度 反馈 控 








临界 变 为 超 临 界 状态 ， 
制 中 是 全 局 稳定 的 。 旋 转 圆 盘 上 的 摩擦 诱发 的 振动 是 上 
制 可 以 将 振动 幅 值 减少 到 几乎 为 零 。 参 考 文献 [9] 中 提 到 递归 的 时 间 沸 
制 应 用 于 质 体 -传输 带 摩 擦 系统 模型 上 。 控 制 信号 是 





该 方法 在 线性 稳定 体 
1 力 所 控 











日 时 间 延 迟 位 置 反馈 探 


j 








日 在 过 去 的 固定 时 





间 间 隔 内 对 振动 系统 所 测量 的 加 速度 的 无 限 加 权 递 归 确定 的 。 


参考 文献 [2] 小 振幅 的 高 频 振荡 应 用 于 质 


力 平 行 。 加 入 的 高 频谱 波 励 磁 阻 租 了 自 激 振荡 的 发 生 。 
止 状态 ， 而 是 将 振荡 变 为 在 高 频 下 的 小 振幅 振荡 。 
上 的 两 个 简谱 激励 作用 下 的 动态 。 
受到 频率 比 和 励磁 振幅 的 影响 。 在 高 频率 比 和 大 振幅 下 ， 
为 周期 性 运动 。 脉 动 的 法 向 力 由 一 个 恒定 的 力 和 一 个 到 加 的 正弦 力 组 成 ， 适 用 
该 模型 中 的 烙 滑 运动 受到 损 








其 变 为 绝对 前 
研究 了 库仑 摩擦 振荡 器 在 运动 的 传输 带 

















jj 





考 文献 [11] 中 运动 的 传输 带 模 型 ， 
(EL 
参考 文献 [12] 中 提 到 的 调制 正常 负载 ， 





Hr 














体 -传输 带 





了 摩擦 系统 模型 上 并 和 摩擦 
该 方法 不 是 减少 自 激 振 荡 使 
参考 文献 [10] 中 
系统 动态 
系统 动态 会 从 混沌 运动 变 
于 参 
且 减 少 了 振动 























ir 








开关 方式 取决 于 系统 状态 ， 并 适用 





~ 





于 在 移动 的 传输 带 上 的 单 自 由 度 振 荡 咒 模型。 
规律 来 确保 耗 散 的 该 控制 规律 能 够 抑制 不 
粘 滑 极限 环 。 
的 接触 力 。 基 于 李 
限度 地 控 
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Ab E. 


HER, 


























普 诺 夫 函 数 的 控 





f 诺 夫 第 二 方法 衍生 出 的 控制 
定 极 限 环 并 且 将 其 转换 为 稳定 的 








参考 文献 [13] F, li t en 在 接合 处 的 正常 
制 规律 被 设计 成 类 似 于 双 沸 环 控制 絮 ， 
制 瞬 时 能 量 耗 散 。 与 具有 和 恒定 法 回力 的 方 点 相 比 ， 控 制 右 


2b E 


能 最 大 
极 大 地 减少 了 系 





统 振 动 。 主 控制 技术 被 用 来 提高 消除 由 未 知 的 摩擦 力 和 外 部 扰动 引起 的 极限 环 和 稳 


i 


态 误差 这 一 性 能 。 采 用 自 适应 模糊 推 
擦 动态 进行 建 模 。 李 雅 
模型 的 收敛 性 


理 系统 
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然而 ， 驳 前 概述 的 所 有 的 控制 方法 都 有 一 定 的 缺点 。 对 于 时 间 延 迟 反馈 控 


合成 控制 力 和 延迟 时 间 间 隔 数 目的 方法 只 可 以 由 
法 向 力 都 有 相同 的 缺点 。 它 们 缺乏 一 个 系统 的 方 
用 线性 近似 值 确定 控制 器 参数 进行 稳定 性 研究 ， 
定 边界 。 李 雅 普 诺 夫 稳定 
李 雅 普 诺 夫 候选 函数 很 难 取得 。 因 此 ， 基 于 李 雅 
适用 于 简单 系统 或 是 i M TE ies 性 近似 
任何 混沌 路 径 的 真实 特性 ' 
化 ， 同 时 在 时 域 和 频 域 上 设计 一 个 非 线 性 控 









































性 、 间 欣 性 摩擦 诱发 振动 的 系统 。 参 考 文献 [16 
控制 器 抑制 了 同时 发 生 的 时 频 恶 化 ， 该 恶化 与 分 











的 章节 制 需 已 经 被 证 明 能 够 有 效 地 遇 








， 该 控 ill f es 


法 来 设计 控 


性 判 据 通常 用 于 主 控 规 外 


和 比例 -微分 补偿 控制 句 对 未 知 的 摩 





普 诺 夫 稳 定性 判 据 用 来 确保 具有 比例 -微分 控制 器 的 适应 模糊 





制 方法 ， 
定 。 采 用 高 频 振 荡 和 脉动 的 
1 器 和 预测 性 能 。 因 为 采 
不 能 精确 地 确定 摩擦 诱发 的 动态 的 稳 
EE 的 设计 。 但 是 对 于 一 个 复杂 系统 的 
普 诺 夫 稳定 性 判 据 的 控制 器 的 设计 只 
模型 。 然 而 ， 线 性 近似 方法 无 法 实现 


启发 式 确 








AY 
iH 


























5:5 BRL Ag SE] T JU A A 33 ye TER Ee 6 E39] E P Fr] HT S 
thi dez dB OH 





EE 要 的 ， 特 别 是 对 于 高 度 非 线 
] 中 建立 了 一 种 基于 小 波 变换 的 时 频 
又 、 混 沌 的 不 稳定 状态 有 关 。 在 前 面 
在 高 速 下 的 铣削 振动 和 恢复 铣削 稳定 性 
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到 一 个 具有 极 低 速 的 刀具 振动 的 极限 环 的 状态 "”"。 在 接 下 来 的 章节 中 ， 利 用 有 限 元 法 
和 有 限 差 分 格式 来 模拟 摩擦 诱发 的 振动 ， 该 振动 是 由 于 柔性 悬臂 梁 压 在 刚性 旋转 盘 而 
造成 的 。 由 于 没有 采用 近似 的 方法 ， 模 型 保留 了 摩 探 导 致 的 混沌 路 径 的 基本 特性 。 第 7 
章 中 介绍 的 基于 小 波 变换 的 时 频 控 制 锅 将 应 用 于 没有 使 用 解析 解 的 数值 模型 。 


10.2 连续 旋转 盘 圆 盘 模式 


参考 文献 [8] 中 简化 的 摩擦 诱发 的 振动 模型 被 用 于 研究 。 该 模型 包括 静态 和 动态 
摩擦 之 间 的 不 连续 性 及 相对 速度 下 的 动 摩擦 系数 。 它 是 由 一 个 具有 末端 质 块 的 悬臂 梁 
组 成 的 ， 该 末端 质 块 与 刚性 旋转 圆 盘 摩擦 接触 ， 如 图 10. 1a 所 示 。 该 圆 盘 以 一 个 恒定 
的 角速度 w, 旋 转 。 假 设 圆 盘 为 刚性 并 且 没 有 弯曲 振动 或 摇摆 运动 。 悬 臂 梁 末端 与 末端 
质 块 相连 ， 并 且 以 正常 的 恒 力 下 将 来 端 质 块 推 向 刚性 圆 盘 ， 从 而 在 x-y 平面 上 产生 摩 
擦 力 F,， 这 也 是 相对 速度 V 的 函数 。 


















































a) b) 


图 10.1 
a) 旋转 圆 盘 模型 b) 具有 质 块 的 柔性 悬臂 梁 












































连续 旋转 的 圆 盘 模型 应 遵循 : 














4 2 
toi -0 (10. 1) 
并 且 满 足以 下 边界 条 件 : 
oy ay 
y(0,7) =0, Ox ge Ox a =0 (10.2) 
All 
o o 
= E = ou v, ) (10. 3) 
=1 vel 
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式 中 ,无 量 纲 的 变量 被 定义 为 








z= 了 ,7= 了 ,7 和 
a- [HL , -A 
pAL M 
No v Vs v =v af) 
° MOL * QD art) 




















AP, M 是 附加 的 典型 负载 ; 工 是 粱 的 长 度 ; M 是 末端 质 块 的 质量 ; 五 是 弹性 系数 ; p 
是 梁 的 材料 的 质量 密度 ; 7= BH /12 是 梁 横 截面 的 面积 转动 惯量 ; 4 = BH 是 截面 积 ; v 
是 圆 盘 速度 ; v, 是 圆 盘 和 端 部 质 块 之 间 归 一 化 的 相对 速度 。 

烙 滑 运动 的 摩擦 系数 遵循 参考 文献 [1] 中 提出 的 一 个 公式 ， 避 免 了 由 于 相对 速度 
为 零 的 作用 导致 不 连续 性 造成 的 收敛 速度 慢 和 数值 不 稳定 的 问题 。 


Mv 
uo |v, | «v, 


n) | (10. 4) 
3 lv, |-v, 1 (lv,|-», 

sgn(v, ) le z Uu. n) wc» 3 | a, ) Ji |v, | £v, 
式 中 , uv 是 质 块 和 圆 盘 之 间 的 无 量 纲 相对 速度 ; 从 是 最 大 项 摩擦 系数 ; uu, 是 最 小 动 摩擦 系 

7A v, 是 最 小 动 摩擦 系数 人 所 对 应 的 速度 ; v 是 最 大 静摩擦 系数 jw 所 对 应 的 速度 。 
v, 设 置 为 一 个 较 小 的 数 ， 其 值 为 0. 0001。 当 相对 速度 |v, | 小 于 vw 时 ,该 模型 描述 
的 是 黏 住 的 状态 ， 即 质 块 相 对 于 运动 中 的 圆 盘 是 静止 的 。 相 反 地 ， 当 |vw | 二 v, 时 ， 描 述 
的 是 滑动 的 状态 ， 即 摩擦 系数 是 一 个 多 项 式 图 数 。sign PAA, sen(v,) 可 以 用 
arctan(kv,) , k>>1 代替。 摩擦 力 函数 的 绘制 采用 j=0.4, v, 21075, w, =0.25, v, = 


0.5, WA 10.2 Pra. 
0.6 













































































0.4 


0.2 


摩擦 系数 


-1 -08 -06 -04 -02 0 02 04 06 08 1 
相对 速度 (V) 
图 10.2 相对 速度 -摩擦 系数 的 函数 
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要 从 数值 上 解决 式 (10.1) ~ 式 (10.3) 的 边 值 问题 ， 运 用 伽 辽 金 法 归 一 化 梁 方 
程 并 推导 出 相应 的 有 限 元 公式 。 式 (10.1) 的 平均 加 权 残 差 为 
_ (ay oy E 
re (Z + Zua -0 (10.5) 
式 中 ， 归 一 化 的 梁 的 长 度 为 1，w 是 权重 函数 。 
梁 离散 成 若干 个 有 限 元 素 ， 如 图 10.3 所 示 。 
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图 10.3 SCAG CN Hill hae d 





人 2 "为 元 素 的 定义 域 ， 人 


















































aw 0” Oy away] 
j= (w? pm a oS DEP ey 10. 6 
n |. or ox? ov 中 "an? Ox x |, (10:6) 
也 可 以 写成 . 
* [I ay Fw dy), ui dw ^y 
Q ð 2 + 2 2 
zi T Ox ð oe Ox Ox m 
"ES dw dy (10.7) 
= 3 2 
Ox | i Óx Ox i 
3 2 
rood] dy 
Ox Ox Ox 5 
满足 以 下 边界 条 件 : 
9y o (10. 8) 
Ox |. 
oy| _ 1] ay 
o? ay j 
rM Aye 分 别 是 在 固定 让 洗 归 一 化 的 粱 的 剪 切 jy 人 6 o A 0 
X 1 2 D 2 
DAE “i, 厄 米 特 形状 函 数 用 于 在 节点 变量 mm 6. c E 
2 





v, I0, PHL RE vo 10.4 中 使 用 了 两 个 节点 1 ul 


元 素 。 图 10.4 ”两 个 节点 元 素 
因此 ， 横 向 挠 度 > 是 


v(x) =H, («)v, * H,(x)0, * H,(x)v, + AH, (x) 6, (10. 10) 








式 中 
d-(v 0, v, 6,)' 


3x 2x? 
2 t3 
l l 
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2x) x? 

H, (x) =x% "ute 
34 2x 
nig 
x? x? 

H,(x) = 一 了 + 


通过 在 式 (10.7) 的 左边 应 用 厄 米 特 形 状 函 数 和 伽 辽 金 法 来 取得 两 节点 元 素 的 动 
态 方程 。 
[M,]{ d,}+ [K,]{d,} = {F,(t)} (10. 11) 
意味 着 [H]={H H, H, Hy [B]={H; Hy HM; Hjj, 因此 
[M,] = [LH tne 
156 221 54 一 137 


(10. 12) 
ri| 221  4P 13]  -3F 
420 54 131 156 -22l 
-13] -3P -221 4f 
l 
[K,] = | [B]"[B]dx 
0 
12 6l -12 6l (10. 13) 


1| 62 4P -6l 2P 
Flsu -6 12 -dl 

6 2P -6l Ar 

相 邻 元 素 之 间 的 内 力 抵消 了 ， 只 有 剩 下 外 力 构建 {F(t)}。 在 此 模型 中 只 有 边界 条 
件 需 要 被 看 成 是 外 力 。 动 态 梁 分 析 结 果 的 耦合 矩阵 (M, KAF) 由 概括 了 所 有 相应 
的 元 素 的 矩阵 和 矢量 (M,, KAIF.) 组 成 。: 时 刻 的 耦合 矩阵 为 

[M]( d }'+[K]{d}' = CF (10. 14) 

有 限 差 分 格式 5 用 来 进行 瞬 态 分 析 。 假 定 可 以 得 到 初始 位 置 和 速度 。 初 始 加 速度 可 以 
通过 计算 得 出 

















{då }°=[M]"'{{F} - [K]{d}°} (10. 15) 
由 式 (10. 16) ~ 3È (10.18) 和 迭代 计算 来 近似 式 (10.14) 中 每 一 时 刻 的 瞬时 速度 、 位 
移 和 加 速度 即 





{dy ={ady+{d}y .At (10. 16) 
{dy}! = {d} «(dY" + At (10. 17) 
(dY" [MY ((CFY - [K]{d}'""} (10. 18) 
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10.3 ”摩擦 诱发 的 动态 振动 


为 了 研究 摩擦 诱发 的 振动 的 动态 
Bw, =0.4, mw, 20.25, v, 20.5, FLERE v 
速度 的 相关 性 。 


庙 部 质 块 的 动态 相当 于 图 10.5 rP v, =0.2 的 情况 


， 设 定 以 下 无 量 纲 参数 的 值 为 > =0.8, M =2， 
,是 控制 参数 。 图 10. 2 遵循 摩擦 系数 和 相对 
。 响 应 稳定 之 后 ， 








图 10. 5a 所 示 的 速度 分 布 表 现 出 清晰 的 粘 滑 运动 。 当 端 部 质 电 和 国 盘 同步 移动 时 ， HE 


擦 在 一 定 周期 时 间 内 占 主导 地 位 。 由 


速度 成 反比 。 














图 10.2 可 以 看 出 ， 摩 擦 系数 和 图 10. 5b 中 的 相对 


该 自 激 振荡 形成 一 个 稳定 的 极限 环 ， 如 图 10. 5c 所 示 。 在 图 10. 5d 中 动态 
























































摩擦 的 静摩擦 系数 为 0.8， 其 值 小 于 静摩擦 情况 下 的 静摩擦 系数 并 且 该 静摩擦 系数 通过 
时 间 窗 口 周期 性 出 现 。 从 图 10. Se 中 观察 到 其 主 频 为 0. 1Hz。 然 而 ， 图 10. 5f 中 的 瞬时 
üB 0.6 
= 0.4 0.5 
02 
P3 > 0.4 
& ° 三 
-0.2 x 0.3 
0 50 100 150 200 i 
D 04 ® o2 
= o» i 
~ $ 0.1] 
Eo Wil 
E -0.2 9 
E _0.4 -0.1 
0 50 100 150 200 0 50 100 150 200 
时 间 /s 时 间 /s 
a) b) 
0.3 
0.2 — 
f 0.1 s 
= 0 a 
E T 
# -0.1 * 
-0.2 
-0.8 i 
-01 0 01 02 03 04 05 06 0 50 100 150 200 
端 部 位 移 /m 时 间 /s 
c) d) 


[810.5 v, =0.2 时 


a) 端 部 位 移 和 速度 b) à 
c) 相位 图 


端 部 质 块 和 圆 盘 间 的 相对 速度 
d) y 方 向 上 的 摩擦 力 
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E 2 
0 0.5 1 1.5 2 
频率 /Hz 时 间 /s 
e) f) 


图 10.5 v,=0.2 ft (48) 
e) 傅 里 叶 频 谱 f) 端 部 位 移 的 瞬时 频率 


14] 


频率 显示 出 特定 成 分 的 振动 ， 与 时 间 光 谱 模型 一 样 具 有 非 线 性 响应 的 明显 指 征 “ 。 











当 w, 增 加 到 0. 35 时 观察 混沌 响应 。 在 图 10. 6a 中 的 端 部 位 移 和 端 部 速度 都 可 以 发 
现 高 频 调制 。 图 10. 6b 中 的 相对 速度 曲线 显示 的 是 一 种 非 稳 态 、 充 满 暂 态 振荡 的 粘 滑 
运动 。 图 10. 6c 中 的 相位 图 显示 出 多 个 圆 环 相互 交织 在 一 起 ， 表 明 这 是 一 个 宽频 谱 的 
混沌 响应 。 图 10. 6b 中 相对 速度 的 幅 值 介 于 -0.2 ~1.0 之 间 ， 因此， 在 图 10.2 相应 的 
正 向 斜率 区 域 中 ， 摩 擦 系数 正比 于 相对 速度 。 如 图 10. 6d 所 示 ， 在 较 高 的 相对 速度 下 
生成 高 度 非 线性 的 、 间 歇 性 摩擦 力 。 图 10. 6e 中 的 傅 里 叶 频 谱 显 示 了 其 主 频 为 0. 1Hz 





























g 05 1.2 
d 1 
a 0 | 
E 0.8 
= 2 
-0.5 & 06 
50 100 150 200 = 
> 1 > 0.4 | | 
= o5 € o» | | 
E ; | 
Z -05 
HE 4 -0.2 
0 50 100 150 200 0 50 100 150 200 
时 间 /s 时 间 /s 
a) b) 


图 10.6 v, =0.35 时 
a) 端 部 位 移 和 速度 
b) 端 部 质 块 和 圆 盘 间 的 相对 速度 
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£ z 
a R 
dev 
5) ES 
| = 
03-02-01 0 04 02 03 04 05 0 50 100 150 200 
端 部 位 移 /m 时 间 /s 
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和 一 些 0.5Hz 左右 的 频率 。 图 10. 6f 中 的 瞬时 频率 反映 了 该 频率 响应 的 真实 特性 ， 即 
0. 5Hz 频率 成 分 是 混沌 类 型 下 明显 的 时 间 光 谱 振 荡 模 式 。 

图 10.7 中 相位 图 是 通过 增加 圆 盘 速 度 w ， 将 速度 从 0. 1 增加 到 0.35， 来 说 明 摩擦 
诱发 的 动态 发 展 。 图 10. 7a 所 示 的 多 个 圆 环 结构 描述 了 在 低速 时 出 现 的 混沌 响应 。 在 
图 10.7c 中 ， 随 着 v 的 增加 ， 端 部 动态 在 w =0.2 时 恢复 到 相对 稳定 的 极限 环 。 然 而 ， 
在 图 10. 7d ~f 中 ， 当 圆 盘 速度 增加 时 端 部 动态 开始 恶化 。 当 圆 盘 速度 大 于 0.35 时 ， 多 
个 圆 环 再 次 出 现 并 且 响 应 变 得 不 稳定 且 发 散 。 该 结果 符合 物理 直观 性 和 图 10.2 B5 PR 
数 ， 即 在 较 低 的 相对 速度 下 摩擦 力 减 少 而 在 较 高 的 相对 速度 下 摩擦 力 增加 。 

观察 整个 粘 滑 运 动 ， 图 10. 8 中 的 瞬时 频率 图 给 出 了 随 着 圆 盘 速 度 增 加 的 时 间 - 频 
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率 响 应 。 比 较 图 10. 8 中 的 a、e、f 和 图 10.7 中 相应 的 相位 图 可 以 看 出 ， 所 有 交织 的 
圆 环 结构 都 有 一 SENT. 相位 图 越 不 规则 ， 在 时 域 - 频 域 中 就 会 有 更 突 
出 的 时 间 光 谱 振 荡 模 式 。 如 图 10.8b~d 所 示 ,， 所 有 的 稳定 极限 环 的 带宽 都 是 罕 
小 的 。 
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时 频 控制 方案 是 专门 解决 旋转 圆 盘 模型 由 于 增强 动 摩 擦 力 而 造成 的 响应 不 连续 
且 不 稳定 的 问题 。 要 记 住 的 是 ， 非 线性 系统 不 受 任何 线性 或 近似 方法 的 控制 或 约束 ， 
因此 ， 保 留 了 其 潜在 的 真实 系统 响应 。 针 对 该 模型 设计 的 非 线性 控制 加 入 到 图 10.9 
所 示 的 Simulink 框图 中 ， 用 来 控制 旋转 的 圆 盘 - 质 块 模型 系统 ， 该 控制 并 不 是 数学 操 
作 。 用 非 线 性 控制 器 模块 (模块 A) 来 控制 悬臂 粱 压 在 旋转 圆 盘 上 的 法 向 力 Nu。 将 
加 入 非 线 性 控制 器 的 最 小 均 方 自 适应 滤波 器 (LMS) 作为 一 个 前 馈 控 制 器 而 另 一 
最 小 均 方 自 适 应 滤波 器 用 于 识别 悬臂 梁 实 时 的 动态 特性 。 参 照 附录 A 1 的 MATLAB 建 
模 程 序 。 两 种 最 小 均 方 自 适 应 滤波 器 都 通过 控制 系统 响应 相应 的 离散 小 波 变 换 ( DWT) 
系数 来 实现 在 时 域 和 频 域 上 的 联合 控制 。 力 函数 模块 (模块 B) 计算 端 部 摩擦 力 ， 如 
式 (10.4) 所 示 ， 由 受 控 的 法 向 力 乘 以 摩擦 系数 得 到 该 端 部 摩擦 力 。 式 (10.15) ~ 
式 (10. 18) 中 建立 的 时 间 积分 过 程 在 有 限 差分 模块 一 模块 C 中 执行 。 其 中 ， 转 置 的 质 
量 和 矩阵 和 转 置 的 刚度 矩阵 从 有 限 元 模型 中 获得 并 且 计 算得 出 每 个 节点 的 解 (ADLER, XE 
度 和 加 速度 ) 。 

当 w =0.3 或 w 20.35 时 ， 为 两 种 不 同 的 混沌 情况 ， 接 下 来 分 别 对 这 两 种 混沌 情 
况 进行 控制 。 回 想 一 下 ， 图 10.7e 中 先前 观察 的 混沌 振动 ， 该 圆 盘 速度 w =0.3。 : 
图 10. 10a 所 示 ， 当 基于 小 波 变 换 的 控制 器 在 50s EIA, ， 端 部 位 移 和 速度 的 振荡 迅 
减少 为 更 加 稳定 的 振动 状态 。 将 应 用 的 控制 器 引入 系统 动态 ,外 E 
的 发 生 。 图 10. 10b 中 的 相对 速度 不 再 在 零 值 附近 徘徊 ， 即 不 再 是 静摩擦 的 状态 ， 反 和 而 
大 部 分 处 于 动 摩擦 的 状态 。 如 图 10. 10c 所 示 ， 在 控制 器 运行 后 ， 消 除了 时 间 光 谱 振 荡 
频率 为 0.5Hz 的 非 线性 模式 ， 导 致 仪 有 有 限 数量 的 不 同 频率 下 的 窗 频 响应 。 如 
图 10. 10d 所 示 ， 受 控 后 摩擦 力 减 少 ， 表 明 粘 谓 现 象 变 得 不 明显 。 

图 10. 11 对 控制 前 后 的 端 部 运动 相位 图 进行 比较 。 与 图 10. 11a 相 比 ， 受 控 后 的 轨 
yh [ 见 图 10.11b] 是 更 加 稳定 的 极限 环 。 在 控制 器 运行 后 ， 该 轨迹 具有 较 窗 的 带宽 ， 
从 而 避免 了 系统 稳 态 进一步 恶化 。 图 10. 12 和 图 10. 13 显示 了 当 w 增 加 到 0. 35 时 ,在 
同一 控制 策略 下 的 响应 控制 效果 。 图 10. 10 和 图 10. 11 得 出 的 观察 结果 适用 于 图 10. 12 
和 图 10.13, ， 即 有 效 地 调节 粘 滑 运 动 在 时 域 上 的 不 连续 性 和 时 间 光 谱 振 荡 在 时 域 - 频 域 
中 的 不 连续 性 。 它 们 都 表明 基于 小 波 变换 的 时 频 控制 器 能 够 高 效 地 干预 、 中 断 不 连续 
系统 的 动态 ， 同 时 还 能 使 系统 由 混沌 响应 恢复 到 动态 稳定 响应 。 
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10.10. “4 v, -0.3 且 控制 器 在 50s 时 开启 
a) 端 部 位 移 和 速度 b) 端 部 质 块 和 圆 盘 间 的 相对 速度 “) 瞬时 频率 d) y 方 向 的 摩擦 力 
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10.11 v, =0.3 时 





a) 受 控 前 ， 端 部 运动 的 相位 图 
b) 受 控 后 ， 端 部 运动 的 相位 图 
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BI 10.12 3% v=0.35 且 控 制 器 在 50s 时 开启 
a) 端 部 位 移 和 速度 b) 端 部 质 块 和 圆 盘 间 的 相对 速度 c) 瞬时 频率 d) y 方 向 的 摩擦 力 
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10.5 小 结 


常见 的 摩擦 动态 研究 是 采用 线性 化 方法 或 简化 模型 进行 分 析 计 算 ， 本章 讨 论 的 数 
值 研究 不 同 于 常见 的 摩擦 动态 研究 ， 该 数值 研究 采用 有 限 元 法 和 差分 看 合 时 程 积 分 法 ， 
提供 了 对 摩 探 振动 的 客观 见解 。 粘 滑 现象 具有 明显 的 动态 间断 性 并 伴随 着 不 稳定 极限 
环 和 宽频 混沌 响应 。 因 为 没有 尝试 数学 上 精确 的 近似 和 控制 ， 所 以 系统 响应 用 含有 非 
线性 的 高 频 分 量 进 行 调 节 。 随 着 圆 盘 速 度 的 增加 ， 和 
异常 和 宽频 带 。 当 圆 盘 的 角速度 超过 某 一 临界 值 时 ， 该 系统 失 稳 且 振荡 发 散 。 该 结果 
摩擦 振动 的 物理 解释 相符 ， 即 该 结果 是 高 度 非 线 性 的 ， ee 
连续 所 引起 的 。 当 摩擦 系数 与 相对 速度 呈 负 相关 时 ， 自 激 振动 生成 极限 环 。 当 摩 氛 
数 与 相对 速度 呈正 相关 时 ， 在 较 高 相对 速度 下 系统 变 得 不 稳定 。 已 采用 的 基于 小 波 
变换 的 时 频 控制 器 有 效 地 控制 盘 式 制动器 模型 。 该 模型 直接 应 用 于 没有 采取 非 线 性 化 
和 解析 解 的 有 限 元 模型 ， 从 而 以 便 获取 并 控制 摩擦 动态 的 深层 特征 。 控 制 器 充分 地 抑 
制 在 较 高 相对 速度 下 的 混沌 响应 ， 并 使 系统 恢复 到 相对 稳定 的 极限 环 。 因 为 该 控制 器 
是 根据 时 域 - 频 域 所 设计 的 ， 它 抑制 了 发 散 振幅 ， 同 时 还 增加 了 带宽 。 结 果 表明 ， 时 频 
控制 器 是 一 个 可 行 的 解决 方案 ， 可 用 于 缓解 摩 探 诱发 的 不 稳定 性 ， 包 括 由 混沌 路 径 及 
摩擦 振动 产生 的 动态 不 连续 性 。 
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在 金属 切削 中 ， 振 动作 为 一 种 有 害 模式 ， 是 复杂 的 切 导 形成 过 程 中 的 强 非 线 性 函 
数 ， 这 一 复杂 切 悄 过 程 包括 热塑性 、 机 床 刚度 、 再 生效 应 和 动态 不 连续 性 ， 如 刀具 和 
工件 的 间 吹 性 接触 。 在 第 10 章 总 结 了 与 速度 有 关 的 摩擦 和 其 导致 的 粘 滑 运动 会 造成 显 
著 的 混沌 运动 。 这 些 动 态 不 连续 的 类 型 ， 其 摩擦 振动 "尤其 显著 。 抑 制 自持 和 混沌 切 
削 振 动 通常 从 混沌 控制 中 产生 激励 。 通 过 俗称 为 混沌 同步 的 方法 控制 振动 和 切削 稳定 
性 是 可 能 的 。 正 如 参考 文献 [2] 中 揭示 ， 参 考 驱 动 模型 和 实际 切削 过 程 (驱动 ) 的 
同步 化 是 一 个 通过 保持 稳定 的 极限 环 来 排斥 振动 的 可 行 的 解决 方案 。 在 联合 时 频 域 中 
施加 并 行 控制 的 概念 被 用 于 本 章 来 制定 一 种 混沌 同步 方案 ， 这 种 方案 会 对 振动 控制 有 
广泛 的 影响 。 混 沌 同步 方案 要 求 非 线性 控制 器 的 设计 没有 线性 化 或 启发 式 试 错 。 没 有 
驱动 系统 参数 的 先 验 知识 ， 无 论 响应 系统 是 否 受制 于 初始 和 人 迫使 条 件 ， 同 步 化 始终 能 
得 到 实现 。 另 外 ， 尽 管 有 高 频 噪声 的 施加 ， 驱 动 和 驱动 轨迹 被 认为 是 带 有 可 忽略 不 计 
的 误差 鲁 棒 同 步 。 这 里 以 混沌 同步 的 回顾 来 开始 本 章 。 




























































































11.1 混沌 同步 


混沌 同步 可 以 分 为 完全 的 、 实 用 的 、 部 分 的 、 近 似 的 同步 。 最 简单 的 同步 方法 
是 完全 替代 ， 它 用 从 驱动 系统 ” 传 来 的 相应 的 变量 取代 响应 系统 中 的 变量 。 通 过 只 取 
代 特 定位 置 的 变量 也 可 以 得 到 稳定 的 同步 ， 这 称 为 部 分 置换 。 通 过 增加 阻尼 ， 驱 动 和 
向 应 系统 也 能 够 被 耦合 ， 阻 尼 包 含 驱 动 和 响应 变量 之 间 的 差异 。 然 而 ， 大 多 数 研 究 会 
有 通过 试 错 确定 的 同步 方案 的 配置 。 

当 制 定 混沌 同步 方法 时 ， 通 常 采用 李 雅 普 诺 夫 稳 定性 理论 。 设 计 未 知 参 数 更 新 的 适 
当 规 则 和 补偿 外 部 激励 的 控制 法 则 来 使 李 雅 普 诺 夫 候 选 函 数 符合 稳定 性 要 求 "。 对 于 相 
同 或 不 同 的 混沌 系统 ， 不 用 附带 条 件 的 李 雅 普 诺 夫 指 数 的 运算 ， 可 以 实现 鲁 棱 同步 。 应 
用 一 种 自 适应 反 演 控制 规则 来 保证 驱动 器 和 响应 系统 之 间 的 误差 趋 近 稳 定 “ 。 它 源 于 每 
个 变量 序列 的 李 雅 普 诺 夫 候 选 函 数 ， 从 整体 系统 逐步 倒 推 旦 确保 每 个 变量 的 稳定 性 。 为 
了 同时 鉴定 混沌 系统 ， 从 李 雅 普 诺 夫 稳 定性 理论 推导 了 自 适 应 控制 律 来 定义 误差 动态 方 
程 的 收敛 性 和 稳定 性 ” 。 它 能 够 适应 未 知 参 数 和 系统 不 确定 性 。 用 一 种 自 适 应 滑 模 控 表 
器 来 同步 带 有 正弦 驱动 ”的 非 自控 系统 。 为 使 李 雅 普 诺 夫 函数 的 导数 为 负数 而 设计 的 
开关 控制 率 ， 它 的 制定 源 于 李 雅 普 诺 夫 稳定 性 理论 ， 用 来 保证 在 误差 状态 空间 方程 的 滑 
模 面 的 渐进 稳定 性 和 收敛 性 。 得 到 的 连续 输入 能 承受 不 确定 性 和 干扰 。 这 是 所 有 同步 方 
法 的 公共 特性 。 然 而 ， 制 定 的 控制 规则 既 不 是 直觉 的 ， 也 没有 自己 可 靠 的 物理 解释 。 另 
外 ， 它 们 要 求 系统 结构 和 参数 要 明确 知道 。 这 一 要 求 对 于 非 自 控 和 非 稳定 系统 更 具有 强 
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制 性 ， 所 以 ， 可 以 适当 地 设计 这 一 控制 规则 来 取消 外 部 的 强迫 。 李 雅 普 诺 夫 函 数 需 要 建 
立 在 启发 式 方法 的 基础 上 ， 且 只 适用 于 相对 简单 的 系统 。 因 此 ， 基 于 李 雅 普 诺 夫 稳 定性 
理论 的 方法 不 适用 于 未 知 或 未 指定 性 质 的 复 平 面 、 非 稳定 的 系统 。 

线性 控制 理论 也 被 用 于 混沌 同步 。 两 个 不 同 的 混沌 系统 通过 分 配 恰当 的 控制 律 使 
误差 动态 方程 线性 化 ”而 同步 。 线 性 稳定 理论 ， 如 计算 状态 矩阵 的 特征 值 ， 被 用 来 
定义 稳定 性 。 线 性 反馈 控制 被 用 于 同步 两 个 相同 的 混沌 系统 。 这 一 系统 被 雅克 比 线 
性 化 了 ， 且 Routh- Hurwitz 稳定 性 判 据 紧 接着 就 确定 反馈 增益 来 抑制 不 稳定 平衡 点 的 混 
沌 。 两 个 线性 耦合 混沌 系统 通过 赋予 满足 Routh- Hurwitz 稳定 性 判 据 59 的 合适 的 参数 来 
达到 同步 。 特 定 结构 的 同步 方法 不 是 通过 选择 特定 的 驱动 -响应 混沌 系统 对 而 设计 了 一 
种 线性 误差 动态 方程 ， 就 是 对 状态 矩阵 采用 雅克 比 。 然 而 ， 只 能 获得 一 个 有 限 的 驱动 - 
响应 对 的 线性 误差 动态 方程 ， 而 系统 的 不 确定 性 却 得 不 到 。 因 此 ， 它 基本 上 是 一 个 带 
有 有 限 适 用 性 的 试 错 法 。 雅 克 比 事实 上 是 一 种 线性 化 方法 ， 只 适用 于 预 设 的 固定 点 的 
邻近 区 域 。 它 对 扰动 的 灵敏 性 表现 为 它 只 适用 于 稳定 系统 。 对 于 非 平稳 的 系统 ， 一 且 
轨迹 偏离 了 固定 点 ， 稳 定性 就 失效 了 。 

本 草 也 表述 了 时 湾 微 分 方程 的 同步 ， 包 括 单 向 看 合同 步 的 带 有 非 线性 时 沛 反馈 的 
相同 耗 散 混 沌 系统 " 。 通 过 计算 李 雅 普 诺 夫 指数 来 分 析 估 计 耦 合 时 滞 混 沌 系统 的 同步 
Eft. 。 时 滞 反 馈 增 加 到 了 对 两 个 相同 的 Lur 系统 进行 同步 的 控制 规则 中 ， 这 一 同步 
利用 李 雅 普 诺 夫 稳 定性 原理 来 确保 稳定 性 "1 。 然 而 ， 延 迟 时 间 通 常 是 启发 式 的 决定 。 
如 果 多 个 变量 需要 传递 给 响应 系统 ， 可 以 利用 同步 区 换 来 定义 “个 新 的 变量 作为 多 变 
量 的 函数 所 。 新 的 变量 传递 给 响应 系统 且 可 通过 道 变 换 来 恢复 。 参 考 文 献 [23] 中 非 
自控 混沌 系统 的 同步 化 详 述 了 驱动 和 响应 系统 的 不 同 阶段 的 相同 正弦 扰动 项 。 利 用 选 
通信 号 组 成 一 个 反馈 回路 和 调制 机 数 发 生 器 的 频率 为 响应 电路 提供 正弦 激励 。 通 常 ， 
晚期 的 混沌 同步 方法 虽然 有 作用 ， 但 只 对 明确 的 情况 下 有 有 限 的 应 用 。 


11.2 非 自 控 的 混沌 系统 的 动力 学 


第 7 章 所 述 oe 应 用 在 下 面部 分 ， 来 同步 受制 于 不 同 外 部 激励 
的 非 自控 混沌 电路 ” 。 这 个 电路 是 被 周期 扰动 的 混沌 系统 ， 相 较 于 自控 系统 ， 它 卓越 
的 特性 是 对 噪声 不 钙 感 ，， pena oer 
























































































































































































































































Z = Bly - A (11.1) 

Y -g( - Py - g(x) +acos(wt) ) (11.2) 
dz 

& - (Gu) - T2) (11.3) 


式 中 
g(x) = -3.8+(1/2)(|x+2.6|+|x-2.6|+|x+1.2|+ |x-1.2|) (11.4) 
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flx) sat ls-1|- deni | (11.5) 


g(x) 和 f(x) 是 基于 二 极 管 函 数 发 声响 的 分 段 线 性 函数 。 参 数 =0.2, D, 20.2, T. 
-0.1, B - 105, w=27f, 且 线性 受 迫 振动 频率 f=769Hz 1。 电路 是 用 时 间 步 长 为 
0. 0001s 且 受 制 于 初始 条 件 为 (x y z)=(0 0 0) 的 数字 时 间 积 分 。 图 11. 1 展示 
THE x y. xz Ally z 平 面 的 混沌 响应 的 相 图 和 Poincaré 映射 。 

图 11. la ~c 的 相位 图 中 相互 交 生 的 类 极限 环 轨 迹 ， 代 表 一 个 有 限 频谱 带宽 的 非 平稳 
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图 11.1 相 图 (Æ) 和 Poincaré 映射 图 ( 右 ) 
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的 频率 振荡 ;图 11. 1d ~ f 的 映射 表明 在 各 个 维度 的 分 形 结构 。 为 了 解决 图 中 所 示 的 非 自 
控 混 沌 电路 的 隐藏 的 非 线性 ， 伴 随 着 边际 频谱 的 瞬时 频率 (IF). 在 接 下 来 得 到 应 用 。 
图 11. 2a 所 示 % 轴 向 运动 的 下 展示 了 伴随 着 其 他 变形 不 规则 模式 的 第 一 频率 模式 
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的 显著 时 间 振 荡 。 图 11. 2d 中 相应 的 边际 频谱 表明 了 高 达 2500Hz 的 宽频 带 啊 应 和 
500 ~ 1000Hz HRE, AL 11. 2b 和 e 中 7y 轴 向 运动 的 正 和 边际 频率 与 x 轴 向 运动 的 情 
况 类 似 ， 都 演示 了 IF 和 宽 边 际 频 谱 的 时 间 振 荡 。 网 11.2c 和 f 同样 地 表明 非 自 控 电 路 
产生 受制 于 某 些 参 数 的 混沌 响应 ， 也 展示 了 在 500 ~ 1000 Hz 内 的 振荡 宽带 频率 。 


























11.3 同步 方案 


参考 文献 [24] 中 级 联 驱 动 和 响应 方案 用 来 同步 驱动 和 响应 电路 。 如 图 11.3 所 
Zh, XX (11.1) 中 驱动 系统 的 变量 x 完全 代替 了 式 (11.6) 子 系统 中 相应 的 变量 x 来 
确定 辅助 驱动 变量 z,。 然 后 取代 式 (11.7) 中 相应 的 变量 ,来 求解 x, 和 响应 系统 
式 (11.8) 中 的 变量 y,。 因 此 当 同 步 时 ， 了 驱动 系统 (x, y, z) 的 所 有 变量 等 于 
(G5, Yo. %) 的 相应 变量 。 同 步 的 目的 是 再 现 驱 动 系统 的 混沌 响应 。 在 图 11.3 P, IE 
AAU a,cos(at +0) 应 用 在 响应 系统 中 ， 它 和 驱动 系统 扰动 项 的 频率 相同 ， 但 是 振 
幅 和 相位 不 同 。 通 过 调整 正弦 扰动 项 ， 非 线性 控制 器 用 来 消除 混沌 信号 x 和 相应 的 信 
号 x, 之 间 的 差异 。 变 换 中 的 高 频 噪声 作为 da) 注入 。 响 应 系统 的 动力 学 方程 为 















































dz r 11.6 
di =B(f(x,) - Da) (11.6) 
dx, _ 
q EO -2,) (11.7) 
dy, 
T -B( -I y, - g(x,) +@,cos(@,t + 0)) (11.8) 









响应 系统 





d(t) 


图 11.3 同步 方案 
11.4 混沌 控制 


11.4.1 方案 1 
驱动 和 响应 系统 受制 于 不 同 的 初始 条 件 与 不 同 振幅 和 相位 的 驱动 力 。 式 (11.1) ~ 


式 (11.3) 的 混沌 电路 是 驱动 系统 ，3 
应 系统 。 为 响应 系统 指定 的 初始 
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条 件 是 x, 


Qcos(27@,+0)， 其 中 ,=0.4, 0,2769 H 8-7 


y. z) = (2, 25 2). 
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变量 x 传输 到 式 (11.6) «3X (11.8) 定义 的 响 
且 驱 动 项 设置 为 


。 为 了 观察 驱动 和 响应 系统 之 间 的 





差异 ， 以 相同 的 比例 尺 画 出 Sewers: 如 图 11.4 所 示 。 它 们 的 输出 轨 


迹 定位 在 状态 























是 大 小 不 同 ， 表 明 它 们 是 不 同步 的 ， 且 是 不 同 的 混沌 响应 。 
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c) 相 图 yz( 驱 动 ) 


图 11.4 驱动 器 输出 〈 左 ) 和 响应 
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(A) 系统 的 相 图 


空间 的 同一 流域 。 结 果 表 明了 驱动 和 响应 系统 的 输出 具有 同样 的 特性 ,但 
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部 署 第 一 分 解 水 平 的 Daubechies-3 (db3) 小 波 来 构建 变换 矩阵 了 ( 见 第 7 章 )。 当 
前 可 能 发 生 的 同步 问题 的 控制 方案 如 图 11.6 所 示 ， 以 框图 的 形式 给 出 ， 其 中 基于 小 波 





























的 时 频 控 制 器 标识 为 WBFXLMS。 附 随 的 MATLAB 模型 代码 参考 附录 A.2。 图 11.5 左 栏 
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图 11.5 在 1s 处 施加 控制 器 的 响应 〈 左 ); 驱动 和 响应 信号 之 间 的 误差 ( 右 ) 
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给 出 了 响应 系统 的 输出 。 当 在 1s 标志 处 打开 控制 器 ， 经 过 短暂 的 瞬 态 ， 响 应 系统 的 输出 
收敛 到 匹配 驱动 系统 的 输出 。 右 栏 的 三 个 图 表明 在 控制 融 联 机 后 ， 驱 动 系统 和 响应 系统 
之 间 的 误差 减少 到 接近 于 零 。 为 了 监测 控制 器 对 频率 响应 的 影响 ， 图 11.7 右 栏 的 受 控 响 
应 信号 的 瞬时 频率 (IF) 与 此 图 上 左 栏 的 驱动 信号 相 比 较 。 为 了 清晰 ， 只 说 明了 第 一 个 
或 前 两 个 频率 模式 。 可 以 看 出 ， 控 制 需 在 ls 处 启动 后 ， 响 应 信号 的 下 恢复 到 以 很 高 的 保 
真 度 追 踪 驱 动 信 号 。 两 个 振荡 器 共享 正 特性 ， 这 是 一 个 强烈 的 迹象 : 在 时 域 和 频 域 ， 基 
于 小 波 的 控制 器 都 能 非常 有 效 地 以 明显 的 契合 和 准确 度 来 同步 驱动 和 响应 系统 。 
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图 11.6 基于 小 波 的 时 频 控 制 器 (WBFXLMS) 的 控制 方案 


11.4.2 方案 2 


方案 1 的 同步 重新 考虑 了 在 从 驱动 到 响应 系统 的 传输 中 ， 高 频 噪 声 da) 被 加 入 变 
量 x， 如 图 11.3 所 示 。 噪 声 是 幅 值 为 -0.5 ~0.5V 的 随机 信号 ， 它 通过 截止 频率 为 
4800Hz 的 高 通 滤波 器 。 驱 动 系统 的 x 信号 与 图 11.8 中 从 响应 系统 (x,) 接收 到 的 加 拢 
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图 11.7 ”驱动 信号 的 瞬时 频率 (Ae) ;响应 信号 的 瞬时 频率 ( 右 ) 
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图 11.8 了 驱动 系统 的 信号 x 和 响应 系统 获取 的 信号 x, 
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图 11. 9a ~c 给 出 了 驱动 系统 中 变量 和 响应 系统 中 变量 之 间 的 差异 。 尽 管 在 传输 过 
程 中 驱动 信号 x 已 被 高 频 噪 声 污染 ， 驱 动 和 响应 信号 的 时 域 误 差 仍然 被 充分 约束 在 一 
个 可 忽略 的 范围 内 ， 这 一 现象 可 以 被 理解 为 是 实际 同步 ”。 网 11. 9d ~ f£ 中 频谱 恢复 到 
与 图 11.7a ~c 中 驱动 系统 的 频谱 有 相同 的 带宽 ， 尽 管 不 确切 知道 驱动 信号 频谱 特性 。 
同步 的 结果 ， 不 受 传播 噪声 的 影响 ， 显 示 了 混沌 同步 方案 的 鲁 棒 性 的 水 平 。 
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图 11.9 驱动 和 响应 信号 之 间 的 差异 (AL) ; 响应 信号 的 瞬时 频率 (A) 
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11.5 小 结 


不 像 其 他 的 控制 器 主要 集中 在 减少 时 域 误 差 .基于 小 波 变 换 的 时 频 控 制 方案 的 目 
标 是 当 系统 由 不 平稳 走向 混沌 过 程 时 减缓 异常 频率 。 并 行 自 适 应 滤波 锅 配 置 允 许 未 知 
参数 的 联机 鉴定 ,不 用 借助 于 闭合 式 线 性 化 ， 因 此 保存 了 一 个 混沌 系统 固有 的 特性 ， 
且 最 小 化 了 外 部 干扰 和 内 部 扰动 的 影响 。 当 代 控 制 中 反馈 回路 备 受 青睐 ， 由 于 与 当代 
控制 策略 相反 ， 前 馈 配 置 阻止 了 误差 再 次 进入 控制 回路 ， 因 此 减少 了 不 利 的 输出 无 意 
中 刺激 到 敏感 的 混沌 系统 的 风险 。 控 制 器 的 基本 概念 表明 ， 通 过 操纵 小 波 系数 ， 可 以 
在 联合 时 频 域 中 同时 运用 和 实现 控制 。 尽 管 频谱 带宽 在 逐渐 增加 ， 并 且 它 必然 会 被 证 
明 是 错误 的 且 提 供 失效 的 常见 的 基于 时 域 或 频 域 的 控制 器 设计 ， 但 它 可 以 同时 减缓 和 
适当 地 抑制 混沌 系统 的 时 间 和 频率 响应 。 这 也 是 利用 在 有 效 地 调节 高 频 噪 声 的 影响 中 
所 展示 的 鲁 棒 性 来 证 明 的 。 

时 域 小 波 变换 大 大 地 降低 了 控制 器 的 计算 负载 。 由 于 收敛 时 间 和 时 间 延 迟 加 快 ， 
控制 器 本 身 的 非 线性 效应 也 已 经 被 最 小 化 。 数 值 研 究 表明 ， 非 线性 时 频 控 制 器 不 仅 在 
时 间 域 同步 非 自控 混沌 系统 。 它 在 没有 可 用 的 完整 的 系统 参数 知识 情况 下 ， 也 能 恢复 
频 域 中 驱动 信号 的 基础 功能 。 控 制 絮 的 在 线 识别 功能 允许 响应 系统 开始 于 任意 初始 条 
件 处 ， 且 被 不 同 幅 值 和 相位 的 正弦 激励 项 所 驱动 。 
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Mise 非 线 性 时 频 控 制 的 MATLAB 编程 实例 


本 附录 中 列 出 了 两 个 关于 非 线 性 时 频 控 制 实施 的 MATLAB 例子 。MATLAB 是 由 美 
到 MathWorks 公司 开发 的 数值 计算 平台 ， 它 在 高 度 开放 的 环境 中 集成 了 可 视 化 编程 并 
创建 了 用 户 界面 。 两 个 例子 都 有 一 个 主 程序 编码 ， 即 为 MATLAB 的 m 文件 ， 它 调用 
MATLAB Simulink, Simulink 是 动态 系统 设计 和 建 模 的 图 形 化 多 域 仿真 工具 。 程 序 初始 
化 、 参 数 和 系数 的 分 配 及 数据 的 传输 和 存储 都 在 m 文件 中 执行 。 受 控 的 带 有 plant 的 系 
统 模型 构建 在 Simulink 中 ， 追 随 基 于 模型 的 设计 。 非 线性 时 频 控 制 右 在 Simulink 中 开 
发 且 置 于 用 户 定义 的 被 称 作 API 的 S 函数 的 模块 。MATLAB 提供 每 个 子 系统 和 控制 絮 
之 间 的 无 颖 信号 传输 和 存储 。 第 10 章 中 摩擦 引起 的 不 稳定 控制 的 实施 和 第 11 章 中 的 
混沌 同步 分 别 通 过 下 面部 分 的 例子 来 演示 。 


A.1 摩擦 引起 的 不 稳定 控制 


查阅 第 10 章 中 式 (10.5) ~ 式 (10.18)。 运 用 有 限 元 法 (FEM) Ri E Hn hi 
个 元 素 节 点 的 位 移 ， 悬 臂 梁 与 旋转 圆 盘 有 物理 上 的 连接 。 位 移 场 确定 之 后 ， 接 着 用 有 限 
差分 法 来 估算 每 个 节点 相应 的 速度 和 加 速度 ， 定 义 见 式 (10.15) ~ 式 (10.18)。 系 数 的 
初始 化 、 有 限 元 模型 中 质量 和 刚度 矩阵 的 配置 与 小 波 变换 矩阵 的 构建 都 在 主 m 文件 中 实 
施 。 相 应 的 Simulink 模型 由 主 程序 启动 ， 而 且 在 每 个 时 间 步 长 内 完成 有 限 元 的 计算 。Sim- 
ulink 模型 的 架构 见 图 10.9。 为 了 清晰 可 见 ， 这 张 图 在 该 节 的 图 A. 3 中 得 到 放大 和 再 现 。 
































































































































































































































A.1.1 主 程序 
主 程序 编码 为 如 下 的 一 个 m 文件 。Simulink 系统 模型 BEAM, 5 由 主 程 序 调用 。 











clear all; close all; cle; 

% Assign model coefficients 

NO z2; % externally applied normal load 

us 20.4; % the maximum coefficient of static friction 
um —0.25; % the minimum coefficient of kinetic friction 
vm 20.5; % velocity corresponding to um 

vs 210-4; % velocity corresponding to us 

vd 20.3; % velocity of the disk 

rm 20. 8; % coefficient in eqn. ( 10. 3) 

tk = 100000; % coefficient in arctan 
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f=[NOus um vm vd rm tk vs]; 


% Assign coefficients for the finite element analysis 


nel 210; % number of elements 

nnel 22; % number of nodes per element 

ndof 22; % number of dofs per node 

nnode = ( nnel-1) “nel +1; % total number of nodes in system 
sdof = nnode ' ndof; % total system dofs 

tleng 21; % total beam length 

leng = tleng/nel ; % same size of beam elements 

kk = zeros ( sdof , sdof ) ; % initialization of system stiffness matrix 
mm = zeros ( sdof , sdof ) ; % initialization of system mass matrix 
force = zeros( sdof ,1 ) ; % initialization of force vector 


index = zeros( nel'ndof,1); 96 initialization of index vector 


% Assign simulation coefficients in Simulink 
dt=10-4; % time step size 

ti =0; % initial time 

tf =200; % final time 

nt = fix( (tf-ti)/dt) ; % number of time steps 
TC 250; % controller start time 

fd =0; % desire tip position 


% Construct system matrix ( M, K,F) by finite element method 
for iel = 1 :nel % loop for the total number of elements 
index = feeldofl (iel, nnel,ndof) ; % extract system dofs associated with element 
% Assign element mass matrix 

m-rm'leng/420' [156 22'leng 54 -13 leng; ... 
22'leng 4'leng2 13 leng -3'leng2;... 

54 13 leng 156 -22'leng; ... 

-13'leng -3'leng2 -22'leng 4'leng2]; 

% Assign element stiffness matrix 

k-1/(leng3) [12 6 leng -12 6'leng; ... 

6'leng 4'leng2 -6 leng 2'leng2;... 

-12 -6'leg 12 -6'leng; ... 

6'leng 2'leng2 -6 leng 4'leng2]; 


kk = feasmbll (kk,k,index) ; % assemble each element matrix into system matrix 
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mm = feasmbll (mm,m,index) ; % assemble each element matrix into system matrix 


end 


% Add unit mass at tip 
mm(end,end) =mm(end,end) + 1; 
mm( end- 1, end- 1) =mm(end-1,end-1) + 1; 


mminv =inv(mm); 96 invert the mass matrix 


% Initialize acceleration, velocity and displacement at current time step 
acc = zeros(sdof,1) ; 
vel = zeros( sdof,1) ; 


disp = zeros( sdof ,1 ); 


% lnitialize acceleration, velocity and displacement at next time step 
acc_] = zeros( sdof,1) ; 
vel. 1 = zeros( sdof,1) ; 


disp 1 = zeros( sdof,1) ; 


% Initialize tip frictional force by eqn. (10. 4) 

vr = vd -0; 

if abs(vr) « vs 

force( end- 1) = NO (us’ vr/vs) ; 

else 

force( end- 1) = NO “tanh(tk vr) (us -3/2* (us- um) * ( (abs( vr) - vs) /( vm- vs) - 
1/3 * (abs( vr) -vs)/( vm- vs) )/3) ; 


end 


% force(1) =-1 force(end-1) ; 

96 force(2) = force( end- 1) teng; 

% Calculate the acceleration when the frictional force is applied 
ace = mminv (force-kk disp); % acc. = (f- kx)/m 

acc(1) 20; % transverse displ. at node 1 is constrained 
acc(2) 20; % slope at node 1 is constrained 


ic = [ disp vel acc]; 96 assign initial condition 


% Construct the matrix of orthogonal WT by eqn. (7. 12) 
96 Daubechies- 2( db4 ) wavelet 


96 Level 1 decomposition 
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N1 =512; % length of the adaptive filter 
h0 21/(4* sqrt(2) ) * [1 +sqrt(3)3 + sqrt (3 )3-sqrt(3)1-sqrt(3) ] ; % high pass filter 
20 =1/(4* sqrt(2) ) * [1-sqrt(3)-3 +sqrt(3)3 + sqrt(3)-1-sqrt(3) ] ; % low pass filter 


% Construct wavelet transformation matrix 
WT =zeros(N1) ; 
for n=1:N1/2 
ifn==N1/2 
WT(n,NI-1:NI) 2 h0(1:2) ; 
WT(n,1:2) =h0(3:4); 
WT(n- NI/2,NI-1:N1) =g20(1:2); 
WT(n+N1/2,1:2) 220(3:4); 
else 
WT(n,2'n-1:2'n +2) =h0; 
WT(n+N1/2,2°n-1:2°n+2) - g0; 
end 


end 


% Invoke Simulink 
sim('BEAM_5') ; 


% Display the simulation result 

[m,n] =size(x) ; 

time =0;:dt;(m-1) ' dt; 

figure; 

plot( time , Force ) 

xlabel( "T'ime( sec ) ' ,'FontSize' ,12 ) 
ylabel( 'Force' , 'FontSize' ,12 ) 

title( "Tip Frictional Force! , 'FontSize' ,12) 


figure; 

subplot(2,1,1) 

plot( time ,x) 

xlabel( "T'ime( sec ) ' ,'FontSize' ,12 ) 

ylabel( 'Tip displacement ( m) ' , 'FontSize' ,12) 
% title( 'Tip', FontSize' ,12 ) 


subplot(2,1 ,2) 
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plot(time ,xd ) 


xlabel( 'Time( sec ) ' ,'FontSize' ,12 ) 


ylabel( 'Tip velocity ( m/s)", 


FontSize ,12 ) 


% title( 'Tip', FontSize' ,12 ) 


figure ; 


plot( time , vr) 


xlabel( "T'ime( sec ) ' ,'FontSize' ,12 ) 
ylabel( 'Relative velocity ( m/s) ' , 'FontSize' , 12) 
title( 'Relative velocity! , 'FontSize' ,12 ) 


figure; 


plot( x( end/2 : end) ,xd( end/2 :end) ) 
% title( Phase Plot! ,'FontSize', 12) 
xlabel( 'Tip displacement ( m) ' , 'FontSize' ,12) 


ylabel( 'Tip velocity ( m/s) ', 
95 ylim([-0.5 0.5]); 


'FontSize!, 12) 








下 面 的 两 个 MATLAB 函数 














日 上 面 的 主 函 数 调用 。 它 们 采纳 自 CRC 出 版 社 ，1997 4E, 





Kwon, Y. W. 和 Bang, H. IY The Finite Element Method Using MATLAB 中 的 示例 代码 。 





function [ index | = feeldofl( 


% Purpose; 


iel ,nnel , ndof ) 


% Compute system dofs associated with each element in one- dimensional 


% problem 
% 

% Synopsis: 
o 
% 
o 


% index -system dof vector 


e 


is) 


Variable Description ; 


[ index | = feeldofl (iel , nnel , ndof) 


associated with element " iel" 


% iel - element number whose system dofs are to be determined 


% nnel - number of nodes per element 


96 ndof - number of dofs per 


edof = nnel ndof; 


node 


start = ( iel- 1) “ (nnel-1) ' ndof; 
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fori=l:edof 
index( i) = start + i; 


end 


function [kk] =feasmbl1 ( kk , k , index) 

% Purpose; 

% Assembly of element matrices into the system matrix 
% 

% Synopsis: 

% [kk] =feasmbll (kk ,k , index ) 

% 

% Variable Description; 

% kk -system matrix 

% k -element matrix 


% index -d. o. f. vector associated with an element 


edof = length( index) ; 
for i = 1 ; edof 
ii =index(i); 
for j = 1:edof 
jj =index(j) 
kk (ii, jj) =kk(ii,jj) + kj); 


end 





A.1.2 Simulink 模型 


介绍 了 两 个 定制 的 MATLAB 功能 模块 : 图 A.1 的 有 限 差分 函数 和 图 A. 2 05 7J ew 
数 。 非 线性 时 频 控 制 器 和 有 限 元 方法 的 迭代 在 Simulink 中 得 到 实施 ， 如 图 A. 3 所 示 。 





u 


tip_force 





有 限 差分 函数 JI PHBL 





tip. force f 


A.1 Simulink 中 有 限 差 分 功能 模块 图 A.2 Simulink 中 用 于 计算 倾斜 


摩擦 力 的 力 函 数 







存储 器 
E 非 线 性 控制 器 
WBFXLMS 
目标 端 位 置 @) 


摩擦 力 
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制 方案 


"T 导管 位 置 
xd 


[Disp., vel iL 提取 数据 
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function [ y,fl ] =fen(u,tip_force , dt, mminv, kk ,tleng) 

96 This function updates the acceleration, velocity , and displacement by finite 
% difference method 

% 

% Variable Description: 

96 u -acceleration , velocity ,and displacement of each node in the finite element 
% model 

% tip. force - tip frictional force 

% dt -time step 

% mminv -inverse system mass matrix of the finite element model 

96 kk -stiffness matrix of the finite element model 


% tleng -length of the cantilever beam 


% Extract acceleration, velocity , and displacement of the tip 
acc 2u( :,3) ; 

vel =u(:,2); 

disp =u(:,1); 


% Assign tip frictional force at current time step 
[m,n] =size(u); 

tforce = zeros( m,1) ; 

tforce( end- 1) = tip. force; 

% tforce(1) =-1 tforce( end- 1) ; 

96 tforce(2) = tforce( end- 1) ' tleng; 


% Update displacement, velocity and acceleration of 

% the tip 

vel 1 2vel + acc' dt; 

disp 1 = disp + vel 1'dt; 

ace ] = mminv  ( tforce- kk ' disp 1) ; 96 acc. = (f-kx)/m 
acc 1(1) 20; % transverse displ. at node 1 is constrained 


acc 1(2) 20; 96 slope at node 1 is constrained 


% Define output of the function block 
y-[disp ] vel 1 acc. 1] ]; 

fl =tforce(end-1) ; 96 tip frictional force 
x = disp l(end-1) ; 


> 
x 
St 
y 
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function [ tip. force, vr] = fen(u, N,f) 

% 

% This function calculates the tip frictional force and relative velocity between 
% the tip mass and the disk 

% 

% Variable Description: 

96 u -acceleration , velocity ,and displacement of each node in the finite element 
% model 

% 

% f -[ NO us um vm vd rm tk vs | 

% N -normal force applied to the tip 


% Extract tip velocity 
96 ace 2u( :,3); 
vel =u(:,2); 

% disp=u(:,1); 


NO =f(1); 96 externally applied normal load 

us =f(2); 96 the maximum coefficient of static friction 
um =f(3); 96 the minimum coefficient of kinetic friction 
vm =f(4); 96 velocity corresponding to um 

vd 2f(5) ; % velocity of the disk 

rm — f(6) ; % coefficient in eqn. (10. 3) 

tk — f(7) ; 96 coefficient in arctan 


vs 2 f(8) ; % velocity corresponding to us 


% Calculate the relative velocity between the tip mass and the disk 
vr = vd - vel( end- 1) ; 


% tip_force =N (us tanh( tk * vr) 3/2" (us- um) * ( v/vm- 1/3 ' ( vr/vm)^3) ) ; 


% Update the tip frictional force according the relative velocity by eqn. (10. 4) 
if abs(vr) « vs 
tip foree = N' (us vr/vs) ; 
else 
tip force = N tanh( tk" vr) * (us-3/2' (us- um) ' ((abs( vr) - vs) /( vm- vs) - 1/3 (abs 
( vr) - vs) / ( vm- vs) )^3) ; 


end 





A. 2 
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混沌 同步 

















第 11 章 中 混沌 同步 的 实施 也 包含 一 个 m 文件 和 一 个 相关 的 Simulink 模型 。 参 数 和 
系数 的 初始 化 以 及 小 波 变换 矩阵 的 构建 在 下 面 的 主 程序 中 以 mm 文件 语法 得 到 执行 。 时 

















频 控 制 器 和 混沌 系统 模型 建立 在 Simulink 中 ， 如 下 。 


A. 2. 


主 程序 编码 成 m 文件 ， 其 中 Simulink 系统 模型 Hyper 2 被 调用 。 


1 主 程序 

















cle; close all; clear all; 


% Assign coefficients in the driving system in eqn. (11. 1) to( 11. 3) 
beta = 10000 ; 
gamma_y =0.2; 


gamma_z=0.1; 


alpha =0. 2; % amplitude of the sinusoidal forcing term 


omega =2 pi 769; % frequency of the sinusoidal forcing term 


phasel = pi/2; % phase in the sinusoidal forcing term 


intl =[000]; % initial position of the driving system 


% Assign coefficients in the response system in eqn. (11.6) to( 11.8) 
betal = 10000 ; 
gamma_yl =0.2; 


gamma zl =0. 1; 


alphal =0.4; % amplitude of the sinusoidal forcing term 
omegal =2 pi 769; % frequency of the sinusoidal forcing term 
phase2 = pi; % phase in the sinusoidal forcing term 
in2 =[222]; % initial position of the response system 
% 


Total 24; % total simulation time 


T=1; % controller start time 


Sampling 20. 0001; % sampling rate 

% 

N 2256; % N, filter length 

mul =0.2; % step size of the LMS filter 
mu2 =0.2; % step size of the LMS filter 
% 
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% Construct the matrix of orthogonal WT by eqn. (7. 12) 
% Daubechies- 3 ( db6 ) wavelet 
% Level 1 decomposition 
% 
h = [0. 3326705530 0. 8068915093 0. 4598775021 -0. 1350110200 -0. 0854412739 
0. 0352262919 | ; 
g = [ 0. 0352262919 0. 0854412739 -0. 1350110200 -0. 4598775021 0. 8068915093 
-0. 3326705530 | ; 
% Construct wavelet transformation matrix 
WT = zeros( N) ; 
for n=1:N/2 
if2°n+4-N==4 
WT(n,N-1:N) zh(1:2); 
WT(n,1:4) =h(3:6) ; 
WT(n+N/2,N-1:N) 2g(1:2); 
WT(n+N/2,1:4) =2(3:6) ; 
elseif 2°n +4 -N == 
WT(n,N-3:N) zh(1:4); 
WT(n,1:2) =h(5:6) ; 
WT(n+N/2,N-3:N) =9(1:4); 
WT(n+N/2,1:2) =2(5:6) ; 
else 
WT(n,2'n-1;:2'n«4) =h; 
WT(n+N/2,2°n-1:2°n+4) =g; 
end 
end 
% 
sim( 'Hyper. 2') ; 96 start Simulink 
% 
% Display the simulation result 
figure ; 
plot( x3. time , x3. signals. values) ;xlabel('Time(sec)','Fontsize',12) ; 
ylabel( 'x2( v) ' ,Fontsize' ,12 ) ;title('x2','Fontsize! ,12 ) ; 
figure ; 
plot( x3. time ,x. signals. valuesx3. signals. values) ;xlabel('Time(sec)','Fontsize! ,12) ; 
ylabel( 'x error( v) ' , Fontsize' ,12) ;title( 'x- x2' , 'Fontsize',12) ; 


figure; 
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plot( y3. time, y3. signals. values) ;xlabel( 'Time( sec) ' , 'Fontsize' ,12) ; 
ylabel( 'y2 ( v) ' , 'Fontsize' ,12 ) ;title('y2','Fontsize! ,12 ) ; 
figure; 
plot( y3. time, y. signals. values- y3. signals. values) ;xlabel( 'Time( sec) ', 'Fontsize' ,12 ) ; 
ylabel( 'y error( v) ' , Fontsize' ,12) ;title( 'y- y2', Fontsize' ,12) ; 
figure; 
plot( z3. time ,z3. signals. values) ;xlabel( "Time( sec) ' , 'Fontsize' ,12) ; 
ylabel( 'z2( v) ' , 'Fontsize' , 12) ;title( 'z2' ,Fontsize ,12 ) ; 
figure; 
plot( z3. time ,z. signals. values- z3. signals. values) ; xlabel( "Time( sec) ' ,Fontsize ,12 ) ; 
ylabel( 'z error( v) ' , 'Fontsize' ,12 ) ;title( 'z- z2' , 'Fontsize' ,12) ; 
% 
a=0; b=0; 
for i = 1;length( d. time) 
a-[a d. time(i,1)]; 
b = [b d. signals. values(1,1,i) ] ; 
end 
figure; 
plot( a,b) ; 
title( ‘noise’ ) 
% 
figure ; 
subplot(2,1,1) 
plot( x. time ,x. signals. values ) ;xlabel( "Time( sec) ' , 'Fontsize' ,12 ) ; 
ylabel( 'x( v) ' , 'Fontsize! ,12 ) 
axis([04 1.9 3.2]) 
subplot(2,1,2) 
plot( xd. time ,xd. signals. values) ;xlabel( 'Time( sec) ' , 'Fontsize' ,12 ) ; 
ylabel( 'xd( v) ' , Fontsize' ,12 ) 
axis([0 4 1.9 3.2]) 
A.2.2 Simulink 模型 
两 个 子 系统 ， 即 驱动 系统 模型 和 响应 系统 模型 ， 建 立 在 Simulink 中。 它们 在 图 A. 4 




















中 明确 给 出 。 混 沌 同步 的 时 频 控制 方案 见 图 A. 5。 那 些 图 和 提供 的 功能 模块 可 以 复制 





到 Simulink 中 ， 以 便于 图 11.3 指定 的 主 - 从 非 自控 混沌 系统 的 同步 。 
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